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Forthe avoidance of doubt, please refer to the original English language version.

Material Safety Data Sheets for the ultrasonic couplant and probe tip oil supplied by Elcometer, are available to
download via our website:

Elcometer Ultrasonic Couplant Material Safety Data Sheet:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf
Elcometer Ultrasonic Couplant (High Temperature) Material Safety Data Sheet:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf
Elcometer Probe Tip Oil Material Safety Data Sheet:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Probe_Tip_Oil.pdf

© Elcometer Limited 2016. All rights reserved. No part of this document may be reproduced, transmitted, transcribed,
stored (in a retrieval system or otherwise) or translated into any language, in any form or by any means (electronic,
mechanical, magnetic, optical, manual or otherwise) without the prior written permission of Elcometer Limited.
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1 GAUGE OVERVIEW
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USB Data Output Socket (below cover)
LED Indicators - Red (left), Green (right)
LCD Display

Softkeys

On/Off Key

Probe Socket

Probe Plug

Probe

Probe Tip Collar

Replaceable Probe Tip

Wrist Strap Connection

Battery Compartment (% turn open/close)

2 BOX CONTENTS

Elcometer 500 Coating
Thickness Gauge

Probe Tip Qil; 4ml (0.14fl oz Bottle)
Ultrasonic Couplant;

120ml (4fl oz Bottle)

AA Batteries; x2

Protective Case

Transit Case (Model T only)

Wrist Harness

Screen Protector; x3

ElcoMaster® Software (Model T only)
USB Cable (Model T only)

Test Certificate

User Guide

The Elcometer 500 is supplied as a gauge only
without probe - probes must be ordered

separately, see Section 20.1 ‘Probes’ on
page en-31.
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3 THE DISPLAY
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Model
a Power: Batteries - including battery life indicator B, T
b Bluetooth On - Grey: not connected; Orange: connected T
¢ Limits On (with Limit Index Number) - Red: limit exceeded T
d Probe Type Connected - C1orC2 B, T
e Calibration Method B, T
f  Calibration: Sound-Velocity B, T
g Measurement Units - ym, mm, mils, inch B, T
h  Signal Strength Indicator - B, T
Green: valid and stable reading
i Batching On T
j  Menu Softkey B, T
k Display Softkey B, T
|  Batch Softkey T
m Save Current Reading Value B, T
n Reading Value - White: valid and stable reading; B, T
Grey: probe in free air; Red: limit exceeded

0 User Selectable Statistics - Maximum of 8 T
p Batch Name - when in batching T
q Power: USB B, T
r  Scan Mode On - icon flashes during a scan T
s Start/ Stop Scan - when in Scan Mode T
t Date & Time - when enabled and not in batching T
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4 GETTING STARTED

4.1 ENSURING YOUR GAUGE HAS THE LATEST FIRMWARE
To ensure that your gauge has the most up-to-date gauge firmware,
allowing you to benefit from the latest features and functionality, we
recommend that the gauge is connected to ElcoMaster® on a regular
basis and before first use.

Simply connect the gauge via USB to an internet connected computer
running ElcoMaster® using the ‘Connect Gauge’ feature. If a later
version of the gauge firmware is available, ‘Update Gauge’ will be
displayed to the right of the gauge details. Click ‘Update Gauge’ to
install the latest firmware.

4.2 FITTING THE BATTERIES
Each gauge is supplied with 2 x AA alkaline
batteries.

To insert or replace the batteries:
1 Lift the latch on the battery compartment
cover and rotate anti-clockwise to remove
the cover.
2 Insert 2 batteries taking care to ensure
correct polarity.
3  Refit the cover and rotate the latch clockwise to close.

The battery condition is indicated by a symbol in the top right of the
display (. 1l ):

» Full symbol (orange) = batteries at full capacity
» Empty symbol (red, flashing) = batteries at lowest
sustainable level

Note: Batteries must be disposed of carefully to avoid environmental contamination.
Please consult your local Environmental Authority for information on disposal in
your region. Do not dispose of any batteries in fire.

4.3 SWITCHING THE GAUGE ON / OFF

To switch on: Press the on/off key for more than 0.5 seconds.

To switch off: Press and hold the on/off key until the screen goes
blank.

en-5 www.elcometer.com




4 GETTING STARTED (continued)

The gauge can also be set to switch off automatically after a user
defined period of inactivity via Menu/Setup/Gauge Auto Off. The
default setting is 5 minutes.

4.4 CONNECTING A PROBE

Two probe options are available, C1 and C2. The probe used is
determined by the thickness of the coating being measured, see
Section 20.1 ‘Probes’ on page en-31 for further information.

To connect a probe:

1 Align the red dot on the probe
plug with the red dot on the base
of the gauge.

2  Push the probe into the gauge,
ensuring that the connector is
fully engaged.

Elcometer 500 probes will be identified
automatically by the gauge when
connected and details can be viewed at
any time via Menu/About/Probe
Information.

4.5 FITTING / REPLACING A PROBE TIP

Probes consist of a probe body, probe tip collar and probe tip (supplied
fitted”). Probe tips wear over time and any damage to the probe tip,
such as scratches, chips or dents, will affect the accuracy of the
readings.

The gauge will automatically check for probe tip wear each time it is
switched on and a probe is connected.

If probe tip wear is greater than 0.7mm but less than 1mm: The
user will be prompted to check the probe tip for wear or damage. After
inspection, the user can choose to continue with the current probe tip
or fit a new tip.

If probe tip wear is greater than 1mm: The user will be prompted to
replace the probe tip.

* Additional probe tips and probe tip oil can be purchased from Elcometer or your local Elcometer supplier,
see Section 20.1 ‘Probes’ on page en-31.

www.elcometer.com en-6




4 GETTING STARTED (continued)

To fit / replace the probe tip: @
1 Unscrew the probe tip collar (a) ®
from the probe body (b). /v
2  Remove the worn or damaged ®
probe tip.
3  Fita new probe tip (c) by sliding it
into the probe tip collar. @
4 Apply a small drop of probe tip oil to
the sensor plate (d).
5  Refit the probe tip collar to the
probe body.
4.6 OILING THE SENSOR PLATE

For the probe to work correctly, there must be no air gap between the
probe tip and sensor plate. This is achieved by using a small amount
of probe tip oil (supplied with each gauge®). The gauge will inform the
user when oil is required.

To oil the sensor plate:

1

Note:

Note:

Unscrew the probe tip collar (a) ®
from the probe body (b) and ©

remove the probe tip (c) from the ®

sensor plate (d).

Apply a small drop of probe tip oil to ©
the sensor plate (d).

Refit the probe tip and probe tip

collar to the probe body.

The use of normal oil is not recommended as it could damage the probe tip and
affect the accuracy of the gauge. Ultrasonic couplant can be used as an
alternative however, the probe tip and sensor plate will need to be cleaned more
regularly and couplant re-applied more frequently.

A Material Safety Data Sheet for the probe tip oil supplied by Elcometer is
available to download via our website:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Probe_Tip_Oil.pdf

* Additional probe tips and probe tip oil can be purchased from Elcometer or your local Elcometer supplier,
see Section 20.1 ‘Probes’ on page en-31.

en-7
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5 TAKING A READING

5.1 BEFORE YOU START

1 Switch the gauge on - see Section 4.3 on page en-5.

2 Connect a probe - see Section 4.4 on page en-6.

3 Qil the sensor plate or replace the probe tip if required - see Sections
4.5 and 4.6 on pages en-6 and en-7.

» The gauge will inform the user when oil is required and when the probe tip is
worn or damaged and should be replaced.

Set up the gauge parameters - see Section 7 on page en-10.
Calibrate the gauge - see Sections 9 and 10 on pages en-15 and en-16.

O) JF N

5.2 TAKING A READING IN STANDARD MODE

1 Apply a small amount of couplant to the coated surface.

2 Press the probe into the couplant, ensuring that the probe is flat
against the surface.

3 The display will show a value which is constantly updating (Figure 1).
» The stability of the reading is indicated on the
signal strength indicator to the right of the
display. If the signal strength indicator is green,
it is a valid and stable reading. If not green,
ensure there is an adequate film of couplant
beneath the probe and that the probe is seated
flat against the surface. Alternatively, position
the probe nearby on a different area of the
test surface until a strong signal is received.
» '<0.15mm’ or '>2.50mm’ ('<6mils' or '>98mils’) Figure 1
indicates a reading outside the probe range
when using a C1 probe or '<0.75mm’ or
'>10.00mm’ ("<30mils' or '>390mils') when
using a C2 probe.
4 Press ‘Save’ to store the current reading
in the gauge or batch (Model T) memory.
5 Remove the probe from the surface.
» The reading value turns grey when the probe

is removed from the surface (Figure 2). Figure 2

5.3 TAKING A READING IN SCAN MODE - MODEL T

Scan mode allows measurements to be taken quickly over a large surface
area by sliding the probe across the coated surface. In Scan Mode, the
gauge takes readings at an increased measurement rate and at the end of
each scan, the average, lowest and highest reading for the scan are
displayed and all three values are saved in the gauge or batch memory.

1 Enable ‘Scan Mode’ via Menu/Setup/Reading/Scan Mode.

2 Apply a small amount of couplant to the coated surface.

3 Press the probe into the couplant, ensuring that it is flat against the
surface.

www.elcometer.com en-8



5 TAKING A READING (continued)

4  Press ‘Start’ to begin the scan and slide
the probe over the coated surface
(Figure 3).

5  The display will show a value which is

constantly updating.

» The stability of the reading is indicated on the
signal strength indicator to the right of the
display. If the signal strength indicator is green,
it is a valid and stable reading. If not green,
ensure there is an adequate film of couplant
beneath the probe and that the probe is seated
flat against the surface. Alternatively, position
the probe nearby on a different area of the test
surface until a strong signal is received.

» '<0.15mm’' or '>2.50mm’' ('<6mils' or '>98mils') indicates a reading outside the
probe range when using a C1 probe or '<0.75mm' or '>10.00mm' ('<30mils' or
'>390mils') when using a C2 probe.

6  Press ‘Stop’ to stop taking readings and complete the scan.

» If the scan is interrupted due to lack of couplant beneath the probe for example,

the scan is paused until a good signal is received or ‘Stop’ is pressed.

7 The scanned lowest, average and
highest reading will be displayed on
screen (Figure 4). Press ‘Save’ to store
the scanned readings into the gauge or
batch memory. Press ‘Clear’ to
disregard the last scan and start again.

8 Remove the probe from the surface.

Figure 3

Figure 4

6 VERIFYING THE GAUGE & PROBE PERFORMANCE

Probe tips wear over time which can affect the accuracy of the
readings. Any damage to the probe tip such as scratches, chips or
dents will also affect the accuracy. Although the gauge will inform the
user when the probe tip requires replacement, it is good practice to
check the performance of the gauge / probe on a regular basis.

Users can verify the gauge and probe performance in the field using
the measurement foils supplied with each probe.

To verify the gauge / probe performance:

1 Press Menu/Calibration/Cal Method/Coating Material and select
the measurement foil from the ‘Generic Materials’ list.

2  When prompted, apply couplant to the measurement foil and take
a reading.

en-9 www.elcometer.com




6 VERIFYING THE GAUGE & PROBE PERFORMANCE (continued)

3  Compare the reading with the measurement foil thickness value
as printed on the foil label.

The reading should be within #2% or 10um (0.4mils)° of the
measurement foil thickness value. If outside this range, zero the
probe (see Section 12 ‘Zeroing the Probe’ on page en-24) and repeat
the process. If the gauge is still outside specification - contact
Elcometer or your local supplier for further advice.

7 SETTING THE GAUGE PARAMETERS

7.1 SELECTING YOUR LANGUAGE

1 Press and hold the ON/OFF button until the Elcometer logo is
displayed.

2  Press Menu/Setup/Language and select your language using the
M softkeys.

3 Follow the on screen menus.

To access the language menu when in a foreign language:

1 Switch the gauge OFF.

2  Press and hold the left softkey and switch the gauge ON.
3  Select your language using the M softkeys.

7.2 SCREEN SETTINGS
A number of screen settings can be defined by the user via
Menu/Setup/Screen Settings including:

« Screen Brightness; This can be set to ‘Manual’ or ‘Auto’ - the
brightness is adjusted automatically using the gauge’s ambient
light sensor.

. Screen Timeout; The display will dim if inactive for more than
15 seconds and will go ‘black’ if inactive for the period defined.
Press any key or tap the gauge to awaken it.

7.3 SETTING UP THE READING DISPLAY

The colour LCD display is split into two halves; Top Display and Bottom
Display. The user can define what information is displayed in each half
including: Readings, Statistics, Run Chart, Bar Graph and Readings &
Differential’.

®* Whichever is the greater
° Not available in ‘Scan Mode’ - see Section 5.3 ‘Taking a Reading in Scan Mode - Model T’ on page en-8.
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7 SETTING THE GAUGE PARAMETERS (continued)

None; No information is displayed.
Readings (Figure 5); The reading value
is displayed using the resolution as
defined by the user, see Section 7.7 on
page en-13.

Statistics - Model B (Figure 6); The
following statistical values are displayed

as each measurement is taken:
Number of Readings, Mean, Lowest Reading,
Highest Reading, Standard Deviation,
Coefficient of Variation.

To clear the current statistical values,
press Display\Clear Statistics.

Selected Statistics - Model T (Figure 7);
Up to 8 statistical values can be
displayed as defined by the user via
Display/Statistics/Select Statistics.

Select from:
Number of Readings, Mean, Lowest Reading,
Highest Reading, Standard Deviation,
Coefficient of Variation, Low Limit Value,
Number Below Low Limit, High Limit Value,
Number Above High Limit, Range, NDFT
(Nominal Dry Film Thickness) Value.

To view the current statistical values,
press Display/Statistics/View Selected or
View All.

To clear the current statistical values,
press Display/Statistics/Clear Statistics.
Run Chart - Model T (Figure 8); A line
trend graph of the last 20 measurements
which is updated automatically after each
reading.

Bar Graph - Model T (Figure 9);

An analogue representation of the
current measurement value together
with the highest (Hi), lowest (Lo) and
average (X) reading. The graph is
updated automatically when each
reading is taken.

Figure 5: Readings

Figure 6: Statistics
& Readings (Model B)

Figure 7: Selected Statistics
& Readings (Model T)

Figure 8: Run Chart &
Readings

Figure 9: Readings &
Bar Graph

en-11
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7 SETTING THE GAUGE PARAMETERS (continued)

. Readings & Differential (A)°- Model T
(Figure 10); The last reading is displayed
together with the variation from the NDFT
(Nominal Dry Film Thickness) value set via
Menu/Limit Memories/Create Limit Memory/

Set NDFT.
Figure 10: Readings &
To setup the display: Differential
1 Press Display/Setup Display/Top Display (or Bottom Display as
required).
2 Use the MM softkeys to highlight the required option and press
‘Select’.

Note: If ‘None’ is selected for one half and ‘Readings’ or ‘Run Chart’ for the other half, the
readings or run chart will fill the whole screen. If any other combination of options
is selected; the data will be shown in the top or bottom display as specified.

7.4 THE MEASUREMENT RANGE

The Elcometer 500 uses the ‘Pulse-Echo’ measurement technique (the
total thickness from the base of the probe to the material density
boundary is measured), to non-destructively measure coatings up to
10mm (390mils) thick on concrete and other similar substrates.

Whilst the Elcometer 500 can measure up to 10mm (390mils) of a typical
epoxy coating, depending on the probe used, more sound absorbent
coatings such as rubber may reduce the measurement range of the
gauge. Contact Elcometer for further information.

7.5 MEASUREMENT SUBSTRATES

The Elcometer 500 has been designed to measure coatings on concrete
and other similar substrates. These include drywall, plasterboard,
concrete block, brick, stone, cinder block and other cementitious
materials.

The Elcometer 500 is ideally suited for measuring coatings on rough and
smooth substrates alike. Due to the nature of ultrasonic technology,
however, as the roughness increases the stability of the reading - as
indicated by the signal strength indicator to the right of the display - may
deteriorate. If the signal strength indicator is green, it is a valid and
stable reading otherwise position the probe nearby on a different area of
the test surface until a strong signal is received.

° Not available in ‘Scan Mode’ - see Section 5.3 ‘Taking a Reading in Scan Mode - Model T’ on page en-8.
www.elcometer.com en-12




7 SETTING THE GAUGE PARAMETERS (continued)

7.6 SELECTING THE MEASUREMENT UNITS
The Elcometer 500 can take measurements in ym, mm, mils and inch.
To select the measurement units, press Menu/Setup/Units.

7.7 SELECTING THE MEASUREMENT RESOLUTION
The Elcometer 500 has a user selectable measurement resolution of:

. Low: 10um, 0.01mm, 1mils or 0.001"
. High: 1um, 0.001mm, 0.1mils or 0.0001"

(for more precise readings when measuring thinner coatings.)

To select the resolution, press Menu/Setup/Reading/Resolution and
select ‘Low’ or ‘High’ as required.

8 SETTING LIMITS - MODEL T

Limits are acceptable tolerance levels as defined by the user, allowing
readings to be compared with pre-defined values. The Elcometer 500
Model T can store up to 40 pre-programmed limits.

Limits can be created on the gauge or via PC using ElcoMaster®, and
saved into the gauge memory for future selection. Using ElcoMaster®,
saved limits can be transferred to other gauges.

Each Limit can consist of an NDFT (Nominal Dry Film Thickness)
value (x:) - required for 'Readings & Differential' - a low (5=:) and / or
high (&:) limit value.

If a measurement is taken which falls
outside set limits, the appropriate limit icon
and the reading value turn red, the red LED
flashes and the alarm beeps (Figure 11).

Limits can either be created for individual

readings or when a new batch is opened,

see Sections 8.1 and 8.2. Different batches E

. .. igure 11
can have different limit values.

When created, limits are stored in the gauge limit memory and are
available for future selection, see Section 8.3.

Saved limits can be renamed and the values can be amended at any
time, see Sections 8.4 and 8.5.

en-13 www.elcometer.com



8 SETTING LIMITS - MODEL T (continued)

8.1 CREATING LIMITS FOR INDIVIDUAL READINGS

1 Press Menu/Limit Memories/Create Limit Memory/Set Upper
Limit (or ‘Set Lower Limit’).

2 Use the M softkeys to set the required value and press ‘Set’.

3 If required, repeat Step 2 for ‘Set Lower Limit’ (or ‘Set Upper
Limit’) and ‘Set NDFT’.

4  When all values have been set, use the M softkeys to highlight
‘Save Limit Memory n’ and press ‘Select’ to save.

8.2 CREATING LIMITS FOR A NEW BATCH

1 Press Batch/New Batch/Batch Limits/Create Limit Memory/
Set Upper Limit (or ‘Set Lower Limit’).

2 Use the M softkeys to set the required value and press ‘Set’.

3 If required, repeat Step 2 for ‘Set Lower Limit’ (or ‘Set Upper
Limit’) and ‘Set NDFT".

4 When all values have been set, use the M softkeys to
highlight ‘Save Limit Memory n’ and press ‘Select’ to save.

Batch limits can be viewed at any time via Batch/Review Batch/Batch
Information.

8.3 SELECTING SAVED LIMITS

1 Press Menu/Limit Memories/Select Limit Memory or when in
Batching, press Batch/New Batch/Batch Limits/Select Limit
Memory.

2 Use the M softkeys to highlight the limit memory required and
press ‘Select’.

When a limit memory is in use, ¥ is displayed to the right of the
measurement screen, where n = the limit memory index number.

8.4 RENAMING LIMITS

1 Press Menu/Limit Memories/Edit Limit Memory/Rename Limit
Memory.

2 Use the M softkeys to highlight the limit memory to be renamed
and press ‘Select’.

3  Use the €=>» softkeys to rename the limit memory.

4  Select ‘Ok’ to save the changes or ‘Escape’ to exit and disregard
any amendments made.

www.elcometer.com en-14



8 SETTING LIMITS - MODEL T (continued)

8.5 AMENDING LIMITS

1 Press Menu/Limit Memories/Edit Limit Memory/Amend Limit
Memory.

2 Use the M softkeys to highlight the limit memory to be
amended and press ‘Select’.

3  Use the MV softkeys to highlight ‘Set Upper Limit’ (or ‘Set Lower

Limit’) and press ‘Select’.

Use the M softkeys to set the required value and press ‘Set’.

If required, repeat Steps 3-4 for ‘Set Lower Limit’ (or ‘Set Upper

Limit’) and ‘Set NDFT’.

6  When all values have been amended as required, use the M
softkeys to highlight ‘Save Limit Memory n’ and press ‘Select’ to
save the changes.

9 CALIBRATION METHODS

(6) I

Calibration is the process of setting the gauge to known coating
thickness values to ensure accurate and repeatable readings on
different coating materials.

A choice of calibration methods is available, see Table 2: Calibration
Methods. To select the calibration method, press Menu/Calibration/Cal
Method.

The calibration method currently selected is indicated by the
calibration method icon on the right of the measurement screen.

TABLE 2: CALIBRATION METHODS

Calibration Icon | Description

Method

1 Point muam A reading is taken on a substrate with a coating
of known thickness and adjusted accordingly.
See Section 10.2 ‘Using 1 Point Calibration’ on
page en-16 and Section 11 ‘Using the Coating
Calibration Mould’ on page en-22.

Coating M 01 | The coating material is selected from a

Material W | pre-defined list of generic or user defined coating
materials, stored in the gauge memory. See
Section 10.5 ‘Using Coating Material Calibration’
on page en-19 and Section 11 ‘Using the Coating
Calibration Mould’ on page en-22.
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9 CALIBRATION METHODS (continued)
TABLE 2: CALIBRATION METHODS (continued)

Calibration Icon | Description
Method P
Velocity Entry v If the sound-velocity of the coating is known,

— simply enter the value. See Section 10.3 ‘Using

Velocity Entry’ on page en-18 and Section 11
‘Using the Coating Calibration Mould’ on
page en-22.

10 CALIBRATING YOUR GAUGE

The gauge should be calibrated each time a different probe is used or a
different type of coating is measured.

10.1 BEFORE YOU START

1 Switch the gauge on - see Section 4.3 on page 5.

2 Connect a probe - see Section 4.4 on page en-6.

3 Qil the sensor plate or replace the probe tip if required - see

Sections 4.5 and 4.6 on pages en-6 and en-7.
» The gauge will inform the user when oil is required and when the probe tip is
worn or damaged and should be replaced.

10.2 USING 1 POINT CALIBRATION
This procedure requires a sample of the coating with a known thickness,
measured by some other means such as a dry film thickness gauge.

If a sample is not readily available, one can be created using the
Elcometer 500 Coating Calibration Mould (CCM), see Section 11 on
page en-22.

1 Press Menu/Calibration/Cal Method and select ‘1 Point’. If “1 Point’ is
already selected, simply press Menu/Calibration/Calibrate.
» The calibration method currently selected is indicated by the icon to the right
of the display.
2 To ensure accurate and repeatable readings and to check for probe
wear, the user will be prompted to zero the probe; clean the probe

surface, hold the probe in free air and press ‘Zero'.

» The ‘Zero Probe’ procedure is not only part of the calibration process, it can
also be performed at any time to check that there is sufficient probe tip oil on
the sensor plate and the condition of the probe tip. See Section 12 * Zeroing
the Probe’ on page en-24 for further information.

3 When prompted, apply couplant to the coated sample.

» If a sample with a coating of known thickness is not readily available, one can
be created using the Elcometer 500 Coating Calibration Mould (CCM), see
Section 11 on page en-22.
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10 CALIBRATING YOUR GAUGE (continued)

4 Place the probe on to the coated
sample, ensuring that it is flat against
the surface (Figure 12). The display will
show a thickness value which is

constantly updating.

» The stability of the reading is indicated on the
signal strength indicator to the right of the
display. If the signal strength indicator is
green, it is a valid and stable reading. If not
green, ensure there is an adequate film of
couplant beneath the probe and that the
probe is seated flat against the surface.
Alternatively, position the probe nearby on a
different area of the test surface until a strong
signal is received.

5 Remove the probe from the surface.
The last reading is held on screen
(Figure 13). If not representative, Figure 13
repeat Steps 3-4.

» Excessive use of couplant can result in a
distorted reading when the probe is removed
from the surface. If this occurs, clean the
probe tip and coated surface, then repeat
Steps 3-4.

6  Press ‘Adjust’ and using the M
softkeys, adjust the reading to the
known thickness value, then press ‘Set’ Figure 14
to set the value (Figure 14).

Figure 12

At the end of the calibration procedure, the user is given the option to
save the coating calibration in the gauge memory for future use, see
Section 10.4 ‘Saving the Coating Calibration’ on page en-19 for further
information.

The gauge is calibrated using the coating
thickness value entered and the derived
sound-velocity is displayed to the right of the
measurement screen, below the calibration
method icon (Figure 15).

Pressing ‘Escape’ at any time will exit the
calibration procedure without calibrating the Figure 15
gauge.
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10 CALIBRATING YOUR GAUGE (continued)

10.3 USING VELOCITY ENTRY

To calibrate the gauge using this method, the user must know the
sound-velocity of the coating material. If the sound-velocity is not
known, ‘1 Point’ or ‘Coating Material’ Calibration can be used or
alternatively, the sound-velocity can be determined by using the
Elcometer 500 Coating Calibration Mould (CCM), see Section 11 on
page en-22.

1 Press Menu/Calibration/Cal Method and select ‘Velocity Entry’. If
‘Velocity Entry’ is already selected, simply press
Menu/Calibration/Calibrate.

» The calibration method currently selected is indicated by the icon to the right
of the display.

2  Enter the known sound-velocity using
the M softkeys to select 0 to 9 and the
=>» softkey to move to the next digit,
followed by ‘Set’ to use the value
entered (Figure 16).

» If the sound-velocity of the test coating is not
known, it can be determined by using the

Elcometer 500 Coating Calibration Mould
(CCM), see Section 11 on page en-22.

3  To ensure accurate and repeatable readings and check for probe
wear, the user will be prompted to zero the probe; clean the

probe surface, hold the probe in free air and press ‘Zero'.

» The ‘Zero Probe’ procedure is not only part of the calibration process, it can
also be performed at any time to check that there is sufficient probe tip oil on
the sensor plate and the condition of the probe tip. See Section 12 “Zeroing
the Probe’ on page en-24 for further information

Figure 16

At the end of the calibration procedure, the user is given the option to
save the coating calibration in the gauge memory for future use, see
Section 10.4 ‘Saving the Coating Calibration’ on page en-19 for further
information.

The gauge is calibrated using the sound-
velocity entered which is then displayed to
the right of the measurement screen, below
the calibration method icon (Figure 17).

Pressing ‘Escape’ at any time will exit the
calibration procedure without calibrating the

gauge. Figure 17
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10 CALIBRATING YOUR GAUGE (continued)

10.4 SAVING THE COATING CALIBRATION

At the end of ‘1 Point’ and ‘Velocity Entry’ calibration, the user is given
the option to save the coating calibration in the gauge memory for
future use.

When prompted, select ‘Yes’ (Figure 18) to
save and name the calibration as
appropriate for the specific coating or job for
example.

The coating calibration is then saved in the
‘User Materials’ list for future selection using
the ‘Coating Material’ calibration method,
see Section 10.5 ‘Using Coating Material

Calibration’. Figure 18

Using ElcoMaster®, saved ‘User Materials’ lists can be transferred to
other Elcometer 500 gauges, at any time.

10.5 USING COATING MATERIAL CALIBRATION

The gauge is calibrated using the known sound-velocity of a coating
material as selected by the user from one of two pre-defined lists
stored in the gauge.

« ‘Generic Materials’: Choose from Epoxy, PVC, Rubber,
Polyurethane, Bitumen.

« ‘User Materials’: A list of up to 64 user defined coating materials
with unique sound-velocities and names, created by either:

« Saving ‘1 Point’ or ‘Velocity Entry’ calibrations - see Section
10.2 ‘Using 1-Point Calibration’ on page en-16 and Section
10.3 ‘Using Velocity Entry’ on page en-18;

« Using the Elcometer 500 Coating Calibration Mould (CCM) to
determine the sound-velocity of the coating material - see
Section 11 on page en-22 for further information.

Using ElcoMaster®, saved ‘User Materials’ lists can be transferred to
other Elcometer 500 gauges, at any time.

Note: CAUTION - different colours of the same material may have different sound-
velocities.
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10 CALIBRATING YOUR GAUGE (continued)

1 Press Menu/Calibration/Cal Method and select ‘Coating Material’
followed by ‘User Materials’ or ‘Generic Materials’. If the coating
material required is already selected, simply press
Menu/Calibration/Calibrate.

» The calibration method currently selected is
indicated by the icon to the right of the display.

2  Use the M softkeys to highlight the
required coating material followed by
‘Select’ (Figure 19).

The gauge is calibrated using the

sound-velocity of the coating material

selected which is then displayed to the right Figure 19
of the measurement screen, below the

calibration method icon, with the coating

material list index number above (Figure 20).

Pressing ‘Escape’ at any time will exit the
calibration procedure without calibrating the
gauge.

Figure 20

10.6 USING FACTORY CALIBRATION

Press Menu/Calibration/Factory Calibration to restore the default
factory calibration sound-velocity setting of 2390m/s (approximately
0.0941in/us), the sound-velocity of a typical epoxy coating.

10.7 TESTING & VALIDATING THE GAUGE CALIBRATION

This feature allows the user to test and validate the gauge calibration
by taking a reading on a sample with a coating of known thickness,
without the reading being saved.

To test and validate the calibration:
1 Press Menu/Calibration/Test Calibration.

2  When prompted, apply couplant to the coated sample.
» If a sample with a coating of known thickness is not readily available, one can
be created using the Elcometer 500 Coating Calibration Mould (CCM), see
Section 11 on page en-22.
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10 CALIBRATING YOUR GAUGE (continued)

3  Place the probe on to the coated
sample, ensuring that it is flat against
the surface. The display will show a
thickness value which is constantly

updatlng (Figure 21).
The stability of the reading is indicated on the
signal strength indicator to the right of the
display. If the signal strength indicator is
green, it is a valid and stable reading. If not
green, ensure there is an adequate film of
couplant beneath the probe and that the
probe is seated flat against the surface.
Alternatively, position the probe nearby on a
different area of the test surface until a strong
signal is received.

4  Remove the probe from the coated sample. The last reading is

held on screen. If not representative, repeat Steps 2-3.

» Excessive use of couplant can result in a distorted reading when the probe is
removed from the surface. If this occurs, clean the probe tip and coated
surface, then repeat Steps 2-3.

5 Press ‘Validate’ to retain the existing calibration but refresh the
associated time and date of calibration to the current time and
date, ‘Cal’ to re-calibrate the gauge or ‘Ok’ to exit the test
calibration procedure.

Figure 21

10.8 LOCKING THE CALIBRATION - MODEL T

Using the ‘PIN Lock’ feature, the calibration settings can be ‘locked’,
preventing the user from making any changes to the calibration without
first disabling PIN lock.

Users can still test the calibration via Menu/Calibration/Test Calibration
when ‘PIN Lock’ is enabled, but are unable to validate or re-calibrate
the gauge.

For more information on ‘PIN Lock’, see Section 13 ‘PIN Lock -
Model T’ on page en-25.
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11 USING THE COATING CALIBRATION MOULD

In addition to measuring coatings on concrete and other similar
substrates (see Section 7.5 'Measurement Substrates' on page en-12),
the Elcometer 500 C1 and C2 coating thickness probes have been
designed to measure coatings on the steel Elcometer 500 Coating
Calibration mould (CCM) for calibration purposes.

Available to purchase as an optional
accessory, the Elcometer 500 Coating
Calibration Mould (CCM) is a steel mould
with two chambers - a sample chamber and
overflow chamber - which can be used to
determine the sound-velocity of coating
materials for calibration.

By using the Elcometer 500 CCM following the procedure outlined
below, the Elcometer 500 gauge calibration will be traceable to
National and International Standards.

To use the Elcometer 500 CCM:
1 Place the Elcometer 500 CCM onto a
flat, horizontal surface.
2  Completely fill the sample chamber (a)
with the test coating, making sure that
there is a slight dome or meniscus
(Figure 22).
3  Using the plastic scraper supplied (b),
scrape over the coating allowing the Figure 22
excess to fall into the overflow
chamber (c) (Figure 23). o
4  Allow the coating to dry, ensuring
that the Elcometer 500 CCM «
remains flat at all times.

©
Figure 23
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11 USING THE COATING CALIBRATION MOULD (continued)

5  When fully cured, using an Elcometer 456 ferrous coating
thickness gauge, measure and record the dry film thickness at the
centre of the coating in the sample chamber. The value can be

written on the dried coating in the overflow chamber.
» The Elcometer 456 ferrous coating
thickness gauge must be calibrated on the
Elcometer 500 CCM, using a calibration foil
or shim and the base of the CCM as a zero
plate (d), prior to taking the dry film
thickness measurement. Refer to the
Elcometer 456 user guide for instructions on
how to do this.
6  Using the Elcometer 500 gauge with probe connected, select
Menu/Calibration/Cal Method/1 Point and take a measurement of

the coating in the sample chamber.

» The measurement should be taken in approximately the same location as the
dry film thickness measurement taken in Step 5.

7  Press ‘Adjust’ and using the M softkeys, adjust the reading to
the dry film thickness value measured with the Elcometer 456,
then press ‘Set’ to set the value.

8  Press ‘Yes’ to save into the ‘User Materials’ list for future
selection and insert an appropriate name for the coating.

The Elcometer 500 gauge can now be calibrated by using the ‘Coating
Material’ calibration method (see Section 10.5 on page en-19) and
selecting the user defined coating from the ‘User Materials’ list.

Up to 64 user defined coatings can be stored in the gauge memory.
Using ElcoMaster®, saved ‘User Materials’ lists can be transferred to
other Elcometer 500 gauges, at any time.

Description Part Number
Elcometer 500 Coating Calibration Mould (CCM)  T50027567-1

en-23 www.elcometer.com



12 ZEROING THE PROBE

The ‘Zero Probe’ procedure is part of the calibration process however,
a probe zero can be performed at any time to check that there is
sufficient probe tip oil on the sensor plate and the condition of the
probe tip.

12.1 BEFORE YOU START

1 Clean the probe surface of any couplant residue.

2  Connect the probe - see Section 4.4 on page en-6.
3  Switch the gauge on - see Section 4.3 on page en-5.

12.2 TO ZERO THE PROBE

1 Press Menu/Calibration/Zero Probe.

2  Hold the (clean) probe in free air and
press ‘Zero’ (Figure 24).

If the signal strength indicator is not

green: The user will be prompted apply

probe tip oil. Apply oil to the sensor plate,

see Section 4.6 on page en-7, press ‘OK’ Figure 24
and repeat Step 2 above.

If the signal strength indicator is green and the probe tip wear is
less than 0.7mm: The zero probe procedure will complete and the
gauge will revert to the reading screen (or calibration screen if zeroing
as part of the calibration procedure).

If the signal strength indicator is green and the probe tip wear is
greater than 0.7mm but less than 1mm: The user will be prompted
to check the probe tip for wear or damage. After inspection, the user
can choose to continue with the current probe tip or fit a new tip
(recommended), see Section 4.5 on page en-6. Press ‘Ok’ to
complete the zero probe procedure and revert to the reading screen
(or calibration screen if zeroing as part of the calibration procedure).

If the signal strength indicator is green and the probe tip wear is
greater than 1mm: The user will be prompted to replace the probe
tip. Replace the probe tip, see Section 4.5 on page en-6, press ‘OK’
and repeat Step 2 above.
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13 PIN LOCK - MODEL T

The ‘PIN Lock’ feature prevents the user from accidentally adjusting
the gauge settings.

To set a PIN code:

1 Press Menu/Setup/PIN Lock.

2  Set the four digit PIN code using the N
softkeys to select 0 to 9 and the = softkey
to move to the next digit’ (Figure 25).

3 Press ‘Ok’ to set, ‘Escape’ to cancel or

‘Adjust’ to amend the PIN code. _
Figure 25

When enabled, the following features are disabled and can not be
adjusted:

Menu/Calibration/Calibrate Menu/Calibration/Cal Method
Menu/Calibration/Cal Memory Menu/Calibration/Factory Calibration
Menu/Reset Batch/Edit Batch/Delete Batch

Menu/Limit Memories/Create Limit Memory Batch/Deleted Reading
Menu/Limit Memories/Edit Limit Memory
Batch/New Batch/Batch Limits/Create Limit Memory

To unlock the PIN code:

1 Press Menu/Setup/PIN Lock.

2  Enter the four digit PIN code using the M softkeys to select 0 to
9 and the = softkey to move to the next digit’.

3 Press ‘Ok’ or ‘Escape’ to cancel.

Note: Should the user forget or lose the PIN code, it can be disabled via ElcoMaster®.
Using the USB cable supplied, simply connect the gauge to a PC with
ElcoMaster® version 2.0.57 or higher installed and select Edit/Clear PIN.

14 BATCHING - MODEL T

The Elcometer 500 Model T can store 100,000 readings in up to 1,000
batches. The following batch functions are available:

. Batch/New Batch; Creates a new batch.

. Batch/New Batch/Fixed Batch Size; Pre-define the number of
readings which are stored in a batch. The gauge will notify the
user when a batch is complete and ask if another batch is to be
opened. These batches are then linked when transferred to
ElcoMaster®.

¢ The = softkey will appear when the first ‘X’ is changed to a number.
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14 BATCHING - MODEL T (continued)

. Batch/Open Existing Batch; Open an existing batch.

. Batch/Review Batch; Review the readings, statistics, batch
information, calibration and limit information and a graph of all
readings - see Section 15 ‘Reviewing Batch Data - Model T'.

. Batch/Copy Batch; Copy a batch including the batch header
information, calibration and limit information.

. Batch/Edit Batch/Rename Batch; Rename an existing batch.

. Batch/Edit Batch/Clear Batch; Clear all readings within a
batch - but leaving all batch header information.

. Batch/Edit Batch/Delete Batch; Delete a single batch or all
batches entirely from the gauge.

. Batch/Deleted Reading/Delete Without Tag; Delete the last
reading entirely.

. Batch/Deleted Reading/Delete With Tag; Delete the last
reading but mark it as deleted in the batch memory.

15 REVIEWING BATCH DATA - MODEL T

15.1 BATCH STATISTICS (Batch/Review Batch/Statistics)
Displays statistical information for the batch including (Figure 26):

Number of readings in the batch (n:)
Average reading for the batch® (X:)
Lowest reading in the batch® (Lo:)
Highest reading in the batch® (Hi:)
Standard Deviation® (o:)
Coefficient of Variation® (cv%:)
Low limit value (5:) - if set - and the
number of readings below the Figure 26
low limit (T+:)
. High limit value (<:) - if set - and the number of readings
above the high limit (£2:)
. Range’ (1); the difference between
the highest and lowest reading
in the batch
. NDFT (Nominal Dry Film Thickness) value (NDFT:)

° For batches of more than one reading.
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15 REVIEWING BATCH DATA - MODEL T (continued)

15.2 BATCH READINGS

(Batch/Review Batch/Readings)
Displays the reading value together with
date and time stamp for each individual
reading in the batch.

Press the M softkeys to scroll through
the readings and = to move to the next
information screen (Figure 27).

Readings outside any enabled limits for
the batch are displayed in red with the
appropriate limit icon to the left of the
reading, () if the reading is below the
low limit and (<) if above the high limit.

Figure 27

15.3 BATCH GRAPH (Batch/Review Batch/Batch Graph)
Allows the users to view the readings within the batch as a column bar
graph. Up to five horizontal axes are displayed representing different

values / statistics as follows:

Highest reading in the batch® (Hi:)
Lowest reading in the batch® (Lo:)
Average reading for the batch® (X:)
Low Limit (<p:); when set and enabled
High Limit (<L:); when set and enabled

If limits were not set and enabled, the
readings are displayed as white vertical
bars. If limits were set and enabled,
readings are displayed as white bars if
within set limits or red; if outside set limits
(Figure 28).

If there are more readings in the batch than
can be displayed on a single screen, multiple
readings will be combined into one bar.
Should a single reading within the ‘combined
bar’ be outside set limits, the whole bar will
be red.

° For batches of more than one reading.

Figure 28
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15 REVIEWING BATCH DATA - MODEL T (continued)

Pressing the ‘Zoom+’ softkey, allows each
individual reading to be displayed, thereby
showing the individual readings outside the set
limits (Figure 29).

When zoomed in, the graph will always display
the first 25 readings. Pressing the = softkey
will display the next 25 readings in the batch

. Figure 29
(Figure 30).
Subsequent presses of the = softkey will scroll
forwards through the readings, 25 readings at a
time. Pressing the € softkey will scroll
backwards.
Pressing the ‘Zoom-’ softkey returns to the
original overview graph of all readings in the
batch. Figure 30
Pressing the ‘Back’ softkey returns the gauge
to the Batch/Review Batch menu.
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17 MENU STRUCTURE - MODEL T
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18 DOWNLOADING DATA

18.1 USING ELCOMASTER® ON A PC

Using ElcoMaster® - supplied with the Elcometer 500 Model T and
available as a free download at elcometer.com - gauges can transmit
readings to a PC for archiving and report generation. Data can be
transferred via USB (Model B & T) or Bluetooth® (Model T). For more
information on ElcoMaster® visit www.elcometer.com

18.2 USING ELCOMASTER® MOBILE APPS - MODEL T
Ideal when out in the field or on-site, using the ElcoMaster® Android™ or

IOS Mobile App users can:

. Store live readings directly on to a mobile
device and save them into batches together

with GPS coordinates.

. Add photographs of the test surface.
. Map readings on to a map, photograph or

diagram.

. Inspection data can be transferred from
mobile to PC for further analysis and

reporting.

For more information on ElcoMaster® Mobile Apps visit

www.elcometer.com

ANDROID APP ON

P> Google play

# Available on the

¢ App Store

Compatible with smart phones
and tablets running Android 2.1
or above. To install, download
via www.elcometer.com or using
the Google Play™ Store app,
and follow the on screen
instructions.

Made for iPhone 6 Plus, iPhone 6,
iIPhone 5s, iPhone 5c, iPhone 5,
iPhone 4s, iPhone 4, iPad Air 2,
iPad mini 3, iPad Air, iPad mini 2,
iPad (3rd and 4th generation), iPad
mini, iPad 2, and iPod touch (4th
and 5th generation). To install,
download via www.elcometer.com
or the App Store, and follow the on
screen instructions.

www.elcometer.com
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19 UPGRADING YOUR GAUGE

Gauge firmware can be upgraded to the latest version by the user via
ElcoMaster®, as it becomes available. ElcoMaster® will inform the user
of any updates when the gauge is connected to the PC with an internet
connection.

20 SPARES & ACCESSORIES

20.1 PROBES

Two probe options are available; C1 and C2,

which can measure coatings up to 2.50mm C1 Probe
(98mils) and 10mm (390mils) thick’

respectively.

As the Elcometer 500 uses ultrasonic
technology to non-destructively measure the
coating thickness on concrete and other
similar substrates, the gauge/probe’s overall
measurement range is determined by the
coating's formulation.

C2 Probe

Whilst the Elcometer 500 can measure up to 10mm (390mils) of a
typical epoxy coating, more sound absorbent coatings such as rubber,
will reduce the measurement range of the gauge.

Similarly, due to the nature of the measurement technology, coatings
with high levels of '‘aggregate' may also affect the performance of the
gauge.

Elcometer 500 probes will be identified automatically by the gauge
when connected and details can be viewed at any time via
Menu/About/Probe Information.

The Elcometer 500 is supplied as a gauge only, without probe - probes
must be ordered separately.

Probes are supplied with a probe tip (fitted), two measurement foils® for
verifying the gauge and probe performance, see Section 6 on page
en-9, and a test certificate.

" Epoxy coatings, thickness on other materials may vary.
® C1 Probes supplied with nominal values 1 & 2mm (40 & 80mils)
C2 Probes supplied with nominal values 3 & 8mm (120 & 310mils)

en-31 www.elcometer.com




20 SPARES & ACCESSORIES (continued)

Probe Type | Measuring Range’ Accuracy Part Number
c 0'(165--928r5n?lg1)m +2% or £0.01mm | 20!

o .
co (g()75 391(())rrr:|r2) (2% or 0.4mils) T500-C2
C1 Replacement Probe Tip; Pack of 2 T50027602-1
C2 Replacement Probe Tip; Pack of 2 T50027602-2
C1/C2 Probe Tip Oil; 4ml (0.14fl oz) Bottle 150027604
C1 Foil Set: 1 & 2mm (40 & 80mils) T99022255-13
C1 Foil Set - Certified: 1 & 2mm (40 & 80mils) T99022255-13C
C2 Foil Set: 3 & 8mm (120 & 310mils) T99022255-14
C2 Foil Set - Certified: 3 & 8mm (120 & 310mils) | T99022255-14C

Note: A Material Safety Data Sheet for the probe tip oil supplied by Elcometer is available
to download via our website:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Probe Tip Oil.pdf

20.2 ULTRASONIC COUPLANT

For the gauge to work correctly, there must
be no air gap between the probe and the test
surface. This is achieved by using a small
amount of couplant.

A 120ml (4fl oz) bottle of couplant is supplied
as standard with each gauge, other sizes are
available to purchase separately.

Description Part Number
Ultrasonic Couplant; 120ml (4fl oz) 1792015701

Ultrasonic Couplant; 300ml (10fl 0z) 192024034-7
Ultrasonic Couplant; 500ml (17fl oz) 192024034-8
Ultrasonic Couplant; 3.8l (1 US Gallon) 192024034-3

Ultrasonic Couplant - High Temperature; 60ml (2fl oz) T92024034-9

(for use in warm environments)

Note: Material Safety Data Sheets for the ultrasonic couplant supplied by Elcometer are
available to download via our website:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant Blue.pdf
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

" Epoxy coatings, thickness on other materials may vary.
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20 SPARES & ACCESSORIES (continued)

20.3 ELCOMETER 500 COATING CALIBRATION MOULD (CCM)
The Elcometer 500 Coating Calibration

Mould (CCM) is a steel mould with two

chambers - a sample chamber and overflow

chamber - which can be used to determine

the sound-velocity of coating materials for

calibration purposes. See Section 11 on

page en-22 for further information.

Description Part Number
Elcometer 500 Coating Calibration Mould (CCM)  T50027567-1

21 WARRANTY STATEMENT

Gauges are supplied with a 12 month warranty against manufacturing
defects, excluding contamination and wear. The warranty can be
extended to two years within 60 days of purchase via
www.elcometer.com.

Probes are supplied with a 12 month warranty against manufacturing
defects, excluding contamination and wear.
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22 TECHNICAL SPECIFICATION

Model Model B Model T
Thickness Using C1 Probe: 0.15 - 2.50mm (6 - 98mils)
Range’ Using C2 Probe: 0.75 - 10mm (30 - 390mils)
Accuracy" +2% or £10um (£2% or 0.4mils)
Resolution Low: 10pm, 0.01mm, 1mils or 0.001"

(user selectable) High: 1um, 0.001mm, 0.1mils or 0.0001"
Measurement : :

Rate' 60+ readings per minute

100,000 readings in up to

Gauge Memory None 1,000 batches
Operating -10 to 50°C (14 to 122°F)
Temperature
2 x AA batteries

Power Supply (rechargeable batteries can be used)

e Alkaline: Approximately 15 hours
Battery Life Lithium: Approximately 28 hours

. 161g (5.680z)

Gauge Weight including batteries, without probe
Gauge 141 x 73 x 37mm (5.55 x 2.87 x 1.46")
Dimensions without probe

Can be used in accordance with:
ASTM D6132, SSPC-PA 9, ISO 2808 Method 10

" Epoxy coatings, thickness on other materials may vary.

" Whichever is the greater.
140+ readings per minute when using the Model T in Scan Mode.

' When in continuous reading mode. Rechargeable batteries may differ.

www.elcometer.com
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23 LEGAL NOTICES & REGULATORY INFORMATION

The Elcometer 500 Model T meets the Radio Equipment Directive and the Elcometer 500 Model B meets the
Electromagnetic Compatibility Directive.
The Elcometer 500 Model B & T are Class B, Group 1 ISM equipment according to CISPR 11.
Group 1 ISM product: A product in which there are intentionally generated and/or used conductively
coupled radio-frequency energy which is necessary for the internal functioning of the equipment itself.
Class B product are suitable for use in domestic establishments and in establishments directly
connected to a low voltage power supply network which supplies buildings used for domestic purposes.
The USB is for data transfer only and is not to be connected to the mains via a USB mains adapter.
The ACMA compliance mark can be accessed via: Menu/About/Legal/Regulatory
This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the following two conditions: (1) this
device may not cause harmful interference, and (2) this device must accept any interference received, including
interference that may cause undesired operation.
Elcometer 500 Model T: The Giteki mark, its product identification code and Bluetooth SIG QDID can be accessed
via: Menu/About/Legal/Regulatory
NOTE: This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device, pursuant
to Part 15 of the FCC Rules. These limits are designed to provide reasonable protection against harmful
interference in a residential installation. This equipment generates, uses and can radiate radio frequency energy
and, if not installed and used in accordance with the instructions, may cause harmful interference to radio
communications. However, there is no guarantee that interference will not occur in a particular installation. If this
equipment does cause harmful interference to radio or television reception, which can be determined by turning
the equipment off and on, the user is encouraged to try to correct the interference by one or more of the following
measures:

-- Reorient or relocate the receiving antenna.

-- Increase the separation between the equipment and receiver.

-- Connect the equipment into an outlet on a circuit different from that to which the receiver is connected

-- Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for help.
To satisfy FCC RF Exposure requirements for mobile and base station transmission devices, a separation
distance of 20 cm or more should be maintained between the antenna of this device and persons during
operation. To ensure compliance, operation at closer than this distance is not recommended. The antenna(s)
used for this transmitter must not be co-located or operating in conjunction with any other antenna or transmitter.
Modifications not expressly approved by Elcometer Limited could void the user's authority to operate the
equipment under FCC rules.
Elcometer 500 Model T: This device complies with Industry Canada license exempt RSS standard(s). Operation is
subject to the following two conditions: (1) this device may not cause interference, and (2) this device must accept
any interference, including interference that may cause undesired operation of the device.
Under Industry Canada regulations, this radio transmitter may only operate using an antenna of a type and
maximum (or lesser) gain approved for the transmitter by Industry Canada. To reduce potential radio interference
to other users, the antenna type and its gain should be so chosen that the equivalent isotropically radiated power
(e.i.r.p.) is not more than that necessary for successful communication.
This Class B digital apparatus complies with Canadian ICES-003.
elcometer and ElcoMaster® are registered trademark of Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester,

M43 6BU. United Kingdom
are trademarks owned by Bluetooth SIG Inc and licensed to Elcometer Limited.

Elcometer 500 Model T: Made for iPhone 6 Plus, iPhone 6, iPhone 5s, iPhone 5c, iPhone 5, iPhone 4s, iPhone 4,
iPad Air 2, iPad mini 3, iPad Air, iPad mini 2, iPad (3rd and 4th generation), iPad mini, iPad 2, and iPod touch (4th
and 5th generation).
“Made for iPod,” "Made for iPhone,” and “Made for iPad” mean that an electronic accessory has been designed to
connect specifically to iPod, iPhone, or iPad, respectively, and has been certified by the developer to meet Apple
performance standards. Apple is not responsible for the operation of this device or its compliance with safety and
regulatory standards. Please note that the use of this accessory with iPod, iPhone, or iPad may affect wireless
performance.
iPad, iPhone, and iPod touch are trademarks of Apple Inc., registered in the U.S. and other countries.
App Store is a trademark of Apple Inc., registered in the U.S. and other countries.
Google Play is a trademark of Google Inc.
All other trademarks acknowledged.
The Elcometer 500 is packed in a cardboard package. Please ensure that this packaging is disposed of in an
environmentally sensitive manner. Consult your local Environmental Authority for further guidance.
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Guide d'utilisation
Elcometer 500

Jauge de mesure d'épaisseur
(pour béton et autres substrats similaires)
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1 C Concu pour |
ErE& BiPod [JiPhone []iPad

En cas de doute, merci de vous référer a la version originale anglaise de ce manuel.

Vous pouvez télécharger les Fiches de Données Sécurité pour le gel couplant ultrasonique et I'nuile pour embout de sonde
fournis par Elcometer sur notre site Internet :

Fiche Technique de Sécurité du Couplant Ultrasonique d'Elcometer :
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf
Fiche Technique de Sécurité du Couplant Ultrasonique (Haute Température) d'Elcometer :
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf
Fiche Technique de Sécurité d’huile pour embout de sonde d’Elcometer:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Probe_Tip_Oil.pdf

© Elcometer Limited 2016. Tous droits réservés. Aucune partie de ce document ne peut étre reproduite, transmise, transcrite,
stockée (dans un systéme documentaire ou autre) ou traduite dans quelque langue que ce soit, sous quelque forme que ce
soit ou par n'importe quel moyen (électronique, mécanique, magnétique, optique, manuel ou autre) sans la permission
écrite préalable d’Elcometer Limited.
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1 PRESENTATION DE L'INSTRUMENT

@ 1 Sortie de données USB (sous le capot)
2 Indicateurs LED - Rouge (gauche), Vert (droite)
@ 3 Ecran LCD
® 4  Touches
5  Touche marche/Arrét
@ 6 Branchement sonde
® 7 Prise sonde
8 Sonde
9  Col embout sonde
10 Embout de sonde remplacgable
® 11 Fixation dragonne
12 Compartiment piles
@ (tournez V4 de tour pour ouvrir/fermer)
2 COLISAGE
@ . Jauge de mesure d'épaisseur
Elcometer 500
= Huile pour embout de sonde;
flacon 4 ml (0.14fl oz)
. Flacon de gel de couplage
ultrasonique; 120ml (4fl oz)
@ = Piles AA; x2
. Etui de protection
= Valise de transport (Modéle T uniquement)
. Dragonne
= Protection d'écran; x3
@ = Logiciel ElcoMaster® (Modéle T uniquement)
= Cable USB (Modele T uniquement)
an = Certificat de test
. Guide d'utilisation
Note : L'Elcometer 500 est livré sans sonde; les
sondes doivent étre commandées séparément
- Voir Section 20.1 'Sondes' en page fr-31.
fr-3 www.elcometer.com



3 AFFICHAGE

® @ ©® @

®

©
® ®

®
® ®

® ©
@ ® ©
® ©

Modeéle
a Autonomie : Piles - indicateur de durée de vie des piles B, T
b Bluetooth activée - Gris : non appairé; Orange : appairé T
c Limites activées (avec numéro d'indice de limite) - Rouge : limite dépassée T
d Type de sonde connectée - C1ouC2 B, T
e Méthode de calibration B, T
f  Calibration : vitesse de propagation du son B, T
g Unités de mesure - um, mm, mils, inch B, T
h Indicateur d'intensité du signal - B, T
Vert : mesure valide et stable
I Mode Lot actif T
j  Touche Menu B, T
k Touche Afficha B, T
|  Touche Lot T
m Sauvegarde de la mesure en cours B, T
n Valeur mesurée - Blanc : mesure valide et stable; Gris : sonde B, T
maintenue en l'air; Rouge : limite dépassée

o Statistiques au choix de ['utilisateur - 8 maximum T
p Nom du lot - en mode lot T
g Alimentation : USB B, T
r Mode Scan activé - L'icéne clignote pendant le scan T
s Départ/ Stop Scan - En mode Scan T
t Date & heure - si activé et pas en mode lot T
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4 PREMIERES DEMARCHES

4.1 GARANTIR QUE VOTRE JAUGE COMPORTE LE DERNIER
FIRMWARE

Pour vous assurer que votre jauge posséde le firmware le plus a jour,

afin de bénéficier des dernieres caractéristiques et fonctionnalités,

nous recommandons de connecter votre jauge a ElcoMaster®

régulierement et avant la premiere utilisation.

Il suffit de connecter la jauge via USB a un ordinateur connecté a
Internet avec ElcoMaster® en utilisant la fonction ‘Connecter Jauge’. Si
une version plus récente du firmware est disponible pour la jauge, le
message 'Mise a jour jauge’ sera affiché a droite des détails de la
jauge. Cliquez sur ‘Mise a jour jauge’ pour installer le dernier firmware.

4.2 MISE EN PLACE DES PILES
Chaque jauge est livrée avec 2 piles Alcaline AA.

Pour insérer ou remplacer les piles :

1 Soulevez le verrou du compartiment piles, et
tournez-le dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre pour retirer le couvercle.

2 Insérez les deux piles en respectant la
polarité.

3  Replacez le couvercle et tournez le verrou
dans le sens des aiguilles d'une montre
pour le fermer.

Le niveau de vie des piles est indiqué par un symbole dans le coin
en haut a droite de I'écran (._Il):

» Symbole plein (orange) : capacité des piles optimale
» Symbole vide (rouge, clignotant) : niveau des piles insuffisant

Note : les piles doivent étre éliminées avec précaution pour ne pas nuire a
I'environnement. Pour connaitre les consignes, contactez la déchetterie de
votre localité. Ne jetez pas les piles au feu.

4.3 ALLUMER/ETEINDRE L'INSTRUMENT
Pour I'allumer : Appuyez sur la touche on/off pendant plus de 0.5 seconde.

Pour I'éteindre : Appuyez et maintenez la touche on/off jusqu'a ce que I'écran
devienne gris.
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4 PREMIERES DEMARCHES (suite)

Vous pouvez également programmer un arrét automatique au bout
d'une durée déterminée sans activité dans Temps écran dépassé;
Menu/Initialiser/Extinction auto. jauge. Par défaut, cette durée est fixée
a 5 minutes.

4.4 CONNECTER UNE SONDE

Il existe deux choix de sondes, C1 et C2. La sonde appropriée est
déterminée en fonction de I'épaisseur de revétement a mesurer, voir
Section 20.1 'Sondes' en page fr-31 pour plus d'informations.

Pour connecter une sonde :

1 Aligner le point rouge situé sur la prise
de la sonde avec le point rouge situé a
la base de l'instrument.

2 Poussez la sonde dans
l'instrument et vérifiez qu'elle est
bien enfoncée.

L'Elcometer 500 reconnait
automatiquement la sonde au moment de
sa connexion; vous pouvez en Vvoir les
détails a tout moment via Menu/Au Sujet
De../Information sonde.

4.5 INSTALLER/REMPLACER L'EMBOUT DE SONDE

La sonde est composée d'un corps de sonde, d'un col et d'un embout
(livré monté®). Les embouts de sonde s'usent avec le temps; tout
dommage (rayure, éclat ou entaille) affecte la précision des mesures.

L'instrument vérifie automatiquement l'usure de I'embout de sonde
connectée a chaque mise en marche.

Si l'usure de I'embout de sonde est supérieure a 0.7 mm mais
inférieure a 1 mm : l'instrument vous demande de vérifier l'usure ou
toute trace de dommage sur I'embout de sonde. Apres vérification,
vous pouvez choisir de continuer avec I'embout de sonde actuel ou en
installer un nouveau.

Si l'usure de I'embout de sonde est supérieure a1 mm :
I'instrument vous demande de remplacer I'embout de sonde.

* Vous pouvez vous procurer des embouts de sonde et de I'huile pour embout de sonde auprés d'Elcometer
ou de votre revendeur Elcometer le plus proche - Voir Section 20.1 'Sondes' en page fr-31.
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4 PREMIERES DEMARCHES (suite)

Pour installer / remplacer I'embout de sonde :

1 Dévissez le col de I'embout de @
sonde (a) du corps de sonde (b). ®

2  Retirez I'embout de sonde usé ou /'
endommage. ®

3 Installez un nouvel embout de

sonde (c) en le faisant glisser dans

le col. ©
4  Déposez une petite goutte d'huile

pour embout de sonde sur le

plateau du capteur (d).
5 Replacez le col sur le corps de sonde.

4.6 HUILER LE PLATEAU DU CAPTEUR

Pour garantir le bon fonctionnement de la sonde, il ne doit pas y avoir
de vide d'air entre I'embout de sonde et le plateau du capteur. A cet
effet, utilisez un peu d'huile pour embout de sonde (livrée avec chaque
instrument”). L'instrument vous informe lorsqu'il faut mettre de I'huile.

Pour huiler le plateau du capteur :

1 Dévissez le col de I'embout de @
sonde (a) du corps de sonde (b) et ©
retirez 'embout de sonde (c) du
plateau du capteur (d). ®

2 Déposez une petite goutte d'huile @

pour embout de sonde sur le
plateau du capteur (d).

3 Replacez I'embout de sonde et le
col sur le corps de sonde.

Note : il est déconseillé d'utiliser de I'huile normale car cela pourrait endommager
I'embout de sonde et affecter |la précision de l'instrument. Alternativement, vous
pouvez utiliser du gel couplant pour ultrasons; cependant, il vous faudra
nettoyer I'embout de sonde et le plateau du capteur plus réguliérement, et
réappliquer plus fréquemment du couplant.

Note : vous pouvez télécharger les Fiches de Données Sécurité de I'huile pour embout
de sonde fournie par Elcometer sur notre site Internet :
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer Probe Tip_Oil.pdf

* Vous pouvez vous procurer des embouts de sonde et de I'huile pour embout de sonde auprés d'Elcometer
ou de votre revendeur Elcometer le plus proche - Voir Section 20.1 'Sondes' en page fr-31.
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5 PRENDRE UNE MESURE

5.1
1
2
3

O) I N

5.3

AVANT DE COMMENCER

Allumez l'instrument - voir Section 4.3 en page fr-5.

Connectez une sonde - voir Section 4.4 en page fr-6.

Le cas échéant, huilez le plateau du capteur ou remplacez I'embout

de sonde - voir Section 4.5 et 4.6 en pages fr-6 et fr-7.

» L'instrument vous informe lorsqu'il faut mettre de I'huile ou remplacer
I'embout de sonde pour cause d'usure ou de dommage.

Configurez les paramétres de l'instrument - voir Section 7 en page fr-10.

Calibrez l'instrument - voir Sections 9 et 10 en pages fr-15 et fr-16.

PRENDRE UNE MESURE EN MODE STANDARD

Appliquez un peu de gel couplant sur la surface revétue.

Pressez la sonde sur le couplant et vérifiez qu'elle repose bien a plat
sur la surface.

L'écran indique une valeur qui change constamment (Figure 1).

» La stabilité de la mesure est indiquée sur le
témoin d'intensité a la droite de I'écran. Sile
témoin d'intensité est vert, la mesure est stable
et valide. Dans le cas inverse, vérifiez que le
film de couplant sous la sonde est suffisant et
que la sonde repose bien a plat sur la surface.
Alternativement, déplacez Iégeérement la sonde
aux alentours de la surface a tester jusqu'a
réception d'un signal suffisamment fort.

» '<0.15 mm'ou >2.50 mm' ('<6mils' ou
'>98mils') indique une mesure hors plage
lorsque vous utilisez une sonde C1 ou
'<0.75 mm' ou >10.00 mm' ('<30mils' ou
'>390mils') avec une sonde C2.

Appuyez sur 'Enreg.' pour enregistrer la
mesure courante dans l'instrument ou la
mémoire du lot (Modele T).

Retirez la sonde de la surface.
» Lorsque vous retirez la sonde de la surface, la _
mesure prise vire au gris (Figure 2). Figure 2

PRENDRE UNE MESURE EN MODE SCAN - MODELE T

Figure 1

Le mode Scan permet de prendre rapidement des mesures sur une surface
étendue en faisant glisser la sonde sur la surface revétue. En mode Scan,
l'instrument prend des mesures a une cadence plus rapide; a la fin de chaque
phase de scan, la moyenne, la valeur mini et maxi de la phase s'affichent et

les trois valeurs sont sauvegardées dans la mémoire du lot.

1 Activez le mode Scan dans Menu/Initialiser/Lecture/Mode Scan.
2 Appliquez un peu de gel couplant sur la surface revétue.

3 Pressez la sonde sur le couplant et vérifiez qu'elle repose bien a plat

sur la surface.
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5 PRENDRE UNE MESURE (suite)

4 Appuyez sur 'Départ’ pour commencer a
scanner et faites glisser la sonde sur la
surface revétue (Figure 3).

3 L'écran indique une valeur qui change

constamment.
» La stabilité de la mesure est indiquée sur le
témoin d'intensité a la droite de I'écran. Si le
témoin d'intensité est vert, la mesure est stable
et valide. Dans le cas inverse, vérifiez que le film Figure 3
de couplant sous la sonde est suffisant et que la
sonde repose bien a plat sur la surface.
Alternativement, déplacez légerement la sonde
aux alentours de la surface a tester jusqu'a
réception d'un signal suffisamment fort.
» '<0.15 mm' ou ">2.50 mm' ('<6mils' ou '>98mils') indique une mesure hors plage
lorsque vous utilisez une sonde C1 ou '<0.75 mm' ou >10.00 mm' ('<30mils' ou
'>390mils') avec une sonde C2.

6 Appuyez sur 'Stop' pour arréter la prise de mesure et terminer la

phase de scan.

» Sile scan est interrompu en raison d'un manque de couplant sous la sonde par
exemple, le scan se met en pause jusqu'a réception d'un signal suffisant ou une
pression sur la touche 'Stop'.

7 Les valeurs mini, moyenne et maxi
obtenues lors du scan s'affichent a I'écran
(Figure 4); appuyez sur 'Enreg.' pour
enregistrer les mesures scannées dans la
mémoire de la jauge ou du lot. Appuyez
sur 'Effacer' pour ignorer le scan réalisé et
en débuter un nouveau.
8 Retirez la sonde de la surface. Figure 4

6 VERIFIER LES PERFORMANCES DE L'INSTRUMENTS & DE LA SONDE

L'embout de sonde s'use avec le temps et cela peut affecter la précision
des mesures. Tout dommage sur I'embout de sonde (rayure, éclat ou
entaille) affecte également la précision. Bien que l'instrument vous
prévienne lorsque I'embout de sonde doit étre remplacé, vérifier
régulierement les performances de l'instrument / sonde fait partie des
bonnes pratiques.

Vous pouvez vérifier les performances de l'instrument et de la sonde sur
site a 'aide des feuilles de mesure livrées avec chaque sonde.

Pour vérifier les performances de l'instrument / sonde :

1 Appuyez sur Menu/Calibration/Méthode Cal./Matériau de revétement,
puis sélectionnez la feuille de mesure dans la liste 'Matériaux génériques'.

2 Lorsque l'instrument vous le demande, appliquez du couplant sur la
feuille de mesure et prenez une mesure.
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6 VERIFIER LES PERFORMANCES DE LINSTRUMENTS & DE LA SONDE (suiite)

3 Comparez la mesure avec I'épaisseur notée sur I'étiquette de la
feuille de mesure.

La valeur doit étre dans la tolérance de +2% ou 10um (0.4mils)’ par
rapport a I'épaisseur de la feuille. Si la valeur est en dehors de cette
plage, faites le zéro de la sonde (voir Section 12 'Faire le zéro de la
sonde' en page fr-24), puis répétez la procédure. Si l'instrument est
toujours en dehors des spécifications, contactez Elcometer ou votre
revendeur local pour plus d'informations.

7 CONFIGURER LES PARAMETRES DE L'INSTRUMENT

7.1 SELECTION DE LA LANGUE

1 Appuyez et maintenez la touche MARCHE/ARRET jusqu'a ce que
le logo Elcometer apparaisse.

2  Appuyez sur Menu/Initialiser/Langue, puis sélectionnez la langue
de votre choix a l'aide des touches M.

3 Suivez les menus a I'écran.

Pour changer de langue lorsque I'appareil est configuré dans une langue
étrangere :

1 Eteignez la jauge.

2  Appuyez et maintenez la touche de gauche, puis allumez la jauge.

3 Sélectionnez la langue de votre choix a 'aide des touches M.

7.2 CONFIGURER L'ECRAN
Vous pouvez définir un certain nombre de parametres dans Menu/
Initialiser/Réglages écran, et notamment :

. Brillance de I'écran : il existe un réglage 'Manuel' ou 'Auto’ - la
luminosité est gérée automatiquement par le capteur de lumiére
ambiante intégré a la jauge.

. Temps écran dépassé : l'intensité de I'écran diminue s'il n'est
pas utilisé pendant 15 secondes, et devient 'noir' au bout d'une
période déterminée. Appuyez sur n'importe quelle touche ou
tapotez l'instrument pour le réveiller.

7.3 CONFIGURER L'ECRAN MESURE

L'écran couleur LCD est divisé en deux parties : moitié supérieure et
moitié inférieure. L'utilisateur peut choisir les informations a afficher
dans chaque moitié d'écran parmi : mesures, statistiques, graphique de
séquence, histogramme et mesures & différentiel’.

® Selon le meilleur des cas.
* Non disponible en mode Scan - voir Section 5.3 'Prendre une mesure en mode Scan - Modéle T' en page fr-8.
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7 CONFIGURER LES PARAMETRES DE L'INSTRUMENT (suite)

Aucun : pas d'affichage d'informations.
Mesures (Figure 5) : La valeur mesurée est
affichée conformément a la résolution choisie
par l'utilisateur - voir Section 7.7 en page fr-13.
Statistiques - Modéle B (Figure 6) : Les
valeurs statistiques suivantes s'affichent

a chaque prise de mesure :
Nombre de mesures, Moyenne, Mesure la
plus basse, Mesure La Plus Haute, Ecart-
Type, Coeff. de Variation

Pour effacer les valeurs statistiques en
cours, appuyez sur Afficha/Supprimer
Stats..

Statistiques sélectionnées - Modéle T
(Figure 7) : il est possible d'afficher un
maximum de 8 parametres statistiques
choisis par l'utilisateur dans Afficha/
Statistiques/Sélectionner Stats. Les

parametres disponibles sont :
Nombre de mesures, Moyenne, Mesure la
plus basse, Mesure La Plus Haute, Ecart-
Type, Coeff. de Variation, Valeur limite basse,
Nombre en dessous limite basse, Valeur limite
haute, Nombre au dessus limite haute, Plage
de mesures, Valeur nominale (Valeur
nominale d'épaisseur de film sec.)

Pour voir les statistiques courantes,
appuyez sur Afficha/Statistiques/Voir
sélection ou Tout voir.

Pour effacer les valeurs statistiques en
cours, appuyez sur Afficha/
Statistiques/Supprimer Stats..

Graphe - Modele T (Figure 8) : courbe de
tendance des 20 derniéres valeurs
automatiquement mise a jour aprés chaque
mesure.

Graphe barre - Modéle T (Figure 9) :
représentation analogique de la mesure en
cours et de la valeur maxi (Hi), mini (Lo) et
moyenne (X). Le graphique est automatique-
ment mis a jour apres chaque mesure.

Figure 5: Mesures

Figure 6: Statistiques &
Measures (Modéle B)

Figure 7: Statistiques
sélectionnées & Measures
(Modéle T)

Figure 8: Graphe &
Measures

Figure 9: Mesures &
Graphe barre

fr-11
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7 CONFIGURER LES PARAMETRES DE L'INSTRUMENT (suite)

. Mesures & différentiel (A)°- Modéle T
(Figure 10) : La derniére mesure s'affiche
avec la variation de la valeur NDFT
(Valeur nominale d'épaisseur de film sec)
définie dans Menu/Mémoires de
Limites/Créer Mémoire Limite/Fixer NDFT.

Figure 10: Mesures &

Pour configurer I'écran : différentiel
1 Appuyez sur Afficha/Configuration écran/Ecran haut (ou Ecran bas
selon le cas).

2 Sélectionnez I'option souhaitée a I'aide des touches M et
appuyez sur 'Sélect.’.

Note : si vous sélectionnez 'Aucun’' pour I'un des demi-écrans, et 'Mesures' ou 'Graphe'
pour l'autre moitié, les mesures ou le graphe occuperont la totalité de I'écran.
Dans tous les autres cas, les données seront affichées dans la moitié
supérieure ou inférieure selon votre sélection.

7.4 PLAGE DE MESURE

L'Elcometer 500 utilise la technique de mesure 'Impulsion-Echo’ (on mesure
I'épaisseur totale de la base de la sonde a la frontiere de densité du
matériau) et mesure, de maniére non destructive, des revétements pouvant
atteindre 10 mm (390 mils) sur béton ou autres substrats similaires.

Bien que I'Elcometer 500 puisse mesurer une épaisseur d'époxy typique
jusqu'a 10 mm (390 mils), selon le type de sonde utilisé, des revétements
qui absorbent davantage le son, comme le caoutchouc, peuvent réduire la
plage de mesure. Contactez Elcometer pour en savoir plus.

7.5 SUBSTRATS MESURES

L'Elcometer 500 est congu pour mesurer des revétements sur du béton
et autres matériaux similaires, et notamment sur du placoplatre, des
plaques de platre, des blocs de béton, des briques, pierres, blocs de
ciment et autres matériaux a base de ciment.

L'Elcometer 500 est parfaitement adapté a la mesure de revétements

sur des surfaces lisses ou rugueuses. Cependant, de par la nature de la
technologie ultrasons, la stabilité de la mesure (indiquée par le témoin
d'intensité a droite de I'écran) peut se dégrader. Si le témoin est vert, la
mesure est stable et valide ; dans le cas inverse, positionnez la sonde
aux alentours d'une autre zone de la surface de test jusqu'a réception
d'un signal suffisant.

° Non disponible en mode Scan - voir Section 5.3 'Prendre une mesure en mode Scan - Modéle T' en page fr-8.
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7 SETTING THE GAUGE PARAMETERS (suite)

7.6 SELECTIONNER L'UNITE DE MESURE
L'Elcometer 500 peut prendre des mesures en um, mm, mils et inch.
Pour sélectionner l'unité de mesure, appuyez sur Menu/Initialiser/Unités.

7.7 SELECTIONNER LA RESOLUTION DE MESURE
Vous pouvez choisir la résolution de mesure de I'Elcometer 500 :

. Bas : 10 um, 0.01 mm, 1mils ou 0.001"
. Haut : 1 um, 0.001 mm, 0.1mils ou 0.0001"

(pour des mesures plus précises lorsque vous mesurez des revétements fins).

Pour choisir la résolution, appuyez sur Menu/Initialiser/
Lecture/Résolution, puis sélectionnez 'Bas' ou 'Haut' selon vos besoins.

8 DEFINIR DES LIMITES - MODELE T

Les limites constituent des niveaux de tolérance acceptables définis par
I'utilisateur; elles permettent de comparer les mesures a des valeurs
prédéfinies. L'Elcometer 500 modéle T permet d'enregistrer 40 limites
préprogrammees.

Les limites peuvent étre créées directement dans la jauge ou via un PC
équipé du logiciel ElcoMaster® (puis enregistrées dans la mémoire de la
jauge pour utilisation ultérieure). Si vous utilisez ElcoMaster®, vous
pouvez transférer les limites créées vers d'autres jauges.

Chaque limite peut représenter une valeur (x:) NDFT (Valeur nominale
d'épaisseur de film sec) - nécessaire pour la fonction 'Mesures &
Différentiel' - une valeur limite basse (F:) ou haute (=£=:).

Si vous prenez une mesure en dehors des
limites définies, l'icbne limite correspondante
apparait, la valeur lue vire au rouge, la LED
rouge clignote et I'alarme retentit (Figure 11).

Il est possible de créer des limites pour des

mesures individuelles ou a 'ouverture d'un

nouveau lot - voir Section 8.1 et 8.2. Des lots

différents peuvent avoir des limites différentes. Figure 11

Une fois créées, les limites sont enregistrées dans I'espace mémoire
'Limites' de la jauge pour une utilisation ultérieure - voir Section 8.3.

Les limites sauvegardées peuvent étre renommeées et les valeurs
modifiées a tout moment - voir Sections 8.4 et 8.5.
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8 DEFINIR DES LIMITES - MODELE T (suite)

8.1 CREER DES LIMITES POUR DES VALEURS INDIVIDUELLES

1 Appuyez sur Menu/Mémoires de Limites/Créer Mémoire
Limite/Fixer lim. haute (ou ‘Fixer lim. Basse’ selon le cas).

2 Indiquez la valeur souhaitée a l'aide des touches M et appuyez
sur ‘Fixer’.

3 Si nécessaire, répétez I'étape 2 pour 'Fixer lim. Basse' (ou 'Fixer
lim. Haute') et 'Fixer NDFT".

4  Aprés avoir défini toutes les valeurs, utilisez les touches M pour
mettre la mention 'Enregistrer Mémoire Limite n' en surbrillance,
puis appuyez sur 'Sélect.” pour confirmer.

8.2 CREER DES LIMITES POUR UN NOUVEAU LOT

1 Appuyez sur Lot/Nouveau Lot/Limites du Lot/Créer Mémoire
Limite/Fixer lim. haute (ou 'Fixer lim. Basse' selon le cas).

2 Indiquez la valeur souhaitée a l'aide des touches M et appuyez
sur ‘Fixer’.

3 Si nécessaire, répétez I'étape 2 pour 'Fixer lim. Basse' (ou 'Fixer
lim. Haute') et 'Fixer NDFT".

4 Aprés avoir défini toutes les valeurs, utilisez les touches N pour
mettre la mention 'Enregistrer Mémoire Limite n' en surbrillance,
puis appuyez sur 'Sélect.” pour confirmer.

Vous pouvez revoir les limites du lot a tout moment dans Lot/Réviser le
Lot/Informations sur le Lot.

8.3 SELECTIONNER LES LIMITES ENREGISTREES

1 Appuyez sur Menu/Mémoires de Limites/Sélectionner Mémoire
Limite, ou en mode Lot, appuyez sur Lot/Nouveau Lot/Limites du
Lot/Sélectionner Mémoire Limite.

2 A l'aide des touches M, choisissez la mémoire de limite
souhaitée, puis appuyez sur ‘Sélect.’.

Lorsqgu'une limite mémorisée est en cours d'utilisation, (=) apparait a
droite de I'écran Mesure; n = numéro d'indice de limite.

8.4 RENOMMER LES LIMITES

1 Appuyez sur Menu/Mémoires de Limites/Editer Mémoire
Limite/Renommer Mémoire Limite.

2 Utilisez les touches M pour choisir la mémoire de limite a
modifier, puis appuyez sur ‘Sélect.’.

3 Renommez la mémoire de limite a I'aide des touches €=>.

4 Appuyez sur 'Ok’ pour enregistrer les changements, ou sur 'Echap.’
pour quitter et ignorer les modifications effectuées.
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8 DEFINIR DES LIMITES - MODELE T (suite)

8.5 MODIFIER LES LIMITES

1 Appuyez sur Menu/Mémoires de Limites/Editer Mémoire Limite/
Corriger Mémoire Limite.

2 A l'aide des touches MM, choisissez la mémoire de limite a
modifier, puis appuyez sur ‘Sélect.’.

3 Utilisez les touches MM pour choisir 'Fixer lim. haute' (ou 'Fixer lim.
basse'), puis appuyez sur ‘Sélect.’.

4 Ulndiquez la valeur souhaitée a I'aide des touches MM et appuyez
sur ‘Fixer’.

5 Le cas échéant, répétez les étapes 3-4 pour 'Fixer lim. basse' (ou
'Fixer lim. haute') et 'Fixer NDFT".

6  Aprés avoir fait les modifications souhaitées, utilisez les touches My
pour mettre la mention 'Enregistrer Mémoire Limite n' en surbrillance,
puis appuyez sur 'Sélect.” pour enregistrer les changements.

9 METHODES DE CALIBRATION

La calibration est une procédure qui consiste a régler l'instrument sur
une valeur d'épaisseur connue pour garantir la précision et la répétabilité
des mesures sur différents matériaux de revétement.

Il existe plusieurs modes de calibration - voir Tableau 2 : Méthodes de
calibration. Pour choisir la méthode de calibration, appuyez sur
Menu/Calibration/Méthode Cal.

La méthode de calibration actuellement sélectionnée est indiquée par
I'icbne de calibration a droite de I'écran de mesure.

TABLEAU 2 : METHODES DE CALIBRATION

Méthode de

) ) Icone | Description
calibration P

1 Point mmam | Elle consiste a prendre une mesure sur un substrat
avec un revétement d'épaisseur connue et a régler
linstrument en conséquence. Voir Section 10.2 'Utiliser
la calibration en 1 point' en page fr-16 et Section 11
'Utiliser le moule de calibration' en page fr-22.

Matériau de M 01 | Elle consiste a sélectionner le matériau de
revétement BN | revétement dans une liste prédéfinie de matériaux
géneériques ou de revétements définis par l'utilisateur
stockée dans la mémoire de l'instrument. Voir Section
10.5 'Utiliser la calibration en fonction du matériau de
revétement' en page fr-19 et Section 11 'Utiliser le
moule de calibration' en page fr-22.
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9 METHODES DE CALIBRATION (suite)

TABLEAU 2 : METHODES DE CALIBRATION (suite)

Méthode de
calibration

Icone | Description

Entrer vélocité vV Si la vitesse sonique du matériau est connue, entrez

W= | simplement la valeur. Voir Section 10.3 'Utiliser une

vitesse définie' en page fr-18 et Section 11 'Utiliser
le moule de calibration' en page fr-22.

10 CALIBRER L'INSTRUMENT

L'instrument doit étre calibré a chaque changement de sonde ou de type
de revétement mesureé.

10.1 AVANT DE COMMENCER

1
2
3

Allumez l'instrument - voir Section 4.3 en page fr-5.
Connectez une sonde - voir Section 4.4 en page fr-6.
Le cas échéant, huilez le plateau du capteur ou remplacez I'embout

de sonde - voir Section 4.5 et 4.6 en pages fr-6 et fr-7.
» L'instrument vous informe lorsqu'il faut mettre de I'huile ou remplacer I'embout de
sonde pour cause d'usure ou de dommage.

10.2 UTILISER LA CALIBRATION EN 1 POINT

Pour cette procédure, vous avez besoin d'un échantillon de revétement
d'épaisseur connue mesuré par d'autres moyens comme une jauge
d'épaisseur de film sec.

Si vous ne possédez pas d'échantillon disponible, vous pouvez en créer un
a l'aide du moule de calibration pour Elcometer 500 (CCM) - voir Section 11
en page fr-22.

1

Appuyez sur Menu/Calibration/Méthode Cal., sélectionnez '1 Point',

puis appuyez simplement sur Menu/Calibration/Calibrer.

» La méthode de calibration actuellement sélectionnée est indiquée par l'icbne de
calibration a droite de I'écran de mesure.

Pour garantir la précision et la répétabilité des mesures, et vérifier le

niveau d'usure de la sonde, l'instrument vous demande de faire le

zéro de la sonde; nettoyez la surface de la sonde, maintenez-la en

I'air, et appuyez sur 'Zéro'.

» La procédure de mise a zéro de la sonde ne fait pas seulement partie de la procédure
de calibration; vous pouvez I'utiliser a tout moment pour vérifier qu'il y a suffisamment

d'huile sur le plateau du capteur et contréler l'usure de I'embout de sonde. Voir Section
12 'Faire le zéro de la sonde' en page fr-24 pour plus d'informations.

Lorsque l'instrument vous le demande, appliquez du couplant sur
I'échantillon revétu.

» Sivous ne possédez pas d'échantillon disponible, vous pouvez en créer un a l'aide
du moule de calibration pour Elcometer 500 (CCM) - voir Section 11 en page fr-22.
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10 CALIBRER L'INSTRUMENT (suite)

4

Posez la sonde sur I'échantillon revétu
et vérifiez qu'elle repose bien a plat sur
la surface (Figure 12). L'instrument
affiche une mesure d'épaisseur qui
change constamment.

»

La stabilité de la mesure est indiquée sur le
témoin d'intensité a la droite de I'écran. Si le
témoin d'intensité est vert, la mesure est stable
et valide. Dans le cas inverse, vérifiez que le
film de couplant sous la sonde est suffisant et
que la sonde repose bien a plat sur la surface.
Alternativement, déplacez Iégérement la sonde
alentour sur la surface a tester jusqu'a
réception d'un signal suffisamment fort.

Retirez la sonde de la surface. La
mesure affichée a I'écran est |la derniére
relevée (Figure 13). Si elle n'est pas
représentative, recommencez les
étapes 3-4.

»

L'excés de couplant peut provoquer des
distorsions de mesure lorsque vous retirez la
sonde de la surface. Dans ce cas, nettoyez la
sonde et la surface revétue, puis répétez les
étapes 3-4.

Appuyez sur ‘Ajuster’ puis réglez la valeur
sur I'épaisseur de revétement connue a
l'aide des touches M; appuyez sur 'Fixer'
pour fixer la valeur (Figure 14).

Figure 12

Figure 13

Figure 14

A la fin de la procédure de calibration, vous avez la possibilité
d'enregistrer la calibration du revétement dans la mémoire de
I'instrument pour une utilisation future - voir Section 10.4 'Enregistrer la
calibration du revétement' en page fr-19 pour plus d'informations.

L'instrument est calibré sur la base de
I'épaisseur de revétement entrée, et la
vitesse sonique correspondande s'affiche a
droite de I'écran de mesure, sous l'icbne de
méthode de calibration (Figure 15).

Pour quitter a tout moment la procédure de

calibration sans calibrer l'instrument, appuyez Figure 15
sur 'Echap.".
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10 CALIBRER L'INSTRUMENT (suite)

10.3 UTILISER UNE VITESSE DEFINIE

Pour calibrer l'instrument selon cette méthode, vous devez connaitre la
vitesse sonique du matériau de revétement a mesurer. Si vous ne la
connaissez pas, vous pouvez utiliser la méthode de calibration '1 point'
ou 'Matériau de revétement'. Vous pouvez é€galement déterminer la
vitesse sonique de votre matériau a I'aide du moule de calibration (CCM)
de I'Elcometer 500 - voir Section 11 en page fr-22.

1 Appuyez sur Menu/Calibration/Méthode Cal. et sélectionnez 'Entrer
vélocité'. Si 'Entrer vélocité' est déja sélectionné, appuyez
simplement sur Menu/Calibration/Calibrer.

» La méthode de calibration actuellement sélectionnée est indiquée par l'icbne
de calibration a droite de I'écran de mesure.

2 Entrez la valeur de vitesse sonique a
l'aide des touches M pour aller de 0 a
9, et de la touche = pour passer au
chiffre suivant. Appuyez sur 'Fixer' pour

fixer la valeur entrée (Figure 16).

» Sivous ne connaissez pas la vitesse sonique
de votre revétement, vous pouvez la
déterminer a I'aide du moule de calibration de Figure 16
I'Elcometer 500 - Voir Section 11 en page fr-22.

3 Pour garantir la précision et la répétabilité des mesures, et vérifier
le niveau d'usure de la sonde, l'instrument vous demande de faire
le zéro de la sonde; nettoyez la surface de la sonde, maintenez-la
en l'air, et appuyez sur 'Zéro'.

» La procédure de mise a zéro de la sonde ne fait pas seulement partie de la
procédure de calibration ; vous pouvez I'utiliser a tout moment pour vérifier
qu'il y a suffisamment d'huile sur le plateau du capteur et contrdler 'usure de

I'embout de sonde. Voir Section 12 'Faire le zéro de la sonde' en page fr-24
pour plus d'informations.

A la fin de la procédure de calibration, vous avez la possibilité
d'enregistrer la calibration du revétement dans la mémoire de
I'instrument pour une utilisation future - voir Section 10.4 'Enregistrer la
calibration du revétement' en page fr-19 pour plus d'informations.

L'instrument est calibré sur la base de la
valeur de vitesse entrée qui s'affiche alors a
droite de I'écran de mesure, sous l'icone de
méthode de calibration (Figure 17).

Pour quitter a tout moment la procédure de
calibration sans calibrer l'instrument, appuyez
sur 'Echap.'. Figure 17
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10 CALIBRER L'INSTRUMENT (suite)

10.4 ENREGISTRER LA CALIBRATION DU REVETEMENT

A la fin de la procédure de calibration '1 point' ou 'Entrer vélocité', vous
avez la possibilité d'enregistrer la calibration du revétement dans la
mémoire de l'instrument pour une utilisation future.

Lorsque l'instrument vous le demande, appuyez
sur 'Oui' (Figure 18) pour sauvegarder, et
donnez un nom approprié a la calibration
(revétement ou chantier par exemple).

La calibration du revétement est alors
enregistrée dans la liste 'Matériaux
utilisateur' pour une utilisation future avec la
méthode de calibration 'Matériau de
revétement' - voir Section 10.5 'Utiliser la

: . L R , Figure 18
calibration matériau de revétement'.

Grace au logiciel ElcoMaster®, vous pouvez a tout moment transférer vos
listes de 'Matériaux utilisateur' vers d'autres instruments Elcometer 500.

10.5 UTILISER LA CALIBRATION MATERIAU DE REVETEMENT
L'instrument est calibré sur la base de la vitesse sonique connue du
matériau de revétement sélectionnée par l'utilisateur dans l'une des
deux listes prédéfinies stockées dans l'appareil.

« 'Matériaux génériques' : choisissez parmi Epoxy, PVC,
Caoutchouc, Polyuréthane, Bitume.

« 'Matériaux utilisateur' : liste de 64 matériaux de revétement définis par
I'utilisateur avec des vitesses soniques et des noms uniques, créée soit :

« En enregistrant des calibrations '1 point' ou 'Entrer vélocité' -
voir Section 10.2 'Utiliser la calibration en 1 point' en page fr-16
et Section 10.3 'Utiliser une vitesse définie' en page fr-18;

« Al'aide du moule de calibration pour Elcometer 500 (CCM)
pour déterminer la vitesse sonique du revétement - voir
Section 11 en page fr-22 pour en savoir plus.

Grace au logiciel ElcoMaster®, vous pouvez a tout moment transférer vos
listes de 'Matériaux utilisateur' vers d'autres instruments Elcometer 500.

Note : ATTENTION ! Des mémes matériaux de couleur différente peuvent avoir des
vitesses soniques différentes.
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10 CALIBRER L'INSTRUMENT (suite)

1 Appuyez sur Menu/Calibration/Méthode Cal. et sélectionnez
'‘Matériau de revétement' puis 'Matériaux utilisateur' ou 'Matériaux
génériques'. Si le revétement souhaité est déja sélectionné,
appuyez simplement sur Menu/Calibration/Calibrer.

» La méthode de calibration actuellement
sélectionnée est indiquée par l'icbne de
calibration a droite de I'écran de mesure.

2 Utilisez les touches MM pour mettre en
surbrillance le revétement souhaité, puis
appuyez sur ‘Sélect.’ (Figure 19).

L'instrument est calibré sur la base de la

vitesse sonique du matériau sélectionné;

celle-ci s'affiche alors a droite de I'écran de Figure 19
mesure, sous l'icbne de méthode de

calibration, avec le numéro d'indice dans la

liste de matériaux au-dessus (Figure 20).

Pour quitter a tout moment la procédure de
calibration sans calibrer I'instrument,
appuyez sur 'Echap..

10.6 UTILISER LA CALIBRATION USINE Figure 20
Appuyez sur Menu/Calibration/Calibration usine pour restaurer la
calibration usine par défaut; elle est fixée sur une vitesse sonique de
2390 m/s (environ 0.0941 in/us), vitesse sonique d'un revétement

epoxy typique.

10.7 TESTER & VALIDER LA CALIBRATION DE L'INSTRUMENT
Cette fonction vous permet de tester et valider la calibration de
I'instrument en prenant une mesure sur un échantillon avec un
revétement d'épaisseur connue, sans sauvegarder cette mesure.

Pour tester et valider la calibration :
1 Appuyez sur Menu/Calibration/Tester la Calibration.
2  Lorsque l'instrument vous le demande, appliquez sur du couplant

sur I'échantillon revétu.

» Sivous ne possédez pas d'échantillon disponible, vous pouvez en créer un a
I'aide du moule de calibration pour Elcometer 500 (CCM) - voir Section 11 en
page fr-22.
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10 CALIBRER L'INSTRUMENT (suite)

3

10.8

Posez la sonde sur I'échantillon revétu
et vérifiez qu'elle repose bien a plat sur
la surface. L'instrument affiche une
mesure d'épaisseur qui change

constamment (Figure 21).

» La stabilité de la mesure est indiquée sur le
témoin d'intensité a la droite de I'écran. Si le
témoin d'intensité est vert, la mesure est
stable et valide. Dans le cas inverse, vérifiez
que le film de couplant sous la sonde est
suffisant et que la sonde repose bien a plat
sur la surface. Alternativement, déplacez
légérement la sonde alentour sur la surface a
tester jusqu'a réception d'un signal
suffisamment fort.

Retirez la sonde de la surface. La mesure affichée a I'écran est la

derniére relevée. Si elle n'est pas représentative, recommencez

les étapes 2-3.

» L'excés de couplant peut provoquer des distorsions de mesure lorsque vous
retirez la sonde de la surface. Dans ce cas, nettoyez la sonde et |la surface
revétue, puis répétez les étapes 2-3.

Appuyez sur 'Validé' pour conserver la calibration existante et
rafraichir I'norodatage de la calibration avec la date et I'heure
actuelles, sur 'Cal' pour recalibrer l'instrument, ou sur 'Ok’ pour
quitter la procédure de calibration.

Figure 21

VERROUILLER LA CALIBRATION - MODELE T

Il est possible de verrouiller les réglages de calibration a I'aide de la
fonction 'Blocage PIN'; ['utilisateur ne peut alors pas modifier la
calibration sans désactiver le 'Blocage PIN' au préalable.

Sile

'‘Blocage PIN' est activé, il est toujours possible de tester la

calibration dans Menu/Calibration/Tester la Calibration, mais vous ne
pouvez pas valider ou re-calibrer la jauge.

Pour plus d'informations sur le 'Blocage PIN', voir Section 13 'Blocage
PIN' en page fr-25.

fr-21

www.elcometer.com



11 CALIBRER A L'AIDE DU MOULE DE CALIBRATION

Outre la possibilité de mesurer des revétements sur béton et autres
matériaux similaires (voir Section 7.5 'Substrats mesurés' en page
fr-12), les sondes C1 et C2 de I'Elcometer 500 sont congues pour
mesurer I'épaisseur de revétements sur le moule de calibration en
acier de I'Elcometer 500 a des fins de calibration.

Disponible a I'achat en accessoire optionnel,
le moule de calibration de I'Elcometer 500
(CCM) est un moule en acier comprenant
deux compartiments : un pour 'échantillon et
I'autres pour éliminer le trop-plein. Il peut étre
utilisé pour déterminer la vitesse sonique des
matériaux de revétement pour la calibration.

Si vous respectez la procédure d'utilisation de I'Elcometer 500 CCM,
la calibration de I'Elcometer 500 peut étre retragable par rapport aux
normes Nationales et Internationales.

Pour utiliser I'Elcometer 500 CCM :

1 Placez I'Elcometer 500 CCM sur une
surface plane et horizontale.

2 Remplissez entierement le
compartiment pour échantillon (a)
avec le revétement a tester en formant
un léger ddme ou ménisque ®
(Figure 22).

3  Al'aide de la raclette en plastique
fournie (b), arasez la surface du
revétement pour éliminer I'excédent de
produit dans le compartiment de trop-
plein (c) - Figure 23.

4  Laissez sécher le revétement tout en r'd
vous assurant que I'Elcometer 500
CCM repose en permanence bien a

plat. ©

Figure 23

Figure 22

®
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11 CALIBRER A L'AIDE DU MOULE DE CALIBRATION (suite)

5 Une fois le revétement entiérement sec, mesurez |I'épaisseur de
film sec au centre du revétement situé dans le compartiment
‘échantillon' a I'aide d'une jauge d'épaisseur de revétement
Elcometer 456 ferreux. Vous pouvez inscrire la valeur sur le

revétement sec situé dans le compartiment de trop-plein.
» Avant de mesurer I'épaisseur de film sec,

la jauge d'épaisseur de revétement

Elcometer 456 Ferreux doit étre calibrée

sur le moule Elcometer 500 CCM a

['aide d'une feuille de calibration; utilisez

la base du CCM comme plaque zéro (d).

Référez-vous au manuel d'utilisation de

I'Elcometer 456 pour savoir comment

procéder.

6 Utilisez I'Elcometer 500 avec une sonde connectée, sélectionnez
Menu/Calibration/Méthode Cal./1 Point, puis prenez une mesure
sur le revétement contenu dans le compartiment échantillon.

» La mesure doit étre prise a peu prés au méme endroit que la mesure
d'épaisseur de film sec réalisée a I'étape 5.

7  Appuyez sur ‘Ajuster’; a l'aide des touches M, réglez la valeur
sur celle mesurée avec I'Elcometer 456, puis appuyez sur ‘Fixer’
pour fixer la valeur.

8  Appuyez sur 'Oui' pour sauvegarder dans la liste 'Matériaux
utilisateur' en vue d'une utilisation future, et donnez un nom
approprié au revétement.

Vous pouvez maintenant calibrer I'Elcometer 500 en utilisant la
méthode de calibration ‘Matériau de revétement' (voir Section 10.5 en
page fr-19); sélectionnez le revétement dans la liste 'Matériaux
utilisateur'.

Vous pouvez enregistrer 64 revétements utilisateur dans la mémoire
de l'instrument. Grace au logiciel ElcoMaster®, vous pouvez a tout
moment transférer vos listes de 'Matériaux utilisateur' vers d'autres
instruments Elcometer 500.

Description Référence article
Moule de calibration Elcometer 500 (CCM) T50027567-1
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12 FAIRE LE ZERO DE LA SONDE

La procédure de mise a zéro de la sonde fait partie de la procédure de
calibration. Vous pouvez cependant faire un zéro a tout moment pour
vérifier qu'il y a suffisamment d'huile sur I'embout de sonde et
contréler son état.

12.1 AVANT DE COMMENCER

1 Nettoyez la surface de la sonde et enlevez les résidus de couplant.
2  Connectez une sonde - voir Section 4.4 en page fr-6.

3  Allumez l'instrument - voir Section 4.3 en page fr-5.

12.2 POUR FAIRE LE ZERO DE LA SONDE
1 Appuyez sur Menu/Calibration/Zéro
sonde.
2  Maintenez la sonde (propre) en l'air,
et appuyez sur 'Zéro' (Figure 24).

Si lI'indicateur d'intensité du signal n'est
pas vert : l'instrument vous demande de
mettre de I'huile pour embout de sonde.
Appliquez I'huile sur le plateau du capteur, -
voir Section 4.6 en page fr-7 - appuyez sur
'OK' et répétez I'étape 2 ci-dessus.

Figure 24

Si l'indicateur d'intensité du signal est vert et que le niveau
d'usure de la sonde est inférieur a 0.7 mm : la procédure de mise a
zéro prend fin et l'instrument revient sur I'écran Mesure (ou Calibration
si vous faites le zéro dans le cadre de la procédure de calibration).

Si l'indicateur d'intensité du signal est vert et que le niveau d'usure
de I'embout de sonde est supérieur a 0.7 mm et inférieura 1 mm :
I'instrument vous demande de vérifier I'usure ou ['état de I'embout de
sonde. Apres inspection, vous pouvez choisir de continuer avec I'embout
de sonde actuel ou installer un nouvel embout (recommandé) - voir
Section 4.5 en page fr-6. Appuyez sur 'Ok’ pour terminer la procédure de
mise a zéro et revenir a I'écran Mesure (ou Calibration si vous faites le
zéro dans le cadre de la procédure de calibration).

Si l'indicateur d'intensité du signal est vert et que le niveau d'usure de
I'embout de sonde est supérieur a 1 mm : l'instrument vous demande
de remplacer I'embout de sonde. Replacez 'embout de sonde, - voir
Section 4.5 en page fr-6 - appuyez sur 'Ok’ et répétez 'étape 2 ci-dessus.
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13 BLOCAGE PIN - MODELE T

La fonction 'Blocage PIN' évite de modifier involontairement les
réglages de l'instrument.

Pour définir un code PIN :
1 Appuyez sur Menu/Initialiser/Blocage PIN.
2 Entrez un code a 4 chiffres; sélectionnez
les chiffres de 0 a 9 a l'aide des touches
M et utilisez la touche = pour passer au
chiffre suivant’ (Figure 25).
3  Appuyez sur 'Ok’ pour confirmer, 'Echap’ pour _
annuler ou 'Ajuster’ pour modifier le code PIN. Figure 25

Une fois le code activé, vous ne pouvez plus modifier les fonctions suivantes :

Menu/Calibration/Calibrer Menu/Calibration/Méthode Cal.
Menu/Calibration/Mémoire Cal Menu/Calibration/Calibration usine
Menu/Ré-Initialiser Lot/Editer le Lot/Supprimer le Lot

Menu/Mémoires de Limites/Créer Mémoire Limite
Menu/Mémoires de Limites/Editer Mémoire Limite
Lot/Mesure effacée

Lot/Nouveau Lot/Limites du Lot/Créer Mémoire Limite

Pour déverrouiller le code PIN :

1 Appuyez sur Menu/Initialiser/Blocage PIN.

2 Entrez le code a 4 chiffres; sélectionnez les chiffresde 0 a 9 a
l'aide des touches M et utilisez la touche = pour passer au
chiffre suivant®.

3  Appuyez sur 'Ok’ pour confirmer ou 'Echap' pour annuler.

Note : si vous oubliez ou perdez le code PIN, vous pouvez le désactiver a l'aide du
logiciel ElcoMaster®. Connectez la jauge a un PC équipé du logiciel ElcoMaster®
version 2.0.57 ou supérieure a I'aide du cable USB fourni; sélectionnez
Editer/Effacer PIN.

14 PRENDRE DES MESURES PAR LOT - MODELE T

L'Elcometer 500 Modele T permet d'enregistrer 100 000 mesures dans
1 000 lots. Les fonctions 'Lot' suivantes sont disponibles :

. Lot/Nouveau Lot : créer un nouveau lot

. Lot/Nouveau Lot/Taille de Lot fixe : permet de pré-définir le
nombre de mesures que vous souhaitez enregistrer dans un lot.
La jauge vous prévient lorsque le lot est complet et vous
demande si vous souhaitez en ouvrir un nouveau. Ces lots sont
ensuite liés pour étre transférés vers ElcoMaster®.

¢ La touche = apparait lorsque le premier ‘X’ est changé en nombre.
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14 PRENDRE DES MESURES PAR LOT - MODELE T (suite)

. Lot/Ouvrir le lot existant : permet d'ouvrir un lot existant.

. Lot/Réviser le Lot : consulter les mesures, statistiques,
informations lot, la calibration, les informations sur les limites et
un graphique de I'ensemble des mesures - voir Section 15
'Revoir les données d'un lot - Modele T'.

. Lot/Copier le Lot : permet de copier un lot ainsi que les
informations relatives au Lot, a la Calibration et aux Limites.

. Lot/Editer le Lot/Renommer le Lot : permet de renommer un
lot existant.

. Lot/Editer le Lot/Effacer le Lot : permet d'effacer toutes les
mesures d'un lot tout en conservant les information d'en-téte.

. Lot/Editer le Lot/Supprimer le Lot : permet de supprimer un lot
unique ou lI'ensemble des lots de la jauge.

. Lot/Mesure effacée/Suppr. sans Mém. : permet de supprimer
complétement la derniére mesure.

. Lot/Mesure effacée/Suppr. avec Mém. : permet d'effacer la
derniére mesure et de laisser une trace de la suppression dans la
mémoire de la jauge.

15 VISUALISER LES LOTS DE DONNEES - MODELE T

15.1 STATISTIQUES DU LOT (Lot/Réviser le Lot/Statistiques)
Affiche les données statistiques du lot, et notamment (Figure 26) :

Nombre de mesures du lot (n:)

Valeur moyenne du lot® (X:)

Valeur mini du lot® (Lo:)

Valeur maxi du lot® (Hi:)

Ecart-Type® (o:)

Coeff. de Variation® (cv%:)

Valeur limite basse (=F:) - si définie -

et nombre de mesures inférieures a cette Figure 26

limite basse (T=:)

. Valeur limite haute (&&:) - si définie - et nombre de mesures
supérieures a cette limite haute (4.

. Plage (1); il s'agit de la différence entre les valeurs maxi et
mini du lot.

. Valeur NDFT (Epaisseur Nominale de Film Sec) (NDFT:)

® Pour les lots contenant plus d'une mesure.

www.elcometer.com fr-26




15 VISUALISER LES LOTS DE DONNEES - MODELE T (suite)

15.2 MESURES DU LOT (Lot/Réviser le Lot/Mesures)
Affiche la valeur lue ainsi que la date et

I'neure pour chaque mesure individuelle

du lot.

Utilisez les touches M pour faire
défiler les mesures, et la touche =» pour
passer a I'écran suivant (Figure 27).

Les mesures en dehors des limites

définies pour le lot apparaissent en

rouge, accompagnées du symbdle limite

correspondant a gauche : (7F) sila

mesure est inférieure a la limite basse

ou (=) si elle est supérieure a la limite

haute. Figure 27

15.3 GRAPHIQUE DU LOT (Lot/Réviser le Lot/Graphique Lot)
Permet de visualiser les mesures du lot sous forme d'histogrammes.
L'écran affiche un maximum de 5 axes horizontaux représentant les
différentes valeurs/statistiques de la maniére suivante :

. Valeur maxi du lot® (Hi:)

. Valeur mini du lot® (Lo:)

. Valeur moyenne du lot® (X:)

. Limite basse (7F:); si définie et activée
. Limite haute (:); si définie et activée

Si aucune limite n'a été définie ou activée,
les mesures apparaissent sous forme de
barres verticales blanches. Si des limites
ont été définies et activées, les mesures
sont représentées par des barres blanches
(si conformes aux limites) ou rouges (si
elles les dépassent) (Figure 28). .
Figure 28
Si le nombre de mesures dépasse la capacité d'affichage de I'écran, les
mesures multiples sont regroupées au sein d'une méme barre. Si l'une
des mesures de la 'barre combinée' est hors limites, la barre sera
entierement rouge.

® Pour les lots contenant plus d'une mesure.
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15 VISUALISER LES LOTS DE DONNEES - MODELE T (suite)

Appuyez sur la touche 'Zoom+' pour afficher
les mesures individuelles et voir ainsi celles qui
sont hors limites (Figure 29).

Lorsque vous zoomez, le graphique affiche
toujours les 25 premieres mesures. Appuyez
sur la touche =» pour afficher les 25 suivantes

du lot (Figure 30) Figure 29
Appuyez successivement sur la touche = pour
afficher les mesures suivantes par série de 25.
Appuyez sur la touche € pour les faire défiler
dans le sens inverse.
Appuyez sur la touche 'Zoom-' pour revenir a la
vue d'ensemble du graphique contenant
I'ensemble des mesures.
Figure 30
Appuyez sur la touche 'Retour' pour revenir au
menu Lot/Réviser le Lot.
16 STRUCTURE DU MENU - MODELE B
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Extinction auto. jauge O
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18 TRANSFERER DES DONNEES

18.1 UTILISER ELCOMASTER® SUR UN PC

Grace au logiciel ElcoMaster® - livré avec I'Elcometer 500 modéle T et
disponible en téléechargement gratuit sur elcometer.com - les mesures
peuvent étre transférées sur PC pour archivage ou création de rapports.
Les données peuvent étre transférées via USB (Modele B & T) ou
Bluetooth® (Modéle T). Pour en savoir plus sur ElcoMaster® rendez-vous
sur www.elcometer.com

18.2 AVEC LE LOGICIEL ELCOMASTER® MOBILE APPS - MODELE T
Idéal lorsque vous étes sur site ou en chantier; grace au logiciel
ElcoMaster® Android™ ou iOS Mobile App, vous pouvez :

. Stocker les données en temps réel sur votre
mobile et les enregistrer dans des lots avec
les coordonnées GPS.

. Ajouter des photos de la zone de test.

. Cartographier les mesures sur une carte, une
photo ou un diagramme.

. Transférer les données d'inspection de votre
mobile vers un PC pour analyse ultérieure et
édition de rapports.

Pour en savoir plus sur ElcoMaster® Mobile Apps,
visitez notre site www.elcometer.com

APPLI ANDROID SUR Compatible avec smartphones et
G 1 | tablettes équipés d'Android
> 008 ¢ play version 2.1 ou suivantes. Pour
I'installation, téléchargez le logiciel
via www.elcometer.com ou utilisez
Google Play™ Store app, et
suivez les instructions a I'écran.

. . Concgu pour iPhone 6 Plus, iPhone
& Disponible dans 6, iPhone 5s, iPhone 5¢, iPhone 5,
‘ |’App Store iPhone 4s, iPhone 4, iPad Air 2,
iIPad mini 3, iPad Air, iPad mini 2,
iPad (3éme et 4eme génération),
iPad mini, iPad 2, et iPod touch
(4éme et 5eme génération). Pour
l'installation, téléchargez le logiciel
via www.elcometer.com ou utilisez
Google Play™ Store app, et
suivez les instructions a I'écran.
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19 ACTUALISER VOTRE JAUGE

Vous pouvez actualiser le logiciel interne de votre jauge avec la
derniére version disponible via ElcoMaster®. ElcoMaster® vous informe
dés qu'une mise a jour est disponible lorsque votre jauge est
connectée a un PC équipé d'une connexion Internet.

20 PIECES DE RECHANGE ET ACCESSOIRES

20.1 SONDES

Il existe deux modéles de sonde - C1 et C2 -

qui permettent de mesurer des revétements  gsonde 1
pouvant atteindre respectivement 2.50 mm

(98mils) et 10 mm (390mils) d'épaisseur’.

Du fait que I'Elcometer 500 utilise la
technologie non destructive par ultrasons
pour mesurer 'épaisseur de revétements sur
béton et autres substrats similaires, la plage
de mesure globale de I'instrument/sonde est
déterminée par la formulation du revétement.

Sonde C2

Bien que I'Elcometer 500 puisse mesurer une épaisseur d'époxy
typique jusqu'a 10 mm (390 mils), les revétements qui absorbent
davantage le son, comme le caoutchouc, peuvent réduire la plage de
mesure de l'instrument.

De méme, de par la nature de la technologie de mesure, les
revétements avec une grande quantité de 'granulats' peuvent affecter
les performances de l'instrument.

Les sondes de I'Elcometer 500 sont automatiquement identifiées par
I'instrument lors de la connexion; vous pouvez en consulter les détails
a tout moment dans Menu/Au Sujet de../Information sonde.

L'Elcometer 500 est livré sans sonde - les sondes doivent étre
commandées séparément.

Les sondes sont livrées avec un embout de sonde (monté), deux
feuilles de mesure’ pour vérifier les performances de la sonde et de
I'instrument - voir Section 6 en page fr-9 - et un certificat de test.

" Revétements epoxy, I'épaisseur sur d'autres matériaux peut varier.
® Sondes C1 livrées avec des valeurs nominales de 1 & 2 mm (40 & 80mils)
Sondes C2 livrées avec des valeurs nominales de 3 & 8 mm (120 & 310mils)
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20 PIECES DE RECHANGE ET ACCESSOIRES (suite)

Type de f L Référence
sonde Plage de mesure Précision article
0.15-2.50 mm
C1 : T500-C1
(6 - 98 mils) +2% ou +0.01 mm
0.75-10 mm (£2% ou 0.4 mils)
C2 (30 - 390 mils) T500-C2
C1 Embout de sonde de rechange; Lot de 2 T50027602-1

C2 Embout de sonde de rechange; Lot de 2 T50027602-2
C1/C2 Huile pour embout de sonde; flacon 4 ml (0.14fl oz) | T50027604

C1 Jeu de cales d'épaisseur : 1 & 2 mm (40 & 80mils) T99022255-13
C1 i gfnﬁ'?jodfggﬁ?g;" - Certifie : T99022255-13C
C2 Jeu de cales d'épaisseur : 3 & 8 mm (120 & 310mils) | T99022255-14
co Jeu de cales d'épaisseur - Certifié : T99022255-14C

3 & 8 mm (120 & 310 mils)

Note : vous pouvez télécharger les Fiches de Données Sécurité de I'huile pour embout de
sonde fournie par Elcometer sur notre site Internet :
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Probe_Tip_Oil.pdf

20.2 ULTRASONIC COUPLANT

Pour garantir le bon fonctionnement de la
sonde, il ne doit pas y avoir de vide d'air
entre la sonde et la surface des test. A cet

effet, utilisez un peu de couplant.

Un flacon de 120 ml (4fl oz) de couplant est
livré en standard avec chaque jauge; d'autres
contenances sont disponibles en option.

Description
Gel de couplage pour ultrasons; 120 ml (4l oz)

Gel de couplage pour ultrasons; 300 ml (10fl oz)
Gel de couplage pour ultrasons; 500 ml (17fl 0z)
Gel de couplage pour ultrasons; 3.8l (1 US Gallon) T92024034-3
Gel de couplage pour ultrasons - Haute température;
60ml (2fl 0z) (utilisable dans les environnements & température élevée)

Référence article

192015701
192024034-7
192024034-8

192024034-9

Note : vous pouvez télécharger les Fiches de Données Sécurité du gel couplant fourni par

Elcometer sur notre site Internet :

www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant Blue.pdf
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

f

Revétements epoxy, I'épaisseur sur d'autres matériaux peut varier.

www.elcometer.com
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20 PIECES DE RECHANGE ET ACCESSOIRES (suite)

20.3 MOULE DE CALIBRATION ELCOMETER 500 (CCM)
Le moule de calibration de I'ElIcometer 500

(CCM) est un moule en acier comprenant

deux compartiments : un pour I'échantillon

et I'autres pour éliminer le trop-plein. Il peut

étre utilisé pour déterminer la vitesse

sonique des matériaux de revétement pour

la calibration. Voir Section 11 en page fr-22

pour plus d'informations.

Description Référence article
Moule de calibration Elcometer 500 (CCM) T50027567-1

21 DECLARATION DE GARANTIE

Les jauges sont garanties 12 mois contre tout défaut de fabrication, a
I'exception des défauts de contamination et d'usure. Vous pouvez
étendre la garantie a deux ans dans les 60 jours suivants la date
d'achat via www.elcometer.com.

Les sondes sont garanties 12 mois contre tout défaut de fabrication, a
I'exclusion des défauts de contamination et d'usure.

fr-33 www.elcometer.com



22 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

d'utilisation

Modeéle Modele B Modeéle T

Plage Avec la sonde C1 : 0.15-2.50 mm (6 - 98 mils)
d'épaisseur’ Avec la sonde C2 : 0.75-10 mm (30 - 390 mils)
Précision" +2% ou 10 uym (£2% ou 0.4 mils)
gﬁiglll‘xtﬁ" Bas : 10 ym, 0.01 mm, 1mils ou 0.001"
lutilisateur) Haute : 1 ym, 0.001mm, 0.1mils ou 0.0001"
Cadencie de 60+ mesures par minute

mesure

Capacité A 100,000 mesures dans un
mémoire ucun maximum de 1,000 lots
Température

-10 & 50°C (14 a 122°F)

Alimentation

2 x piles AA

(utilisation possible de piles rechargeables)

Autonomie des
piles’

Piles alcalines: Environ 15 heures
Piles Lithium: Environ 28 heures

Poids de
l'instrument

161 g (5.68 0z)

avec piles, sans sonde

Dimensions de
I'instrument

141 x 73 x 37mm (5.55 x 2.87 x 1.46")

sans sonde

Peut étre utilisé conformément a :
ASTM D6132, SSPC-PA 9, ISO 2808 Method 10

" Revétements en Epoxy, I'épaisseur sur d'autres matériaux peut varier.
" Selon le meilleur des cas.
' 140+ mesures par minute en utilisant le modéle T en Mode Scan.

' En mode mesure continu. La durée peut varier avec des piles rechargeables.

www.elcometer.com
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23 INFORMATIONS LEGALES ET REGLEMENTAIRES

L'Elcometer 500 modéle T est conforme a la directive sur les équipements radio et I'Elcometer 500 modeéle B a la
directive sur la compatibilité électromagnétique.

L'Elcometer 500 modéle B & T est un équipement de Classe B, Groupe 1 ISM conformément au CISPR 11.
Produit ISM de Groupe 1 : produit dans lequel on génére et/ou utilise intentionnellement I'énergie radioélectrique
nécessaire au fonctionnement interne de I'’équipement lui-méme.

Les produits de Classe B peuvent étre utilisés dans les établissements domestiques et dans les établissements
directement reliés a un réseau basse tension qui alimente des batiments a usage domestique.

La prise USB est exclusivement destinée au transfert de données et ne doit pas étre branchée sur le secteur via
un adaptateur.

La marque de conformité ACMA est accessible dans : Menu/A Propos/Légal/Réglementation.
Cet équipement est conforme a la section 15 des réglementations de la FCC. L'utilisation de ce dispositif est assujettie
aux deux conditions suivantes : (1) cet équipement ne doit pas causer d'interférences et (2) cet équipement doit accepter
toutes les interférences, y compris celles qui pourraient provoquer des dysfonctionnements.
Elcometer 500 Modéle T: La marque Giteki, son numéro d'ordonnance, le FCC ID et le SIG QDID Bluetooth sont
accessibles dans : Menu/A Propos/Légal/Réglementation.
NOTE : cet équipement a été testé et déclaré conforme aux limites pour appareils numériques de Classe B selon la section
15 des réglementations de la FCC. Ces limites sont congues pour fournir une protection raisonnable contre les interférences
nuisibles dans une installation domestique. Cet équipement génére, utilise et peut émetire de I'énergie radioélectrique et, s'il
n'est installé et utilisé conformément aux présentes instructions, peut causer des interférences nuisibles aux communications
radio. Cependant, rien ne garantit I'absence d'interférences dans une installation particuliere. Si cet appareil cause des
interférences nuisibles a la réception des signaux de radio ou de télévision, ce qui peut étre déterminé en allumant et en
éteignant 'appareil, I'utilisateur peut tenter de résoudre le probleme de I'une des fagons suivantes :

-- Réorienter ou changer I'antenne réceptrice de place.

-- Augmenter la distance séparant I'équipement du récepteur.

-- Raccorder I'équipement a une prise ou a un circuit indépendant de celui sur lequel est connecté le récepteur.

-- Consulter l'installateur ou un technicien spécialisé en radio/télévision pour obtenir de 'aide.
Pour satisfaire aux exigences de la FCC relatives a I'exposition aux radiofréquences (RF) pour les appareils de
transmission mobiles et les stations de base, il faut garder une distance de séparation de 20 cm ou plus entre
I'antenne de cet appareil et les personnes pendant l'utilisation. Pour garantir la conformité, nous déconseillons
d'utiliser I'appareil a une distance inférieure a celle-ci. La ou les antenne(s) utilisée(s) pour cet émetteur ne
doivent pas étre installée(s) ou utilisée(s) en conjonction avec d'autres antennes ou émetteurs.
Les modifications non expressément approuvées par Elcometer Limited peuvent annuler l'autorisation de
l'utilisateur d'utiliser cet appareil selon les régles de la FCC.
Elcometer 500 Modéle T: Cet équipement est conforme aux normes RSS non soumises a licence d'Industrie
Canada. L'utilisation de ce dispositif est assujettie aux deux conditions suivantes : (1) cet équipement ne doit pas
causer d'interférences et (2) cet équipement doit accepter toutes les interférences, y compris celles qui pourraient
provoquer des dysfonctionnements.
Selon les reglementations de Canada Industrie, ce transmetteur radio ne peut fonctionner qu'avec une antenne dont le
gain maximum est autorisé pour le transmetteur par Industrie Canada. Afin de réduire les interférences radio potentielles
pour les autres utilisateurs, le type d'antenne et son gain doivent étre choisis de telle sorte que la puissance isotrope
rayonnée équivalente (PIRE) ne soit pas supérieure au niveau nécessaire a une bonne communication.
Cet appareil digital de classe B est conforme au ICES-003 Canadien.

elcometerr et ElcoMaster® sont les marques déposée de Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester,

M43 6BU. Royaume-Uni.

est une marque détenue par Bluetooth SIG Inc et don't I'autorisation d'utilisation a été donnée a

Elcometer Limited.
Elcometer 500 Modéle T: Congu pour iPhone 6 Plus, iPhone 6, iPhone 5s, iPhone 5c, iPhone 5, iPhone 4s,
iPhone 4, iPad Air 2, iPad mini 3, iPad Air, iPad mini 2, iPad (3éme et 4éme génération), iPad mini, iPad 2, et
iPod touch (4éme et 5éme génération).
La mention “Made for iPod,” "Made for iPhone,” et “Made for iPad” signifie qu'un accessoire électronique a été
spécialement congu pour se connecter aux iPod, iPhone, ou iPad et a été certifié par le développeur pour
répondre aux normes de rendement Apple. Apple n'est pas responsable du fonctionnement de cet équipement ou
de sa conformité aux normes de sécurité et aux dispositions Iégales. Nous vous informons que I'utilisation de cet
accessoire avec un iPod, iPhone, ou iPad peut nuire aux performances de la liaison sans fil.

iPad, iPhone, et iPod touch sont des marques déposées d'Apple Inc., enregistrées aux U.S.A. et dans d'autres pays.
App Store est une marque déposée d'Apple Inc., enregistrée aux U.S.A. et dans d'autres pays.

Google Play est une marque déposée de Google Inc.

Toutes les autres marques sont reconnues.

L'Elcometer 500 est livré dans un emballage en carton. Merci de I'éliminer dans le respect de I'environnement.
Consultez la déchéterie de votre localité pour plus d'informations.

TMA-0632-01 Numéro 02 - Texte avec couverture N° 27582-01
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Beziehen Sie sich im Zweifelsfall bitte auf die englischsprachige Version.

Materialsicherheitsdatenblatter fir das von Elcometer gelieferte Ultraschallkoppelmittel und Sondenspitzendl stehen auf
unserer Website zum Download bereit:

Sicherheitsdatenblatt Ultraschallkoppelmittel:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf
Sicherheitsdatenblatt Hochtemperatur Ultraschallkoppelmittel:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf
Materialsicherheitsdatenblatt fir Elcometer Sondenspitzendl:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Probe_Tip_Oil.pdf

© Elcometer Limited 2016. Samtliche Rechte vorbehalten. Kein Teil dieses Dokuments darf ohne die vorherige schriftliche
Genehmigung der Elcometer Limited in jedweder Form oder auf jedwede Art reproduziert, Ubertragen, transkribiert,
gespeichert (in einem Abrufsystem oder auf sonstige Weise) oder in jedwede Sprache (elektronisch, mechanisch,
magnetisch, optisch, manuell oder auf sonstige Weise) libersetzt werden.
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1 GERATEUBERBLICK
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USB-Datenausgangsbuchse
(unter Abdeckung)

LED-Anzeigen - Rot (links), Griin (rechts)
LCD-Display

Softtasten

Ein/Aus-Taste

Sondenbuchse

Sondenstecker

Sonde

Sondenspitzenmanschette
Austauschbare Sondenspitze
Aufnahme fiur Handschlaufe

Batteriefach
(V4 Drehung zum Offnen/SchlieRken)

2 PACKUNGSINHALT

Elcometer 500
Beschichtungsdickenmessgerat

Sondenspitzendl;

4 ml (0,14 fl oz) Flasche
Ultraschall-Koppelmittel,
120 ml (4 fl oz) Flasche
AA-Batterien; 2x
Schutzetui
Transportkoffer (nur Modell T)
Handschlaufe
Bildschirmschutz; 3x
ElcoMaster®-Software (nur Modell T)
USB-Kabel (nur Modell T)
Prifzertifikat
Gebrauchsanleitung

Hinweis: Das Elcometer 500 wird nur als Messgerat

ohne Sonde geliefert — Sonden miissen
getrennt bestellt werden — siehe Abschnitt
20.1 'Sonden' auf Seite de-31.

de-3
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3 DAS DISPLAY

® @ ©® @
®
©
® ®
®
® ®
® ©
@ ® ©®
© © Modell
a Energieversorgung: Batterien - mit Batterieladungsanzeige B, T
b Bluetooth: AN - Grau: nicht gekoppelt; Orange: gekoppelt T
c Grenzwerte An (mit Grenzwertindexnummer) - T
Rot: Grenzwert Uberschritten
d Angeschlossener Sondentyp — C1 oder C2 B, T
e Kalibriermethode B, T
f  Kalibrierung: Schallgeschwindigkeit B, T
g Maleinheiten - mm, Inch (Zoll), m/s, in/us (Zoll/us) B, T
h  Signalstarkeanzeige - B, T
Grln: gultiger und stabiler Messwert
I Losbetrieb An T
j  MenU-Softtaste B, T
k Display-Softtaste B, T
| Los-Softtaste T
m Aktuellen Messwert speichern B, T
n Messwert — WeiR: giiltiger und stabiler Messwert; B, T
Grau: Sonde in der Luft; Rot: Grenzwertliberschreitung
o Benutzerwahlbare Statistik - maximal 8 T
p Losname -im Losbetrieb T
g Stromversorgung: USB B, T
r  Scanmodus: AN - Symbol blinkt wahrend des Scannens T
s Scan-Start/Stopp - im Scanmodus T
t  Datum und Uhrzeit - wenn aktiviert und nicht im Losbetrieb T
www.elcometer.com de-4



4 ERSTE SCHRITTE

4.1 SICHERSTELLEN, DASS IHR MESSGERAT DIE NEUESTE
FIRMWARE VERWENDET

Um sicherzustellen, dass die Firmware lhres Messgerates, d.h. die

Geratesoftware auf dem neuesten Stand ist und sie damit auch die

neuesten Funktionen nutzen kénnen, empfehlen wir, dass Sie |hr

Messgerat vor der ersten Nutzung und danach immer wieder regelmafig

an die ElcoMaster® Auswertungssoftware anschlieRen.

Verbinden Sie dazu Ihr Messgerat Gber die USB Schnittstelle mit einem PC
auf den vorher die ElcoMaster® heruntergeladen wurde. Die Verbindung
geschieht tiber die Funktion ,Gerat verbinden‘. Wenn es eine aktuellere
Geratefirmware geben sollte, dann wird rechts von den Gerateinformationen
die Nachricht ,Gerat updaten’ erscheinen. Driicken Sie dann ,Gerat updaten’,
um die aktuellste Firmware in das Geréat zu laden.

4.2 EINLEGEN DER BATTERIEN
Jedes Messgerat wird mit 2 AA-Alkalibatterien geliefert.

Legen Sie die Batterien wie folgt ein:
1 Die Verriegelung am Batteriefachdeckel
anheben und zum Abnehmen des Deckels
entgegen dem Uhrzeigersinn drehen.
2 Legen Sie 2 Batterien ein und achten Sie
dabei auf die richtige Polaritat.
3 Bringen Sie den Deckel wieder an und drehen Sie die Verriegelung
zum Verschlielden im Uhrzeigersinn.

Der Batteriezustand wird durch ein Symbol ({_Jlll) oben rechts im
Display angezeigt:

» Voll-Symbol (orange) = Batterien vollstdndig geladen
» Leer-Symbol (rot blinkend) = minimaler Ladezustand fuir Funktionsfahigkeit

Hinweis: Batterien missen zur Vermeidung einer Umweltverschmutzung sorgfaltig entsorgt
werden. Bitte lassen Sie sich von lhrer értlichen Umweltbehérde Uber die
Entsorgung in Ihrer Region beraten. Entsorgen Sie Batterien nicht im Feuer.

4.3 EIN-/AUSSCHALTEN DES MESSGERATS
Einschalten: Halten Sie die Ein/Aus-Taste langer als 0,5 Sekunden gedriickt.

Ausschalten: Halten Sie die Ein/Aus-Taste gedrtickt, bis das Display
erlischt.

de-5 www.elcometer.com



4 ERSTE SCHRITTE (Fortsetzung)

Das Messgerat kann tGber Meni/Einstellungen/Automat. Abschaltung auch
so eingestellt werden, dass es nach einer benutzerdefinierten Zeitdauer der
Inaktivitdt abschaltet. Die Standardeinstellung ist 5 Minuten.

4.4 ANSCHLIEREN EINER SONDE

Die beiden Sondenoptionen C1 und C2 stehen zur Verfligung: Die zu
verwendende Sonde wird durch die Dicke der zu messenden
Beschichtung bestimmt — weitere Informationen finden Sie in Abschnitt
20.1 'Sonden' auf Seite de-31.

AnschlieBen einer Sonde:

1 Richten Sie den roten Punkt am
Sondenstecker mit dem roten
Punkt unten am Messgeréat aus.

2 Stecken Sie die Sonde in das
Messgeréat ein und vergewissern
Sie sich, dass der Stecker
vollstéandig eingefihrt ist.

Elcometer 500 Sonden werden beim

Anschlieien vom Messgerat automatisch

erkannt — Einzelheiten kdnnen jederzeit mit
MenU/Infos/Sonden Information angezeigt werden.

4.5 ANBRINGEN/AUSTAUSCHEN EINER SONDENSPITZE

Sonden bestehen aus einem Sondenkorper, einer Sondenspitzenmanschette
und einer Sondenspitze (bei der Lieferung bereits angebracht?).
Sondenspitzen weisen im Verlauf der Zeit Verschleil3erscheinungen auf und
Beschadigungen der Sondenspitze, zum Beispiel Kratzer, Kerben oder
Dellen, wirken sich auf die Genauigkeit der Messwerte aus.

Das Messgerat priift die Sondenspitze jedes Mal automatisch auf
Verschleild, wenn es eingeschaltet wird und eine Sonde angeschlossen ist.

Bei einem Verschlei der Sondenspitze von mehr als 0,7 mm aber
weniger als 1 mm: Der Benutzer wird aufgefordert, die Sondenspitze
auf Verschleild oder Beschadigung zu prifen. Nach der Prifung hat der
Benutzer die Wahl, die gegenwartige Sondespitze weiter zu verwenden
oder eine neue Spitze anzubringen.

Bei einem Verschlei der Sondenspitze von mehr als 1 mm: Der
Benutzer wird aufgefordert, die Sondenspitze auszutauschen.

® Zusatzliche Sondenspitzen und Sondenspitzendl sind bei Elcometer oder Ihrem 6rtlichen Elcometer-
Handler erhaltlich — siehe Abschnitt 20.1 'Sonden' auf Seite de-31.

www.elcometer.com de-6




4 ERSTE SCHRITTE (Fortsetzung)

Anbringen/Austauschen der Sondenspitze:

1 Schrauben Sie die Sondenspitzenmanschette (a) ©)
vom Sondenkdrper (b) ab. ©

2 Entfernen Sie die verschlissene /
oder beschadigte Sondenspitze. ®

3  Bringen Sie eine neue Sondenspitze

(c) an, indem Sie sie in die

Sondenspitzenmanschette schieben. @
4  Tragen Sie einen kleinen Tropfen

Sondenspitzendl auf die

Sensorplatte (d) auf.
5  Bringen Sie die Sondenspitzenmanschette

wieder am Sondenkdrper an.

4.6 OLEN DER SENSORPLATTE

Zur Gewabhrleistung der ordnungsgemafien Funktion der Sonde darf
kein Luftspalt zwischen der Sondenspitze und der Sensorplatte
vorhanden sein. Zu diesem Zweck wird eine geringe Menge
Sondenspitzendl (mit jedem Messgerat geliefert®) verwendet. Das
Messgerat weist den Benutzer darauf hin, wenn Ol erforderlich ist.

Olen der Sensorplatte:

1 Schrauben Sie die Sondenspitzenmanschette (a)
vom Sondenkdérper (b) ab und nehmen Sie die
Sondenspitze (c) von der Sensorplatte (d) ab.

2  Tragen Sie einen kleinen Tropfen ®
Sondenspitzendl auf die @
Sensorplatte (d) auf.

3  Bringen Sie die Sondenspitze und
Sondenspitzenmanschette wieder
am Sondenk&rper an.

®
©

Hinweis: Die Verwendung von normalem Ol wird nicht empfohlen, da dies die
Sondenspitze beschadigen und die Genauigkeit des Messgerats
beeintrachtigen kénnte. Es kann jedoch auch Ultraschallkoppelmittel
verwendet werden. In diesem Fall missen jedoch die Sondenspitze und
Sensorplatte haufiger gereinigt und neues Koppelmittel aufgetragen werden.

Hinweis: Ein Materialsicherheitsdatenblatt fir das von Elcometer gelieferte
Sondenspitzendl steht auf unserer Website zum Download bereit:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer Probe Tip_Oil.pdf

® Zusatzliche Sondenspitzen und Sondenspitzendl sind bei Elcometer oder Ihrem 6rtlichen Elcometer-
Handler erhaltlich — siehe Abschnitt 20.1 'Sonden' auf Seite de-31.
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5 ERFASSEN EINES MESSWERTS

5.1
1
2
3

5.3

BEVOR SIE BEGINNEN
Schalten Sie das Messgeréat ein — siehe Abschnitt 4.3 auf Seite de-5.
Schlief’en Sie eine Sonde an — siehe Abschnitt 4.4 auf Seite de-6.
Tragen Sie Ol auf die Sensorplatte auf oder tauschen Sie die Sondenspitze
erforderlichenfalls aus — siehe Abschnitt 4.5 und 4.6 auf Seite de-6 und de-7.
» Das Messgerat weist den Benutzer darauf hin, wenn Ol erforderlich ist und die
Sondenspitze verschlissen oder beschadigt ist und ausgetauscht werden sollte.
Richten Sie die Messgerateparameter ein — siehe Abschnitt 7 auf Seite de-10.
Kalibrieren Sie das Messgerat — siehe Abschnitt 9 und 10 auf Seite de-
15 und de-16.

MESSWERTERFASSUNG IM STANDARDMODUS

Tragen Sie eine geringe Menge Koppelmittel auf die beschichtete
Oberflache auf.

Dricken Sie die Sonde in das Koppelmittel und achten Sie darauf, dass
die Sonde flach auf der Oberflache aufliegt.

Das Display zeigt einen Wert, der kontinuierlich aktualisiert wird (Bild 1).
» Die Stabilitat des Messwerts wird durch die

Signalstarkeanzeige rechts im Display angegeben.

Wenn die Signalstarkeanzeige grin ist, ist der

Messwert gultig und stabil. Wenn sie nicht grin ist,

muss sichergestellt werden, dass unter der Sonde ein

ausreichender Koppelmittelfilm vorhanden ist und die

Sonde flach auf der Oberflache aufliegt. Alternativ

dazu kénnen Sie die Sonde auch in einem anderen

Bereich der zu prifenden Oberflache auflegen, bis ein

starkes Signal empfangen wird. Bild 1
» '<0,15 mm oder >2,50 mm (<6 mil oder >98 mil) weist

auf einen Messwert hin, der au3erhalb des

Sondenbereichs liegt, wenn eine C1-Sonde verwendet

wird und <0,75 mm oder >10,00 mm (<30 mil oder

>390 mil), wenn eine C2-Sonde verwendet wird.

Driicken Sie 'Sichern’, um den aktuellen
Messwert im Messgerat- oder Losspeicher
(Modell T) abzulegen.

Heben Sie die Sonde von der Oberflache ab.
» Der Messwert wird grau, wenn die Sonde von der
Oberflache abgehoben wird (Bild 2).

MESSWERTERFASSUNG IM SCANMODUS - MODELL T

Bild 2

Der Scanmodus erméglicht das schnelle Erfassen von Messwerten auf grofden
Flachen, indem die Sonde Uber die beschichtete Oberflache gefihrt wird. Im
Scanmodus erfasst das Messgerat Messwerte mit einer héheren Messrate und am
Ende jedes Scans werden der durchschnittliche, niedrigste und héchste Messwert fuir
den Scan angezeigt, sowie alle drei Werte im Messgerat- oder Losspeicher abgelegt.

1
2

3

Aktivieren Sie ‘Scan Modus’ Uber Menu/Einstellungen/Messwert/Scan Modus.
Tragen Sie eine geringe Menge Koppelmittel auf die beschichtete

Oberflache auf.
Dricken Sie die Sonde in das Koppelmittel und achten Sie darauf, dass
sie flach auf der Oberflache aufliegt.
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5 ERFASSEN EINES MESSWERTS (Fortsetzung)

4 Driicken Sie 'Start', um den Scanvorgang
zu beginnen, und flihren Sie die Sonde
Uber die beschichtete Oberflache (Bild 3).
5 Das Display zeigt einen Wert, der

kontinuierlich aktualisiert wird.

» Die Stabilitét des Messwerts wird durch die

Signalstarkeanzeige rechts im Display angegeben.

Wenn die Signalstarkeanzeige grin ist, ist der

Messwert giiltig und stabil. Wenn sie nicht griin ist, Bild 3

muss sichergestellt werden, dass unter der Sonde

ein ausreichender Koppelmittelfilm vorhanden ist und die Sonde flach auf der Oberflache
aufliegt. Alternativ dazu kénnen Sie die Sonde auch in einem anderen Bereich der zu
prifenden Oberflache auflegen, bis ein starkes Signal empfangen wird.

» '<0,15 mm oder >2,50 mm (<6 mil oder >98 mil) weist auf einen Messwert hin, der
aulBerhalb des Sondenbereichs liegt, wenn eine C1-Sonde verwendet wird und <0,75 mm
oder >10,00 mm (<30 mil oder >390 mil), wenn eine C2-Sonde verwendet wird.

6 Driicken Sie ‘Stopp’, um das Erfassen von Messwerten zu beenden

und den Scanvorgang abzuschliel3en.

» Wenn der Scanvorgang unterbrochen wird, weil zum Beispiel unter der Sonde
keine ausreichende Menge von Koppelmittel vorhanden ist, wird er unterbrochen,
bis ein gutes Signal empfangen oder 'Stopp' gedriickt wird.

7 Der niedrigste, durchschnittliche und
hdchste gescannte Messwert wird auf dem
Bildschirm angezeigt (Bild 4). Dricken Sie
‘Sichern’, um die gescannten Messwerte im
Messgerat oder Losspeicher abzulegen.
Driicken Sie ‘Lésche’, um den letzten Scan
zu verwerfen und neu zu starten.

8 Heben Sie die Sonde von der Oberflache ab. Bild 4

6 PRUFEN DER LEISTUNG VON MESSGERAT UND SONDE

Sondenspitzen weisen im Verlauf der Zeit Verschlei3erscheinungen auf,
die die Genauigkeit der Messwerte beeintrachtigen kénnen. Alle
Beschadigungen der Sondenspitze, zum Beispiel Kratzer, Kerben oder
Dellen, wirken sich ebenfalls auf die Genauigkeit aus. Wenngleich das
Messgerat den Benutzer darauf hinweist, dass ein Austausch der
Sondenspitze erforderlich ist, ist es Teil einer guten Arbeitspraktik, die
Leistung von Messgerat und Sonde regelmaldig zu prifen.

Die Leistung von Messgerat und Sonde kann im Feld mithilfe der jeder
Sonde beiliegenden Messfolien geprift werden.

Priifen der Leistung von Messgerat und Sonde:

1 Driicken Sie Menu/Kalibrierung/Kalibriermethode/Beschichtungsmaterial
und wahlen Sie die Messfolie aus der Liste 'Bekannte Materialien'.

2 Tragen Sie Koppelmittel auf die Messfolie auf, wenn Sie dazu
aufgefordert werden, und erfassen Sie einen Messwert.
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6 PRUFEN DER LEISTUNG VON MESSGERAT UND SONDE (Fort.)

3  Vergleichen Sie den Messwert mit dem Dickenwert der
Messfolie, der auf dem Folienetikett aufgedruckt ist.

Der Messwert sollte innerhalb von +2 % oder 10 um (0,4 mil)’ des
Dickenwerts der Messfolie liegen. Wenn der Messwert aul3erhalb dieses
Bereichs liegt, nullen Sie die Sonde (siehe Abschnitt 12 'Nullen der
Sonde' auf Seite de-24) und wiederholen den Vorgang. Wenden Sie sich
zur weiteren Beratung an Elcometer oder |hren 6rtlichen Handler, wenn
das Messgerat weiterhin Messwerte aulderhalb der Vorgaben anzeigt.

7 EINSTELLEN DER MESSGERATPARAMETER

7.1 AUSWAHL IHRER SPRACHE

1 Halten Sie die EIN/AUS-Taste gedriickt, bis das Elcometer Logo
angezeigt wird.

2 Driicken Sie MenU/Einstellungen/Sprache und wahlen Sie lhre
Sprache mithilfe der Softtasten MM aus.

3  Folgen Sie den Bildschirmmeniis.

Zugriff auf das Sprachmeni bei Verwendung einer Fremdsprache:

1 Schalten Sie das Messgerat AUS.

2  Halten Sie die linke Softtaste gedrlckt und schalten Sie das
Messgerat EIN.

3  Wahlen Sie lhre Sprache mithilfe der Softtasten M aus.

7.2 BILDSCHIRMEINSTELLUNGEN
Unter anderem sind die folgenden Bildschirmeinstellungen vom
Benutzer Gber Meni/Einstellungen/Bildschirmeinstellungen einstellbar:

« Bildschirmhelligkeit: Diese Option ist einstellbar auf 'Manuell'
oder 'Auto’ - die Helligkeit wird automatisch unter Verwendung
des Umgebungslichtsensors des Messgerats angepasst.

. Bildschirmabschaltautomatik: Die Anzeige wird nach mehr als
15 Sekunden Inaktivitat verdunkelt und nach der festgelegten
Inaktivitatsdauer 'schwarz'. Driicken Sie zum Einschalten des
Gerats eine beliebige Taste oder tippen Sie es an.

7.3 EINRICHTEN DER MESSWERTANZEIGE

Die LCD-Farbanzeige ist in zwei Halften unterteilt: die obere und untere
Anzeige. Der Anwender kann festlegen, welche Daten in jeder Halfte
angezeigt werden, unter anderem Messwerte, Statistiken,
Verlaufsdiagramm, Balkendiagramm und Messwert und Abweichung’.

® Der jeweils gréRere Wert trifft zu.
° Im ‘Scanmodus’ nicht verfligbar — siehe Abschnitt 5.3 ‘Messwerterfassung im Scanmodus — Modell T’ auf
Seite de-8.
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7 EINSTELLEN DER MESSGERATPARAMETER (Fortsetzung)

Keine: Es werden keine Daten angezeigt.
Messwerte (Bild 5); Der Messwert wird mit

der vom Benutzer festgelegten

Messauflésung angezeigt — siehe Abschnitt

7.7 auf Seite de-13.
Statistiken - Modell B (Bild 6); Beim
Erfassen jedes Messwerts werden die

folgenden Statistikwerte angezeigt:
Anzahl der Messungen, Mittelwert, Kleinster
Messwert, H6chster Messwert,
Standardabweichung, Variationskoeffizient

Dricken Sie zum Léschen der aktuellen

Statistikwerte Display/Statistik Léschen.

Ausgewabhlte Statistik - Modell T (Bild 7):

Bis zu 8 Statistikwerte kbnnen angezeigt
werden, wie vom Benutzer tber
Display/Statistik/Statistik Auswéahlen

definiert. Verfligbare Optionen:
Anzahl der Messungen, Mittelwert, Kleinster
Messwert, H6chster Messwert,
Standardabweichung, Variationskoeffizient,
Unterer Grenzwert, Anzahl unter unterem
Grenzwert, oberer Grenzwert, Anzahl tber
oberem Grenzwert, Bereich, Nennwert.

Driicken Sie zur Anzeige der aktuellen
Statistikwerte Display/Statistik/Statistik
Anzeigen oder Zeige Alle Werte.
Dricken Sie zum Ldschen der aktuellen
Statistikwerte Display/Statistik/Statistik
LAschen.

Verlaufsdiagramm - Modell T (Bild 8):
Ein Trendliniendiagramm der letzten 20
Messungen, das bei jeder Messung
automatisch aktualisiert wird.
Balkendiagramm - Modell T (Bild 9):
Eine analoge Darstellung des aktuellen
Messwerts zusammen mit dem
hdchsten (Hi), niedrigsten (Lo) und
durchschnittlichen (X) Messwert. Das
Diagramm wird beim Erfassen jedes
Messwerts automatisch aktualisiert.

Bild 5: Messwerte

Bild 6: Statistik
und Messwerte (Modell BT)

Bild 7: Ausgewahlte Statistik
und Messwerte (Modell T)

Bild 8: Verlaufsdiagramm
und Messwerte

Bild 9: Messwerte und
Balkendiagramm

de-11
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7 EINSTELLEN DER MESSGERATPARAMETER (Fortsetzung)

. Bild 10: Messwert & Abweichung’-
Modell T (Bild 10); Der letzte Messwert
wird zusammen mit der Abweichung von
dem Uber 'Meni/Grenzwertspeicher/
Grenzw.-Speicher erstellen/NDFT vorgeben'
festgelegten Nennwert angezeigt.

Bild 10: Messwert &
Einrichten der Anzeige: Abweichung

1 Dricken Sie Display/Einstellungen Display/Obere Displayhalfte
(Untere Displayhélfte).

2 Markieren Sie die gewlinschte Option mithilfe der M Softtasten
und driicken Sie ‘Wéahlen’.

Hinweis: Wenn fur eine Halfte 'Keine' und fur die andere Halfte 'Messwerte'oder 'Messwerte &
Diagramm' gewahlt werden, fullen die Messwerte bzw. das Verlaufsdiagramm oder das B-
Bild den gesamten Bildschirm. Bei Auswahl einer beliebigen anderen Kombination von
Optionen werden die Daten, wie festgelegt, in der oberen oder unteren Anzeige angezeigt.

7.4 DER MESSBEREICH

Das Elcometer 500 verwendet das 'Impuls-Echo'-Messverfahren (die
Gesamtdicke von der Basis der Sonde bis zur Materialdickengrenzlinie
wird gemessen) zur zerstérungsfreien Messung von bis zu 10 mm
(390 mil) dicken Beschichtungen auf Beton und ahnlichen Substraten.

Wenngleich das Elcometer 500 je nach der verwendeten Sonde bis zu
10 mm (390 mil) einer typischen Epoxidbeschichtung messen kann,
kénnen stérker schallabsorbierende Beschichtungen wie zum Beispiel
Gummi den Messbereich des Geréats reduzieren. Bitte kontaktieren Sie
Elcometer flr weitere Informationen.

7.5 MESSUNTERGRUNDE

Das Elcometer 500 ist fir das Messen von Beschichtungen auf Beton
und ahnlichen Substraten konzipiert, unter anderem
Trockenbauwédnden, Gipsplatten, Betonblécken, Ziegelstein, Stein,
Betonhohlblécken und anderen zementgebundenen Materialien.

Das Elcometer 500 ist sowohl zum Messen von Beschichtungen auf
rauen als auch glatten Substraten ideal geeignet. Aufgrund der
Grundprinzipien der Ultraschalltechnik kann jedoch die Stabilitat des
Messwerts (wie von der Signalstarkeanzeige rechts auf dem Display
angezeigt) bei zunehmender Rauheit abnehmen. Wenn die
Signalstarkeanzeige grin ist, ist der Messwert gtiltig und stabil.
Positionieren Sie die Sonde andernfalls in einem anderen Bereich der zu

prifenden Oberflache, bis ein starkes Signal empfangen wird.

° Im ‘Scanmodus’ nicht verfligbar — siehe Abschnitt 5.3 ‘Messwerterfassung im Scanmodus — Modell T’ auf
Seite de-8.
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7 EINSTELLEN DER MESSGERATPARAMETER (Fortsetzung)

7.6 AUSWAHL DER MAREINHEITEN
Das Elcometer 500 kann Messwerte in pum, mm, mil und Zoll anzeigen.
Dricken Sie zur Auswahl der MalReinheiten MenU/Einstellungen/Einheiten.

7.7 AUSWAHL DER MESSAUFLOSUNG
Das Elcometer 500 ermdglicht die Auswahl der folgenden Messauflésung:

. Niedrig: 10pm, 0,01mm, 1mils oder 0,001"
. Hoch: 1um, 0,001mm, 0,1mils oder 0,0001"

(FUr genauere Messwerte beim Messen von diinnen Beschichtungen.)

Dricken Sie zur Auswahl der Auflésung MenU/Einstellungen/Messwert/
Auflésung und wéhlen Sie dann 'Niedrig' oder 'Hoch'.

8 GRENZWERTE FESTLEGEN - MODELL T

Grenzwerte sind akzeptable, benutzerdefinierte Toleranzen und ermdglichen
den Vergleich von Messwerten mit vordefinierten Werten. Das Elcometer 500
Modell T kann bis zu 40 vorprogrammierte Grenzwerte speichern.

Grenzwerte kénnen am Messgerét oder iber einen PC und ElcoMaster®
erstellt und zur spateren Auswahl im Messgeratspeicher abgelegt werden.
Gespeicherte Grenzwerte kénnen mit ElcoMaster® auf andere

Elcometer 500 Messgerate tbertragen werden.

Jeder Grenzwert besteht aus einem Nennwert (x:) (erforderlich flr
'Messwerte und Differenz'), einem unteren (F':) und/oder einem oberen
(&=:) Grenzwert.

Wenn ein erfasster Messwert aulerhalb der
festgelegten Grenzwerte liegt, werden der
Messwert und das entsprechende
Grenzwertsymbol rot angezeigt, die rote LED
blinkt und das akustische Warnsignal ertént
(Bild 11).

Grenzwerte kdnnen fur individuelle Messwerte

oder beim Offnen eines Loses erstellt werden

(siehe Abschnitt 8.1 und 8.2). Unterschiedliche

Lose kénnen unterschiedliche Grenzwerte verwenden.

Bild 11

Erstellte Grenzwerte werden im Grenzwertspeicher des Messgerats
abgelegt und stehen zur spateren Auswahl bereit (siehe Abschnitt 8.3).

Gespeicherte Grenzwerte kénnen umbenannt und die Werte kénnen
jederzeit geandert werden (siehe Abschnitt 8.4 und 8.5).
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8 GRENZWERTE FESTLEGEN - MODELL T (Fortsetzung)

8.1 ERSTELLEN VON GRENZWERTEN FUR INDIVIDUELLE MESSWERTE

1 Driicken Sie Meni/Grenzwertspeicher/Grenzw.-Speicher
erstellen/Oberer Grenzwert (bzw. Unterer Grenzwert).

2 Stellen Sie den gewlinschten Wert mithilfe der M Softtasten ein und
dricken Sie ‘Weiter’.

3 Wiederholen Sie erforderlichenfalls Schritt 2 fur ‘Unterer Grenzwert’
(oder ‘Oberer Grenzwert’) und ‘NDFT vorgeben’.

4 Wenn alle Werte eingestellt sind, markieren Sie mithilfe der My
Softtasten ‘Grenzw.-Speicher speichern n’ und driicken ‘Wahlen’ zum
Speichern.

8.2 ERSTELLEN VON GRENZWERTEN FUR EIN NEUES LOS

1 Driicken Sie Los/Neues Los/Los Grenzwerte/Grenzw.-Speicher
erstellen/Oberer Grenzwert (bzw. ‘Unterer Grenzwert’).

2 Stellen Sie den gewiinschten Wert mithilfe der M Softtasten ein und
dricken Sie ‘Weiter'.

3 Wiederholen Sie erforderlichenfalls Schritt 2 fur ‘Unterer Grenzwert’
(oder ‘Oberer Grenzwert’) und ‘NDFT vorgeben’.

4 Wenn alle Werte eingestellt sind, markieren Sie mithilfe der M
Softtasten ‘Grenzw.-Speicher speichern n’ und driicken ‘Wa&hlen’ zum
Speichern.

Losgrenzwerte kdnnen jederzeit Gber Los/Betrachte Los/Los Information
angezeigt werden.

8.3 AUSWAHL GESPEICHERTER GRENZWERTE

1 Driicken Sie Menu/Grenzwertspeicher/Grenzw.-Speicher wahlen bzw. im
Losbetrieb Los/Neues Los/Los Grenzwerte/Grenzw.-Speicher wahlen.

2 Markieren Sie mithilfe der MM\ Softtasten den benétigten
Grenzwertspeicher und driicken Sie ‘Wahlen’.

Wenn ein Grenzwertspeicher in Gebrauch ist, wird rechts in der
Messwertanzeige (<) angezeigt, wobei 'n' fiir die Indexnummer des
Grenzwerts steht.

8.4 UMBENENNEN VON GRENZWERTEN

1 Dricken Sie Meni/Grenzwertspeicher/Grenzw.-Speicher
bearbeiten/Grenzw.-Speicher umbenennen.

2 Markieren Sie mithilfe der M Softtasten den Grenzwertspeicher, der
umbenannt werden soll, und dricken Sie ‘Wahlen’.

3 Verwenden Sie €= zum Umbenennen des Grenzwertspeichers.

4 Wahlen Sie ‘Ok’, um die Anderungen zu speichern, oder ‘Abbr.’, um
den Vorgang zu beenden und etwaige Anderungen zu verwerfen.
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8 GRENZWERTE FESTLEGEN - MODELL T (Fortsetzung)

8.5 ANDERN VON GRENZWERTEN

1

2

3

Driicken Sie Meni/Grenzwertspeicher/Grenzw.-Speicher
bearbeiten/Grenzw.-Speicher dndern.

Markieren Sie mithilfe der M Softtasten den Grenzwertspeicher, der
geandert werden soll, und driicken Sie ‘Wahlen’.

Markieren Sie mithilfe der M Softtasten ‘Oberer Grenzwert’ (oder
‘Unterer Grenzwert’) und driicken Sie ‘Wahlen'.

Stellen Sie den gewiinschten Wert mithilfe der N Softtasten ein und
dricken Sie ‘Weiter’.

Wiederholen Sie erforderlichenfalls Schritt 3-4 fur ‘Unterer Grenzwert’
(oder ‘Oberer Grenzwert’) und ‘NDFT vorgeben’.

Wenn alle Werte nach Bedarf geadndert wurden, markieren Sie
mithilfe der M Softtasten ‘Grenzw.-Speicher speichern n’ und
driicken zum Speichern der Anderungen ‘Wéhlen’.

9 KALIBRIERMETHODEN

Beim Kalibrieren wird das Messgerat auf bekannte Beschichtungsdickenwerte
eingestellt, um genaue und wiederholbare Messwerte zu gewahrleisten.

Es ist eine Auswahl von Kalibriermethoden verfigbar — siehe Tabelle 2:
Kalibriermethoden. Driicken Sie zur Auswahl der Kalibriermethode
Menu/Kalibrierung/Kalibriermethode.

Die gegenwartig gewahlte Kalibriermethode wird durch das
Kalibriermethodensymbol rechts in der Messwertanzeige dargestellt.

TABELLE 2: KALIBRIERMETHODEN

Kalibrier- .
methode Symbol | Beschreibung
1-Punkt mmiam | Auf einem Substrat mit einer Beschichtung von

bekannter Dicke wird ein Messwert erfasst und
entsprechend angepasst. Siehe Abschnitt 10.2
"Verwendung der 1-Punkt-Kalibrierung' auf Seite de-
16 und Abschnitt 11 'Verwendung der
Beschichtungskalibrierform' auf Seite de-22.

Beschichtungs- | M 01 | Das Beschichtungsmaterial wird aus einer im
material mmmm | Messgeratespeicher abgelegten, vordefinierten Liste

bekannter oder benutzerdefinierter
Beschichtungsmaterialien gewahlt. Siehe Abschnitt
10.5 'Verwendung der
Beschichtungsmaterialkalibrierung' auf Seite de-19
und Abschnitt 11 'Verwendung der
Beschichtungskalibrierform' auf Seite de-22.
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9 KALIBRIERMETHODEN (Fortsetzung)
TABELLE 2: KALIBRIERMETHODEN (Fortsetzung)

Kalibrier- .

methode Symbol | Beschreibung

Geschwindig- Wenn die Schallgeschwindigkeit der Beschichtung
keitseingabe vV bekannt ist, geben Sie einfach den entsprechenden

W | Wert ein. Siehe Abschnitt 10.3 "Verwendung der
Geschwindigkeitseingabe' auf Seite de-18 und
Abschnitt 11 'Verwendung der
Beschichtungskalibrierform' auf Seite de-22.

10 KALIBRIEREN IHRES MESSGERATS

Das Messgerét sollte jedes Mal kalibriert werden, wenn eine andere Sonde
verwendet oder eine andere Beschichtungsart gemessen wird.

10.1 BEVOR SIE BEGINNEN

1 Schalten Sie das Messgeréat ein — siehe Abschnitt 4.3 auf Seite 5.

2 Schlie3en Sie eine Sonde an — siehe Abschnitt 4.4 auf Seite de-6.

3 Tragen Sie Ol auf die Sensorplatte auf oder tauschen Sie die
Sondenspitze erforderlichenfalls aus — siehe Abschnitt 4.5 und 4.6 auf
Seite de-6 und de-7.

» Das Messgeréat weist den Benutzer darauf hin, wenn Ol erforderlich ist und die
Sondenspitze verschlissen oder beschadigt ist und ausgetauscht werden sollte.

10.2 VERWENDUNG DER 1-PUNKT-KALIBRIERUNG

Dieses Verfahren erfordert die Messung einer Beschichtungsprobe mit
bekannter Dicke anhand einer anderen Messmethode wie zum Beispiel
mithilfe eines Schichtdickenmessgerates.

Wenn keine Materialprobe verfligbar ist, kann sie mithilfe der Elcometer 500
Beschichtungskalibrierform hergestellt werden — siehe Abschnitt 11 auf Seite de-22.

1 Drucken Sie Menu/Kalibrierung/Kalibriermethode und wéhlen Sie dann
"1-Punkt-Kalibrierung’. Dricken Sie Meni/Kalibrierung/Kalibrieren,
wenn '1-Punkt-Kalibrierung' bereits ausgewahlt ist.

» Die gegenwartig gewahlte Kalibriermethode wird durch das
Kalibriermethodensymbol rechts auf dem Display dargestelit.

2 Zur Gewahrleistung genauer und wiederholbarer Messwerte sowie zur
Prufung auf Sondenverschleil® wird der Benutzer aufgefordert, die
Sonde zu nullen: reinigen Sie die Sondenoberflache, halten Sie die
Sonde in die Luft und driicken Sie 'Null'.

» Die Sondennullung ist nicht nur Teil der Kalibrierung, sie kann jederzeit
durchgefuhrt werden, um den Zustand der Sondenspitze zu prifen und zu sehen,
ob ausreichend Sondenspitzendl auf die Sensorplatte aufgetragen wurde. Weitere
Informationen finden Sie in Abschnitt 12 'Nullen der Sonde' auf Seite de-24.

3 Tragen Sie Koppelmittel auf die beschichtete Materialprobe auf, wenn
Sie dazu aufgefordert werden.
» Wenn keine Materialprobe mit einer Beschichtung mit bekannter Dicke verfugbar
ist, kann sie mithilfe der Elcometer 500 Beschichtungskalibrierform hergestelit
werden — siehe Abschnitt 11 auf Seite de-22.
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10 KALIBRIEREN IHRES MESSGERATS (Fortsetzung)

4

Setzen Sie die Sonde auf die beschichtete
Materialprobe und achten Sie darauf, dass
sie flach auf der Oberflache aufliegt (Bild 12).
Das Display zeigt einen Dickenwert, der

kontinuierlich aktualisiert wird.

» Die Stabilitat des Messwerts wird durch die
Signalstarkeanzeige rechts im Display
angegeben. Wenn die Signalstarkeanzeige griin
ist, ist der Messwert gultig und stabil. Wenn sie
nicht griin ist, muss sichergestellt werden, dass
unter der Sonde ein ausreichender
Koppelmittelfilm vorhanden ist und die Sonde
flach auf der Oberflache aufliegt. Alternativ dazu
kénnen Sie die Sonde auch in einem anderen
Bereich der zu prifenden Oberflache auflegen,
bis ein starkes Signal empfangen wird.

Heben Sie die Sonde von der Oberflache ab.
Der letzte Messwert wird auf dem Bildschirm
gehalten (Bild 13). Wiederholen Sie Schritt

3-4, wenn er nicht reprasentativ ist.

» Zu viel Koppelmittel kann beim Abheben der
Sonde von der Oberflache eine Stérung der
Messung bewirken. Reinigen Sie in diesem Fall
die Sondenspitze und die beschichtete
Oberflache und wiederholen Sie Schritt 3-4.

Driicken Sie ‘Andern’ und stellen Sie den
Messwert mithilfe der Softtasten Ay auf
die bekannte Dicke ein und dricken Sie
dann ‘Weiter’, um den Wert zu bestatigen
(Bild 14).

Bild 12

Bild 13

Bild 14

Am Ende des Kalibriervorgangs kann die Beschichtungskalibrierung zur
spateren Verwendung im Messgeratespeicher abgelegt werden — weitere

Informationen finden Sie in Abschnitt 10.4 'Speichern der
Beschichtungskalibrierung' auf Seite de-19.

Das Messgerat wird mit dem eingegebenen
Beschichtungsdickenwert kalibriert und die

abgeleitete Schallgeschwindigkeit wird in der

Messwertanzeige rechts unter dem
Kalibriermethodensymbol angezeigt (Bild 15).

Durch Driicken von 'Abbr.” kann der
Kalibriervorgang jederzeit abgebrochen werden,

ohne das Messgerat zu kalibrieren.

Bild 15

de-17
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10 KALIBRIEREN IHRES MESSGERATS (Fortsetzung)

10.3 VERWENDUNG DER GESCHWINDIGKEITSEINGABE

Zum Kalibrieren des Messgerats mit dieser Methode muss die
Schallgeschwindigkeit des Beschichtungsmaterials bekannt sein. Wenn die
Schallgeschwindigkeit nicht bekannt ist, kann die 1-Punkt- oder
Beschichtungsmaterialkalibrierung verwendet werden oder die
Schallgeschwindigkeit kann mithilfe der ElIcometer 500
Beschichtungskalibrierform bestimmt werden — siehe Abschnitt 11 auf Seite
de-22.

1 Dricken Sie Menu/Kalibrierung/Kalibriermethode und wéhlen Sie
dann 'Geschwindigkeitseingabe’. Driicken Sie Menu/Kalibrierung/

Kalibrieren, wenn 'Geschwindigkeitseingabe' bereits ausgewahlt ist.
» Die gegenwartig gewahlte Kalibriermethode wird durch das
Kalibriermethodensymbol rechts in der Messwertanzeige dargestelit.

2 Geben Sie die bekannte Schallgeschwindigkeit
mithilfe der Softtasten A ein, um 0 bis 9 zu
wahlen, und gehen Sie dann mithilfe der
Softtaste =» zur nachsten Ziffer weiter.
Driicken Sie dann ‘Weiter’, um den

eingegebenen Wert zu verwenden (Bild 16).

» Wenn die Schallgeschwindigkeit der zu prifenden
Beschichtung nicht bekannt ist, kann sie mithilfe der
Elcometer 500 Beschichtungskalibrierform bestimmt
werden — siehe Abschnitt 11 auf Seite de-22.

3 Zur Gewahrleistung genauer und wiederholbarer Messwerte sowie
zur Prifung auf Sondenverschleil® wird der Benutzer aufgefordert, die
Sonde zu nullen: reinigen Sie die Sondenoberflache, halten Sie die

Sonde in die Luft und driicken Sie 'Null'.

» Die Sondennullung ist nicht nur Teil der Kalibrierung, sie kann jederzeit
durchgefiihrt werden, um den Zustand der Sondenspitze zu prifen und ob
ausreichend Sondenspitzendl auf die Sensorplatte aufgetragen wurde. Weitere
Informationen finden Sie in Abschnitt 12 'Nullen der Sonde' auf Seite de-24.

Bild 16

Am Ende des Kalibriervorgangs kann die Beschichtungskalibrierung zur
spateren Verwendung im Messgeratespeicher abgelegt werden — weitere
Informationen finden Sie in Abschnitt 10.4 'Speichern der
Beschichtungskalibrierung' auf Seite de-19.

Das Messgerat wird mit dem eingegebenen
Schallgeschwindigkeitswert kalibriert, der dann
rechts in der Messwertanzeige unter dem
Kalibriermethodensymbol angezeigt wird (Bild 17).

Durch Driicken von 'Abbr.” kann der
Kalibriervorgang jederzeit abgebrochen werden,
ohne das Messgerat zu kalibrieren. Bild 17
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10 KALIBRIEREN IHRES MESSGERATS (Fortsetzung)

10.4 SPEICHERN DER BESCHICHTUNGSKALIBRIERUNG

Am Ende der 1-Punkt-Kalibrierung und der Kalibrierung mittels
Geschwindigkeitseingabe kann die Beschichtungskalibrierung zur spateren
Verwendung im Messgeratespeicher abgelegt werden.

Wahlen Sie 'Ja', wenn Sie dazu aufgefordert
werden (Bild 18), um die Kalibrierung zu
speichern und sie beispielsweise entsprechend
der jeweiligen Beschichtung oder des
Arbeitsauftrags zu benennen.

Die Beschichtungskalibrierung wird dann in der Liste
'‘Benutzerdefinierte Materialien' gespeichert und

steht zu einem spateren Zeitpunkt bei Verwendung

der Kalibriermethode 'Beschichtungsmaterial' zu

Auswanhl bereit — siehe Abschnitt 10.5 "Verwendung

der Beschichtungsmaterialkalibrierung'. Bild 18

Gespeicherte 'Benutzerdefinierte Materialien'-Listen kénnen mit ElcoMaster®
jederzeit auf andere Elcometer 500 Messgerate Ubertragen werden.

10.5 VERWENDUNG DER BESCHICHTUNGSMATERIALKALIBRIERUNG
Das Messgerat wird unter Verwendung der bekannten Schallgeschwindigkeit
eines Beschichtungsmaterials kalibriert, das der Benutzer aus einer von zwei
vordefinierten, im Messgerat gespeicherten Listen ausgewanhlt hat.

» 'Bekannte Materialien': Wahlen Sie Epoxid, PVC, Gummi, Polyurethan
oder Bitumen.

» 'Benutzerdefinierte Materialien': Eine Liste mit bis zu 64
benutzerdefinierten Beschichtungsmaterialien mit spezifischen
Schallgeschwindigkeiten und Bezeichnungen, die anhand einer der
folgenden Methoden gespeichert wurden:

« Speichern einer 1-Punkt-Kalibrierung oder Kalibrierung mittels
Geschwindigkeitseingabe — siehe Abschnitt 10.2 'Verwendung der 1-
Punkt-Kalibrierung' auf Seite de-16 und Abschnitt 10.3 'Verwendung der
Geschwindigkeitseingabe' auf Seite de-18;

« Verwendung der Elcometer 500 Beschichtungskalibrierform zur
Bestimmung der Schallgeschwindigkeit des Beschichtungsmaterials —
weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 11 auf Seite de-22.

Gespeicherte 'Benutzerdefinierte Materialien'-Listen kénnen mit ElcoMaster®
jederzeit auf andere Elcometer 500 Messgerate Ubertragen werden.

Hinweis: VORSICHT — unterschiedliche Farben desselben Materials kbnnen unterschiedliche
Schallgeschwindigkeiten aufweisen.
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10 KALIBRIEREN IHRES MESSGERATS (Fortsetzung)

1 Dricken Sie Menu/Kalibrierung/Kalibriermethode, wahlen Sie
'‘Beschichtungsmaterial' und dann 'Benutzerdefinierte Materialien
oder 'Bekannte Materialien'. Dricken Sie Menu/Kalibrierung/
Kalibrieren, wenn das bendtigte Beschichtungsmaterial bereits

ausgewahlt ist.

» Die gegenwaértig gewahlte Kalibriermethode wird
durch das Kalibriermethodensymbol rechts in der
Messwertanzeige dargestellt.

2 Markieren Sie das gewlinschte
Beschichtungsmaterial mithilfe der
Softtasten MM und driicken Sie ‘Wahlen’
(Bild 19).

Das Messgerat wird mit dem

Schallgeschwindigkeitswert des ausgewaéahlten Bild 19
Beschichtungsmaterials kalibriert, der dann

rechts in der Messwertanzeige unter dem
Kalibriermethodensymbol und dartber mit der

Indexnummer der Beschichtungsmaterialiste

angezeigt wird (Bild 20).

Durch Driucken von 'Abbr.” kann der
Kalibriervorgang jederzeit abgebrochen
werden, ohne das Messgeréat zu kalibrieren. Bild 20

10.6 VERWENDUNG DER WERKSKALIBRIERUNG

Dricken Sie Menu/Kalibrierung/Werkskalibrierung, um die werkseitige
Standardeinstellung einer Schallgeschwindigkeit von 2390 m/s

(ca. 0,0941 Zoll/us), die Schallgeschwindigkeit einer typischen
Epoxidbeschichtung, wiederherzustellen.

10.7 PRUFUNG UND BESTATIGUNG DER MESSGERATKALIBRIERUNG
Mithilfe dieses Funktionsmerkmals kann der Benutzer die
Messgeréatkalibrierung anhand des Erfassens eines Messwerts an einer
Materialprobe mit einer Beschichtung von bekannter Dicke prifen und
bestéatigen, ohne den Messwert zu speichern.

Priifen und bestéatigen der Kalibrierung:
1 Driicken Sie Menu/Kalibrierung/Kalibrierung testen.
2 Tragen Sie Koppelmittel auf die beschichtete Materialprobe auf, wenn

Sie dazu aufgefordert werden.

» Wenn keine Materialprobe mit einer Beschichtung mit bekannter Dicke verfugbar
ist, kann sie mithilfe der Elcometer 500 Beschichtungskalibrierform hergestellt
werden — siehe Abschnitt 11 auf Seite de-22.
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10 KALIBRIEREN IHRES MESSGERATS (Fortsetzung)

3

Setzen Sie die Sonde auf die beschichtete
Materialprobe und achten Sie darauf, dass
sie flach auf der Oberflache aufliegt. Das
Display zeigt einen Dickenwert, der
kontinuierlich aktualisiert wird (Bild 21).
» Die Stabilitdt des Messwerts wird durch die
Signalstarkeanzeige rechts im Display
angegeben. Wenn die Signalstarkeanzeige grin
ist, ist der Messwert gultig und stabil. Wenn sie Bild 21
nicht grin ist, muss sichergestellt werden, dass
unter der Sonde ein ausreichender
Koppelmittelfilm vorhanden ist und die Sonde
flach auf der Oberflache aufliegt. Alternativ dazu
kénnen Sie die Sonde auch in einem anderen
Bereich der zu prifenden Oberflache auflegen,
bis ein starkes Signal empfangen wird.
Nehmen Sie die Sonde von der beschichteten Materialprobe ab. Der
letzte Messwert wird auf dem Bildschirm gehalten. Wiederholen Sie
Schritt 2-3, wenn er nicht reprasentativ ist.
» Zu viel Koppelmittel kann beim Abheben der Sonde von der Oberflache eine
Stérung der Messung bewirken. Reinigen Sie in diesem Fall die Sondenspitze und
die beschichtete Oberflache und wiederholen Sie Schritt 2-3.
Driicken Sie 'Prifen’, um die vorhandene Kalibrierung
beizubehalten, aber den ihr zugeordneten Zeit- und Datumsvermerk
auf die aktuelle Zeit und das aktuelle Datum einzustellen; driicken
Sie 'Kal', um das Messgeréat neu zu kalibrieren, oder driicken Sie

'OK', um den Kalibrierungstest zu beenden.

10.8 SPERREN DER KALIBRIERUNG - MODELL T

Die Kalibriereinstellungen kénnen mithilfe der Funktion 'PIN Sperre'
'gesperrt’ werden, so dass die Kalibrierung erst nach dem Deaktivieren der
PIN-Sperre gedndert werden kann.

Wenn ‘PIN Sperre’ aktiviert ist, kann die Kalibrierung weiter tGber

Menu/Kalibrierung/Kalibrierung testen getestet werden, das Messgerat
kann jedoch nicht geprift oder neu kalibriert werden.

Weitere Informationen zur PIN-Sperre finden Sie in Abschnitt 13

'‘Zugangssperre mit PIN-code' auf Seite de-25.
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11 VERWENDUNG DER BESCHICHTUNGSKALIBRIERFORM

Zusatzlich zur Messung von Beschichtungen auf Beton und &hnlichen
Substraten (siehe Abschnitt 7.5 'Messsubstrate' auf Seite de-12) sind
die Elcometer 500 C1- und C2-Beschichtungsdickensonden zum
Zweck der Kalibrierung auch flr das Messen von Beschichtungen auf
der aus Stahl gefertigten Elcometer 500 Beschichtungskalibrierform
konzipiert.

Bei der als optionales Zubeh6r erhaltlichen
Elcometer 500 Beschichtungskalibrierform
handelt es sich um eine Stahlform mit zwei
Kammern (einer Probenkammer und einer
Uberlaufkammer), die zur Bestimmung der
Schallgeschwindigkeit von
Beschichtungsmaterialien zu
Kalibrierungszwecken verwendet werden kann.

Durch die Verwendung der Elcometer 500 Beschichtungskalibrierform
entsprechend der nachfolgend beschriebenen Verfahrensweise ist die
Kalibrierung des Elcometer 500 Messgeréats auf nationale und
internationale Normen zurtckfihrbar.

Verwendung der Elcometer 500 Beschichtungskalibrierform:

1 Legen Sie die Elcometer 500
Beschichtungskalibrierform auf eine
flache, waagrechte Oberflache.

2 Flllen Sie die Probenkammer (a)
vollstandig mit dem zu prifenden
Beschichtungs-material und stellen Sie
sicher, dass die Materialoberflache eine ©)
leichte W6lbung bzw. einen Meniskus Bild 22
aufweist (Bild 22).

3  Streifen Sie den beiliegenden
Kunststoffschaber (b) so tiber das
Beschichtungsmaterial, dass
Uberschissiges Material in die
Uberlaufkammer (c) fallen kann (Bild 23). e

4  Lassen Sie das Beschichtungsmaterial
trocknen und stellen Sie sicher, dass
die Elcometer 500
Beschichtungskalibrierform dabei
standig flach liegt. Bild 23
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11 VERWENDUNG DER BESCHICHTUNGSKALIBRIERFORM (Fort)

5 Messen Sie die Trockenfilmdicke der vollstdndig ausgeharteten
Beschichtung mit einem Elcometer 456 Schichtdickenmessgerat
far Eisen (F) in der Mitte der Probenkammer und notieren Sie den
Messwert. Der Wert kann auf die trockene Beschichtung in der

Uberlaufkammer geschrieben werden.
» Das Elcometer 456 Schichtdickenmessgerat
fur Eisen muss vor dem Messen der
Trockenfilmdicke an der Elcometer 500
Beschichtungskalibrierform mithilfe einer
Kalibrierfolie oder eines Kalibrierplattchens
und unter Verwendung der Basis der
Form als eine Nullplatte (d) kalibriert werden.
Entnehmen Sie entsprechende
Anleitungen der Gebrauchsanleitung fur das
Elcometer 456. @

6  Wahlen Sie am Elcometer 500 Messgerat (mit angeschlossener
Sonde) Menud/Kalibrierung/Kalibriermethode/1-Punkt
Kalibrierung, um die Beschichtung in der Probenkammer zu

messen.

» Der Messwert sollte an ungeféhr derselben Stelle wie die in Schritt 5 ermittelte
Trockenfilmdichte erfasst werden.

7 Driicken Sie ‘Andern’, stellen Sie den Messwert mithilfe der
Softtasten MM auf die mit dem Elcometer 456 gemessene
Trockenfilmdicke ein und driicken Sie dann ‘Weiter’, um den Wert
zu bestatigen.

8  Dricken Sie 'Ja', um den Wert zur zukinftigen Verwendung in
der Liste 'Benutzerdefinierte Materialien' unter einem ftr die
Beschichtung geeigneten Namen zu speichern.

Das Elcometer 500 Messgerat kann nun mit der Kalibriermethode
'‘Beschichtungs-material' (siehe Abschnitt 10.5 auf Seite de-19) und
durch Auswahl der Beschichtung aus der Liste 'Benutzerdefinierte
Materialien' kalibriert werden.

Im Messgeréatspeicher kdnnen bis zu 64 benutzerdefinierte
Beschichtungen abgelegt werden. Gespeicherte 'Benutzerdefinierte
Materialien'-Listen kénnen mit ElcoMaster® jederzeit auf andere
Elcometer 500 Messgeréate Ubertragen werden.

Beschreibung Bestellnummer
Elcometer 500 Beschichtungskalibrierform T50027567-1
(Coating Calibration Mould, CCM)
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12 NULLEN DER SONDE

Die Sondennullung ist Teil der Kalibrierung, sie kann jedoch auch jederzeit
durchgefihrt werden, um den Zustand der Sondenspitze zu prifen und zu sehen,
ob ausreichend Sondenspitzendl auf die Sensorplatte aufgetragen wurde.

12.1 BEVOR SIE BEGINNEN

1 Beseitigen Sie etwaige Koppelmittelriickstdnde von der
Sondenoberflache.

2 Schlie3en Sie die Sonde an — siehe Abschnitt 4.4 auf Seite de-6.

3 Schalten Sie das Messgerat ein — siehe Abschnitt 4.3 auf Seite de-5.

12.2 NULLEN DER SONDE

1 Dricken Sie Menu/Kalibrierung/Nullung
des Messkopfs.

2 Halten Sie die (gereinigte) Sonde in die
Luft und dricken Sie 'Null' (Bild 24).

Wenn die Signalstarkeanzeige nicht griin

leuchtet: Der Benutzer wird zum Auftragen

von Sondenspitzendl aufgefordert. Tragen Sie Bild 24
Ol auf die Sensorplatte auf (siehe Abschnitt

4.6 auf Seite de-7) und dricken Sie 'OK'.

Wenn die Signalstarkeanzeige griin leuchtet und der
Sondenspitzenverschlei weniger als 0,7 mm betragt: Die
Sondennullung wird abgeschlossen und das Messgerat kehrt zur
Messwertanzeige zurlck (bzw. zur Kalibrieranzeige, wenn die Nullung als
Teil der Kalibrierung erfolgt).

Wenn die Signalstarkeanzeige griin leuchtet und der
SondenspitzenverschleiR mehr als 0,7 mm, aber weniger als 1 mm
betragt: Der Benutzer wird aufgefordert, die Sondenspitze auf Verschleil’
oder Beschadigung zu prufen. Nach der Prifung hat der Benutzer die
Wahl, die gegenwartige Sondespitze weiter zu verwenden oder eine neue
Spitze anzubringen (empfohlen) — siehe Abschnitt 4.5 auf Seite de-6.
Driicken Sie 'OK', um die Sondennullung abzuschlie3en und zur
Messwertanzeige zurtickzukehren (bzw. zur Kalibrieranzeige, wenn die
Nullung als Teil der Kalibrierung erfolgt).

Wenn die Signalstarkeanzeige griin leuchtet und der
SondenspitzenverschleiR mehr als 1 mm betragt: Der Benutzer wird
aufgefordert, die Sondenspitze auszutauschen. Tauschen Sie die
Sondenspitze aus (siehe Abschnitt 4.5 auf Seite de-6) und wiederholen Sie
Schritt 2, oben.
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13 ZUGANGSSPERRE MIT PIN-CODE - MODELL T

Die Funktion ‘PIN Sperre’ verhindert das versehentliche Andern der
Messgeréateinstellungen durch den Benutzer.

Festlegen des PIN-Codes:
1 Dricken Sie die Menl-Softtaste und wahlen
Sie Einstellung/Zugangssperre mit PIN-Code.
2 Stellen Sie den vierstelligen PIN-Code zur
Auswahl von 0 bis 9 mithilfe der Softtasten
AV und mithilfe der Softtaste =& zum
Verschieben des Cursors von der ersten zur
vierten Stelle ein® (Bild 25). Bild 25
3 Dricken Sie ‘OK’ zum Bestéatigen, ‘Abbr.” zum Abbrechen oder
‘Andern’ zum Andern des PIN-Codes.

Wenn aktiviert, wird Folgendes angezeigt und kann nicht verandert werden:

Menu/Kalibrierung/Kalibrieren Meni/Kalibrierung/Kalibriermethode
Menu/Kalibrierung/Kalibrierspeicher Meni/Kalibrierung/Werkskalibrierung
Meni/Reset Los/Bearbeite Los/Los Léschen

Los/L&sche Losinhalt
Men(/Grenzwertspeicher/Grenzw.-Speicher erstellen
MenU/Grenzwertspeicher/Grenzw.-Speicher bearbeiten
Los/Neues Los/Los Grenzwerte/Grenzw.-Speicher erstellen

Freigeben des PIN-Codes:

1 Dricken Sie die MenU-Softtaste und wahlen Sie
Einstellung/Zugangssperre mit PIN-Code.

2 Geben Sie den vierstelligen PIN-Code zur Auswahl von 0 bis 9
mithilfe der Softtasten M und mithilfe der Softtaste = zum
Verschieben des Cursors von der ersten zur vierten Stelle ein”.

3 Driicken Sie ‘Ok’, oder ‘Abbr.’, um den Vorgang abzubrechen.

Hinweis: Falls der PIN-Code vergessen oder verloren wurde, kann er mit ElcoMaster® deaktiviert
werden. Schlieen Sie das Messgerat mit dem mitgelieferten USB-Kabel an einen PC an, auf
dem ElcoMaster® Version 2.0.57 oder héher installiert ist, und wahlen Sie Edit/Clear PIN.

14 ARBEITEN MIT LOSEN - MODELL T

Das Elcometer 500 Modell T kann 100.000 Messwerte in bis zu 1.000
Losen speichern. Die folgenden Losfunktionen stehen zur Verfigung:

. Los/Neues Los: erstellt ein neues Los.

. Los/Neues Los/Feste LosgréRBe: Dient zum Vordefinieren der
Anzahl von Messwerten, die in einem Los gespeichert werden. Das
Messgerat meldet dem Benutzer, wenn das Los abgeschlossen ist
und fragt, ob ein anderes Los gedffnet werden soll. Diese Lose
werden bei der Ubertragung zu ElcoMaster® miteinander verknupft.

¢ Die Softtaste = erscheint, wenn das erste ‘X’ durch eine Ziffer ersetzt wird.
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14 ARBEITEN MIT LOSEN - MODELL T (Fortsetzung)

. Los/Offne vorhandenes Los: Dient zum Offnen eines
vorhandenen Loses.

. Los/Betrachte Los: Uberpriifen der Messwerte, Statistiken,
Losdaten, Kalibrierdaten, Grenzwertdaten und eines Grafen aller
Messwerte - siehe Abschnitt 15 'Anzeigen von Losdaten' auf
Seite 26.

. Los/Kopiere Los: Kopiert ein Los, einschlieldlich der
Loskopfdaten, Kalibrier- und Grenzwertdaten.

. Los/Bearbeite Los/Los umbenennen: Dient zum Umbenennen
eines vorhandenen Loses.

. Los/Bearbeite Los/Losche Losinhalt: Loscht alle Messwerte in
einem Los, aber nicht die Loskopfdaten.

. Los/Bearbeite Los/Los Loschen: Léscht ein Los oder alle Lose
vollstandig aus dem Messgerat.

. Los/Ldsche Losinhalt/Léschen ohne Anzeige: Ldscht den
letzten Messwert vollstandig.

. Los/Ldsche Losinhalt/Léschen mit Anzeige: Loscht den
letzten Messwert und markiert ihn im Losspeicher als gel6scht.

15 ANZEIGEN VON LOSDATEN - MODELL T

15.1 LOSSTATISTIKEN (Los/Betrachte Los/Statistik)
Zeigt die folgenden Statistikdaten flr das Los an (Bild 26):

. Anzahl der Messwerte im Los (n:)

. Durchschnittlicher Messwert flr

das Los’ (X:)

Niedrigster Messwert im Los® (Lo:)

Hochster Messwert im Los® (Hi:)

Standardabweichung® (o:)

Variationskoeffizient® (cv%:)

Unterer Grenzwert (F:) - Bild 26

(sofern festgelegt) und die Anzahl der Messwerte, die unter dem

unteren Grenzwert liegen (T=:)

. Oberer Grenzwert (<&:) - (sofern festgelegt) und die Anzahl der
Messwerte, die tiber dem oberen Grenzwert liegen (&2:)

. Bereich® (T ); die Differenz zwischen dem héchsten und
niedrigsten Messwert im Los

. Nennwert (NDFT:)

® Fur Lose mit mehr als einem Messwert.
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15 ANZEIGEN VON LOSDATEN - MODELL T (Fortsetzung)

15.2 LOSMESSWERTE (Los/Betrachte Los/Messwerte)
Zeigt den Messwert zusammen mit einer

Datums- und Uhrzeitsignatur fir jede

einzelne Messung im Los an.

Driicken Sie die N Softtasten, um die
Messwerte zu durchlaufen, und =», um zum
nachsten Bildschirm zu gehen (Bild 27).

Messwerte, die aulderhalb etwaiger fur das
Los aktivierter Grenzwerte liegen, werden
zusammen mit dem entsprechenden
Grenzwertsymbol links neben dem
Messwert rot angezeigt. (F), wenn der
Messwert unter dem Grenzwert liegt und

(=), wenn er tiber dem Grenzwert liegt.
Bild 27

15.3 LOSDIAGRAMM (Los/Betrachte Los/Los Grafik)

Ermdglicht das Betrachten der im Los enthaltenen Messwerte in Form
eines Saulendiagramms. Es werden bis zu funf horizontale Achsen
angezeigt, die die folgenden Werte / Statistiken reprasentieren:

Hochster Messwert im Los® (Hi:)

Niedrigster Messwert im Los® (Lo:)
Durchschnittlicher Messwert fir das Los® (X:)
Unterer Grenzwert (<f:); (sofern festgelegt und aktiviert)
Oberer Grenzwert (:); (sofern festgelegt und aktiviert)

Wenn keine Grenzwerte festgelegt und aktiviert
wurden, werden die Messwerte als weile
vertikale Balken angezeigt. Wenn Grenzwerte
festgelegt und aktiviert wurden, werden innerhalb
der Grenzwerte liegende Messwerte als weilde
Balken und aulR3erhalb der Grenzwerte liegende

Messwerte als rote Balken angezeigt (Bild 28). Bild 28

Wenn das Los mehr Messwerte enthalt als auf einem Bildschirm
angezeigt werden kdénnen, werden mehrere Messwerte in einem Balken
zusammengefasst. Falls ein einzelner Messwert innerhalb des
'zusammengefassten Balkens' aulRerhalb der festgelegten Grenzwerte
liegt, wird der gesamte Balken rot angezeigt.

® Fur Lose mit mehr als einem Messwert.
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15 ANZEIGEN VON LOSDATEN - MODELL T (Fortsetzung)

Durch Driicken der Softtaste 'Zoom+' kann
jeder einzelne Messwert angezeigt werden,
wobei die einzelnen aullerhalb der festgelegten
Grenzwerte liegenden Messwerte erkennbar
sind (Bild 29).

Beim Einzoomen zeigt das Diagramm immer

die ersten 25 Messwerte. Durch Driicken der Bild 29
Softtaste = werden die nachsten 25

Messwerte im Los angezeigt (Bild 30).

Durch wiederholtes Driicken der Softtaste =
werden jeweils weitere 25 Messwerte vorwarts
durchlaufen. Durch Dricken der Softtaste €
wird die Liste rickwarts durchlaufen.

Durch Drlcken der Softtaste 'Zoom-' wird wieder
zum ursprunglichen Ubersichtsdiagramm
umgeschaltet, das alle Messwerte im Los zeigt.

Bild 30

Durch Driicken der Softtaste 'Zurtick' wird das
MenU Los/Betrachte Los angezeigt.

16 MENUSTRUKTUR - MODELL B

o Kalibrierung j Kalibriermethode

7| Kalibrieren 1-Punkt Kalibrierung @)
Kalibriermethode »— Beschichtungsmaterial O
Nullung des Messkopfs Geschwindigkeitseingabe O

Werkskalibrierung
Kalibrierung testen

Messwert
VierG Auflésung ))—j—» Auflésung
Letzten Messwert6schen? Einstellungen ”ledr:wg 8
Kalibrierung »—— Messwert »— Einheiten oc
Einstellungen N Einheiten »__I_)> um ®)
Infos »n—— Sprache mm 0O
Reset Piepserlautstarke mils O
Notleuchte Bildschirmeinstellungen »— Inch O
Automat. Abschaltung O
- Bildschirmeinstellungen
__ Display Bildschirmhelligkeit
Statistik Léschen > Infos Automat. Abschaltung
Display Information Gerateinformation BegriiRungsanzeige O
Einstellungen Display N Sonden Information
Kontakt
Rechtliches » —> Rechtliches
Gesetzliche Hinweise
Prifzeichen
—» Einstellungen Display
Obere Displayhalfte »- —» Obere Displayhalfte
Untere Displayhaélfte »n— Keine O
Statistik O
Messwerte O
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Keine O
Statistik @)
Messwerte O
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18 DATEN HERUNTERLADEN

18.1 MIT ELCOMASTER® AUF EINEM PC

Mithilfe der dem Elcometer 500 Modell T beiliegenden und auf
elcometer.com als kostenloses Download verfiigbaren ElcoMaster®-
Software kbnnen Messwerte zur Archivierung und zum Erstellen von
Berichten auf einen PC Ubertragen werden. Daten kénnen Gber USB
(Modell B und T) oder Bluetooth® (Modell T) tibertragen werden. Weitere
Information zu ElcoMaster® finden Sie auf www.elcometer.com

18.2 MIT ELCOMASTER® MOBILE APPS - MODELL T
ElcoMaster® Mobile Apps fiir Android™ oder iOS sind die ideale Lésung beim
Arbeiten auf der Baustelle oder vor Ort und bieten folgende Funktionen:

. Direktes Speichern von Live-Messwerten auf
einem Mobilgerat und Ablage in Losen
zusammen mit GPS-Koordinaten.

. Einflgen von Fotos der Prifflache.

. Zuordnen von Messwerten zu einer Karte,
einem Foto oder Diagramm.

. Inspektionsdaten kénnen zur weiteren
Auswertung und zum Erstellen von Berichten
vom Mobilgerat auf einen PC Ubertragen werden.

Weitere Informationen zu ElcoMaster, Mobile
Apps finden Sie auf www.elcometer.com

ANDROID APP BEI Geeignet flir Smartphones und
Tablets, die Android 2.1 oder héher
> GOOS]Q play verwenden. Laden Sie die App zum

Installieren Gber www.elcometer.com
oder Google Play™ Store herunter
und folgen Sie den Anleitungen auf
dem Bildschirm.

N Geeignet fur iPhone 6 Plus, iPhone 6,
& Erhaltlich im iPhone 5s, iPhone 5¢, iPhone 5,
' App Store iPhone 4s, iPhone 4, iPad Air 2, iPad
mini 3, iPad Air, iPad mini 2, iPad (3.
und 4. Generation), iPad mini, iPad 2,
und iPod touch (4. und 5.
Generation). Laden Sie die App Uber
www.elcometer.com oder den App
Store herunter und folgen Sie den
Anleitungen auf dem Bildschirm.
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19 UPGRADE IHRES MESSGERATS

Die Messgerat-Firmware kann mit ElcoMaster® auf die jeweils neueste
Version aktualisiert werden, sobald sie verfigbar wird. Wenn das
Messgerat Uber einen PC mit einer Internet-Verbindung verbunden
wird, informiert Sie ElcoMaster® (iber etwaige verfiigbare Updates.

20 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR

20.1 SONDEN

Mit den beiden erhéltlichen Sondenoptionen

C1 und C2 kénnen jeweils bis zu 2,50 mm

(98 mil) und 10 mm (390 mil) dicke C1-Sonde
Beschichtungen' gemessen werden.

Da das Elcometer 500 Ultraschalltechnik zur
zerstdérungsfreien Messung der

Beschichtungsdicke auf Beton und dhnlichen  C2-Sonde
Substraten verwendet, wird der generelle

Messbereich des Gerats/der Sonde durch die
Beschichtungsformulierung bestimmt.

Wenngleich das Elcometer 500 bis zu 10 mm (390 mil) einer typischen
Epoxidbeschichtung messen kann, reduzieren stérker
schallabsorbierende Beschichtungen wie zum Beispiel Gummi den
Messbereich des Geréts.

Aufgrund der Grundprinzipien der angewandten Messtechnik kénnen
Beschichtungen mit einem hohen Anteil von Zusatzen die Leistung des
Messgerats ebenfalls beeintrachtigen.

Elcometer 500 Sonden werden beim AnschlieRen vom Messgerat
automatisch erkannt — Einzelheiten kbnnen jederzeit mit
Menu/Infos/Sonden Information angezeigt werden.

Das Elcometer 500 wird nur als Messgerat ohne Sonde geliefert —
Sonden mussen getrennt bestellt werden.

Sonden werden mit einer (angebrachten) Sondenspitze, zwei
Messfolien® zur Priifung der Sonden- und Messgerétleistung (siehe
Abschnitt 6 auf Seite de-9) und einem Prufzertifikat geliefert.

" Epoxidbeschichtungen; die Dicke an anderen Materialien kann variieren.
® C1-Sonden mit den Nennwerten 1 und 2 mm (40 und 80 mil)
C2-Sonden mit den Nennwerten 3 und 8 mm (120 und 310 mil)

de-31 www.elcometer.com




20 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR (Fortsetzung)

Sondentyp Messbereich’ Genauigkeit Bestellnummer
¢! "G-s8mis) | +2% oder+0,01mm | 1900

o .
co (g()75 3&(;)21'[2) (2% oder 0,4mils) T500-C2
C1 Ersatzsondenspitze; 2er-Pack T50027602-1
C2 Ersatzsondenspitze; 2er-Pack T50027602-2
C1/C2 Sondenspitzendl; 4 ml Flasche (0,14 fl 0z) T50027604
C1 Folienset: 1 und 2 mm (40 - 80 mil) T99022255-13
C1 Folienset — zertifiziert: 1 und 2 mm (40 - 80 mil) | T99022255-13C
C2 Folienset: 3 und 8 mm (120 - 310 mil) T99022255-14
C2 Folienset — zertifiziert: 3 und 8 mm (120 - 310 mil) | T99022255-14C

Hinweis: Ein Materialsicherheitsdatenblatt flir das von Elcometer gelieferte
Sondenspitzendl steht auf unserer Website zum Download bereit:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Probe Tip_Oil.pdf

20.2 ULTRASCHALL-KOPPELMITTEL

Zur Gewahrleistung der ordnungsgemalen
Funktion des Messgerats darf kein Luftspalt
zwischen der Sonde und der zu prifenden
Oberflache vorhanden sein. Zu diesem Zweck
wird eine geringe Menge Koppelmittel verwendet.

Eine Flasche mit 120 ml (4 fl oz) Koppelmittel
wird als Standardzubeh&ér mit jedem Messgerat
geliefert. Andere Grélien sind extra zu bestellen.

Beschreibung Bestellnummer
Ultraschall-Koppelmittel: 120 ml (4 fl oz) 1792015701
Ultraschall-Koppelmittel: 300 ml (10 fl 0z) 192024034-7
Ultraschall-Koppelmittel: 500 ml (17 fl 0z) 192024034-8
Ultraschall-Koppelmittel: 3,8 | (1 US Gallon) 192024034-3
Ultraschall-Koppelmittel - Hochtemperatur; T92024034-9

60 ml (2 fl 0z) (zur Verwendung in warmen Umgebungen)

Hinweis: Materialsicherheitsdatenblatter flir das von Elcometer gelieferte
Ultraschallkoppelmittel stehen auf unserer Website zum Download bereit:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant _hi_temp.pdf

" Epoxidbeschichtungen; die Dicke an anderen Materialien kann variieren.
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20 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR (Fortsetzung)

20.3 ELCOMETER 500 BESCHICHTUNGSKALIBRIERFORM (CCM)
Bei der Elcometer 500
Beschichtungskalibrierform handelt es sich
um eine Stahlform mit zwei Kammern (einer
Probenkammer und einer
Uberlaufkammer), die zur Bestimmung der
Schallgeschwindigkeit von
Beschichtungsmaterialien zu
Kalibrierungszwecken verwendet werden
kann. Weitere Informationen finden Sie in
Abschnitt 11 auf Seite de-22.

Beschreibung Bestellnummer
Elcometer 500 Beschichtungskalibrierform T50027567-1
(Coating Calibration Mould, CCM)

21 GARANTIE

Messgerate sind durch eine 12-monatige Garantie gegen
Fertigungsfehler geschitzt, die Kontamination und Verschleif}
ausschlieldt. Die Garantie kann innerhalb von 60 Tagen ab
Rechnungsdatum unter www.elcometer.com auf zwei Jahre verlangert
werden.

Sonden sind durch eine 12-monatige Garantie gegen Fertigungsfehler
geschutzt, die Kontamination und Verschleil® ausschliel3t.
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22 TECHNISCHE DATEN

Modell Modell B Modell T
Dickenbereich' Mit C1-Sonde: 0,15 - 2,50mm (6 - 98mils)
Mit C2-Sonde: 0,75 - 10mm (30 - 390mils)

Genauigkeit" +2% oder £10um (x2% oder 0,4mils)
Auflésung Niedrig:10um, 0,01mm, 1mils oder 0,001"
(benutzerwihlbar) Hoch:1um, 0,001mm, 0,1mils oder 0,0001"
Messrate' 60+ Messungen pro Minute
Messgerate- Kei 100.000 Messwerte in bis
speicher eine zu 1.000 Losen
Betriebs- 210 bis 50°C (14 bis 122°F)
temperatur
Energie- 2 AA-Batterien
versorgung (wiederaufladbare Batterien verwendbar)
Batteriege- Alkalibatterien: Ca. 15 Stunden
brauchsdauer’ Lithiumbatterien: Ca. 28 Stunden

.. . 161 g (5,68 0z)
Gerategewicht Inklusive Batterien, ohne Sonde
Geriéte- 141 x 73 x 37mm (5,55 x 2,87 x 1,46")
abmessungen ohne Sonde
Verwendbar gemal:
ASTM D6132, SSPC-PA 9, ISO 2808 Method 10

" Epoxidbeschichtungen; die Dicke an anderen Materialien kann variieren.

" Der jeweils groRere Wert trifft zu.
_' 140+ Messungen pro Minute bei Verwendung von Modell T im Scanmodus.
" Im kontinuierlichen Messbetrieb. Wiederaufladbare Batterien kénnen abweichen.
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23 RECHTLICHE HINWEISE UND BEHORDLICHE INFORMATIONEN

Das Elcometer 500 Modell T erfiillt die Richtlinie fir Funkanlagen und das Elcometer 500 Modell B erfiillt die Richtlinie
fur elektromagnetische Vertraglichkeit.
Die Elcometer 500 Modelle B und T sind ISM-Gerate der Klasse B, Gruppe 1 gemaf CISPR 11.
ISM-Produkt der Gruppe 1: Ein Produkt, in dem beabsichtigt konduktiv gekoppelte Funkfrequenzenergie erzeugt
und/oder verwendet wird, die fur die interne Funktion der Ausristung selbst erforderlich ist.
Produkt der Klasse B: Es ist fur den Gebrauch in Wohnbereichen und in Bereichen geeignet, die direkt mit einem
Niederspannungs-Stromversorgungsnetz verbunden sind, das Gebaude fur den hauslichen Gebrauch versorgt.
Der USB-Anschluss dient nur zur Dateniibertragung und darf nicht Gber einen USB-Netzadapter am Netzstrom
angeschlossen werden.
Der Zugriff auf das ACMA-Konformitatszeichen erfolgt Giber: Meni/Infos/Legal/Behdérdlich
Dieses Gerét ist mit Teil 15 der FCC-Richtlinien kompatibel. Sein Betrieb ist vorbehaltlich der beiden folgenden
Bedingungen zulassig: (1) Dieses Gerat darf keine schadlichen Interferenzen verursachen und (2) dieses Gerat muss
jegliche empfangene Interferenzen annehmen, einschliellich Interferenzen, die einen unerwiinschten Betrieb
verursachen kénnen.
Elcometer 500 Modell T: Das Giteki-Zeichen, seine Verordnungsnummer, die FCC-ID und Bluetooth SIG QDID sind
abrufbar tber: MenU/Infos/Legal/Behdrdlich
HINWEIS: Dieses Gerat wurde getestet und als konform mit den Grenzwerten fir ein digitales Gerat der Klasse B
gemal Teil 15 der FCC-Richtlinien befunden. Diese Grenzwerte sind fir die Bereitstellung eines angemessenen
Schutzes gegen schadliche Interferenzen in hauslichen Einrichtungen ausgelegt. Dieses Gerét erzeugt und verwendet
Funkfrequenzenergie und kann diese ausstrahlen. Bei seiner nicht den Anleitungen entsprechenden Installation und
Verwendung kann es schadliche Interferenzen der Funkkommunikation verursachen. Es kann jedoch nicht garantiert
werden, dass in einer bestimmten Einrichtung keine Interferenzen auftreten werden. Falls dieses Gerét schadliche
Interferenzen des Rundfunk- oder Fernsehempfangs verursacht, was durch Aus- und Einschalten des Gerats ermittelt
werden kann, ist der Benutzer gehalten, zu versuchen, die Interferenzen anhand einer oder mehrerer der folgenden
MaRnahmen zu beheben:

-- Empfangsantenne neu ausrichten oder an einem anderen Ort aufstellen.

-- Distanz zwischen Geréat und Empfénger vergrélern.

-- Gerat an eine Steckdose in einem anderen Stromkreis anschlielen als dem vom Empfanger verwendeten.

-- Den Rat des Handlers oder eines erfahrenen Rundfunk-/Fernsehtechnikers einholen.
Zur Erfullung der FCC-Strahlenbelastungsrichtlinien fur mobile und Basisstation-Sendegerate sollte wéhrend des
Betriebs ein Abstand von mindestens 20 cm zwischen der Antenne dieses Geréats und Personen eingehalten werden.
Zur Gewahrleistung der Konformitat wird ein Betrieb mit einem geringeren als diesem Abstand nicht empfohlen. Die fir
diesen Sender verwendeten Antennen dirfen nicht am selben Ort wie eine andere Antenne oder ein anderer Sender
platziert oder in Verbindung mit diesen betrieben werden.
Nicht ausdriicklich von Elcometer Limited genehmigte Anderungen kénnten im Erléschen der Betriebserlaubnis des
Gerats gemal FCC-Richtlinien resultieren.
Elcometer 500 Modell T: Dieses Geréat entspricht der/den lizenzfreien RSS-Norm/en von Industry Canada. Sein Betrieb
ist vorbehaltlich der beiden folgenden Bedingungen zuldssig: (1) Dieses Gerat darf keine Interferenzen verursachen
und (2) dieses Gerat muss jegliche Interferenzen annehmen, einschlief3lich Interferenzen, die einen unerwiinschten
Betrieb des Geréts verursachen kénnen.
Dieser Funksender darf gemafR den Richtlinien von Industry Canada nur unter Verwendung einer Antenne eines Typs
und einer maximalen (oder geringeren) Verstarkung betrieben werden, der bzw. die von Industry Canada fiir den
Sender zugelassen wurde. Zur Reduzierung einer potentiellen Funkstdérung anderer Anwender sollten der Antennentyp
und sein Verstarkungsfaktor so gewahlt werden, dass die dquivalente isotrope Strahlungsleistung (EIRP) nicht hdher
ist, als zur erfolgreichen Kommunikation erforderlich.
Dieses digitale Gerat der Klasse B entspricht der kanadischen Norm ICES-003.
elcometer und ElcoMaster® sind eingetragene Markenzeichen der Elcometer Limited, Edge Lane,

Manchester, M43 6BU, GroRbritannien und Nordirland.
ist eine Handelsmarke im Eigentum der Bluetooth SIG Inc und lizenziert fir Elcometer Limited.

Elcometer 500 Modell T: Geeignet fur iPhone 6 Plus, iPhone 6, iPhone 5s, iPhone 5c, iPhone 5, iPhone 4s, iPhone 4,
iPad Air 2, iPad mini 3, iPad Air, iPad mini 2, iPad (3. und 4. Generation), iPad mini, iPad 2, und iPod touch (4. und 5.
Generation).
“Made for iPod”, "Made for iPhone” und “Made for iPad” bedeutet, dass elektronisches Zubehor speziell fur die
Verbindung mit iPod, iPhone respektive iPad konzipiert und vom Entwickler als die Apple-Leistungsstandards erfillend
zertifiziert wurde. Apple ist nicht fir den Betrieb dieses Geréts oder seine Konformitat mit Sicherheitsund
aufsichtsbehdrdlichen Standards verantwortlich. Beachten Sie bitte, dass sich der Gebrauch dieses Zubehors in
Verbindung mit iPod, iPhone oder iPad auf die Wireless-Leistung auswirken kénnte.
iPad, iPhone und iPod touch sind in den USA und anderen Landern eingetragene Markenzeichen der Apple Inc.
App Store ist ein den USA und anderen Landern eingetragenes Markenzeichen der Apple Inc.
Google Play ist ein Markenzeichen der Google Inc.
Alle anderen Handelsmarken sind anerkannt.
Das Elcometer 500 ist in einem Karton verpackt. Stellen Sie bitte sicher, dass diese Verpackung auf
umweltvertragliche Weise entsorgt wird. Lassen Sie sich von lhrer &rtlichen Umweltbehérde weiterberaten.
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Guia del usuario
Elcometer 500

Medidor de espesor de revestimientos
(para hormigdn y otros sustratos similares)
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Para despejar cualquier duda, consulte la version original en inglés.

Hay disponibles hojas de datos de seguridad de materiales para el acoplador ultrasénico y el aceite de la punta de la
sonda suministrados por Elcometer en nuestro sitio web:

Hoja de datos de seguridad del material para el acople ultrasénico Elcometer:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf

Hoja de datos de seguridad del material para el acople ultrasénico Elcometer de alta temperatura:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

Hoja de datos de seguridad del material para el aceite de la punta de la sonda:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Probe_Tip_Oil.pdf

© Elcometer Limited 2016. Todos los derechos reservados. Este documento ni ningiin fragmento del mismo pueden
reproducirse, transmitirse, transcribirse, almacenarse (en un sistema de recuperacion o de otro tipo) ni traducirse a
ningun idioma, en ningun formato ni por ningun medio (ya sea electrénico, mecanico, magnético, 6ptico, manual o de
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1 DESCRIPCION GENERAL DEL MEDIDOR

@ 1
2
@
@ 3
4
@ 5
6
® 7
8
® 9
® 10
5 1
® 12
@

Conector de salida de datos USB
(bajo la cubierta)

Indicadores LED:

Rojo (izquierdo), Verde (derecho)
Pantalla LCD

Teclas programadas

Tecla de encendido/apagado
Zb6calo de la sonda

Conector de la sonda

Sonda

Collarin de la punta de la sonda
Punta de sonda sustituible

Conexioén de correa para colgar de la
mufeca

Compartimento de pilas
(apertura/cierre mediante un V4 de vuelta)

2 CONTENIDO DE LA CAJA

Medidor de espesor de
revestimientos Elcometer 500

Aceite de la punta de la sonda;
bote de 4 ml (0,14 fl oz)

Gel ultrasoénico;

120 ml (botella de 4 onzas de fluido)
2 pilas AA

Cubierta protectora

Estuche de transporte (solo Modelo T)
Arnés para mufieca

3 protectores de pantalla

Software ElcoMaster® (solo Modelo T)
Cable USB (solo Modelo T)

Certificado de prueba

Guia del usuario

El Elcometer 500 se suministra como medidor
sin sonda —las sondas deben solicitarse por
separado; consulte la secciéon 20.1, ‘Sondas’,
en la pagina es-31.
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3 LA PANTALLA

® @ ©® @
®
©
® ®
®
® ®
® ©
@ OO,
® ©
Modelo
a Alimentacion: Pilas - incluido indicador de duracion de pilas B, T
b Bluetooth activado - Gris: no emparejado, Naranja: emparejado T
¢ Limites activados (con Numero de indice de limites) - T
Rojo: limite superado
d Tipo de sonda conectada-C1 o0 C2 B, T
e Método de calibracion B, T
f  Calibracion: Velocidad del sonido B, T
g Unidades de medida - mm, Inch (pulgada), m/s, in/us (pulg./us) B, T
h Indicador de potencia de la sefial - B, T
Verde: lectura valida y estable
I Lotes activados T
j  Tecla programada Menu B, T
k Tecla programada Pantalla B, T
|  Tecla programada Lote T
m Guardar valor de la lectura actual B, T
n Lectura del valor - Blanco: lectura valida y estable; B, T
Gris: sonda al aire; Rojo: se ha superado el limite
o Estadisticas seleccionadas por el usuario - maximo de 8 T
p Nombre del lote - cuando se utilizan lotes T
g Alimentacion: USB B, T
r  Modo escaner activado - el icono parpadea durante la exploracion T
s Iniciar / Finalizar exploracion - en modo escaner T
t Fechay hora - cuando esta activado y no se utilizan lotes T
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4 INTRODUCCION

4.1 ASEGURANDO QUE SU MEDIDOR DISPONGA DEL ULTIMO
FIRMWARE

Para asegurar que su medidor disponga del firmware mas actualizado,

permitiéndole beneficiarse de las ultimas caracteristicas y funcionalidad,

le recomendamos conectar regularmente el equipo a ElcoMaster® y

antes de su primer uso.

Simplemente conecte el medidor via USB a un ordenador conectado a
internet y ejecutando ElcoMaster® utilizando la funcion ‘Conectar medidor’.
Si hay disponible una version mas actualizada del firmware del medidor, la
funcion ‘Actualizar medidor’ se mostrara a la derecha de los detalles del
medidor. Haga clic en ‘Actualizar medidor’ para instalar el ultimo firmware.

4.2 INSTALACION DE LAS PILAS
Cada medidor se suministra con 2 pilas AA alcalinas.

Para introducir o sustituir las pilas:

1 Levante el pestillo de la tapa del
compartimento de las pilas y girelo en
sentido antihorario para retirar la tapa.

2 Introduzca 2 pilas asegurandose de que la
polaridad sea correcta.

3  Vuelva a colocar la tapa y gire el pestillo en
sentido horario para cerrarlo.

El estado de las pilas se indica mediante un simbolo situado en la
parte superior derecha de la pantalla (C_ll):

» Simbolo de pila llena (naranja) = pilas totalmente cargadas
» Simbolo de pila vacia (rojo intermitente) = pilas con el minimo
nivel sostenible

Nota: Las baterias deben desecharse con cuidado para evitar la contaminacion del
medio ambiente. Consulte a las autoridades locales en materia de medio
ambiente para obtener informacidén sobre como deshacerse de ellas en su
regién. No arroje las pilas al fuego.

4.3 ENCENDIDO/APAGADO DEL MEDIDOR

Para encender: Pulse la tecla de encendido/apagado durante mas de
0,5 segundos.

Para apagar: Mantenga pulsada la tecla de encendido/apagado hasta
que la pantalla quede en blanco.
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4 INTRODUCCION (continuacién)

El medidor también puede apagarse automaticamente después de un
periodo de inactividad definido por el usuario a través de Menu/Ajuste/
Autoapagado. El ajuste predeterminado es 5 minutos.

4.4 CONEXION DE UNA SONDA

Hay disponibles dos opciones de sonda, C1y C2. La sonda que debe
utilizarse viene determinada por el espesor del revestimiento que se
esta midiendo; consulte la seccion 20.1, «Sondasy, en la pagina es-31
para obtener mas informacion.

Para conectar una sonda:

1 Alinee el punto rojo del conector
de la sonda con el punto rojo de la
base del medidor.

2 Empuje la sonda hacia el interior
del medidor, asegurandose de que
el conector quede totalmente
encajado.

El medidor identificara automaticamente las sondas Elcometer 500 al ser
conectadas y los detalles podran verse en cualquier momento a través
de Menu/Acerca de/Informacién de la sonda.

4.5 AJUSTE/SUSTITUCION DE UNA PUNTA DE SONDA

Las sondas constan de un cuerpo de sonda, un collarin de la punta de la
sonda y una punta de sonda (que se suministra instalada®). Las puntas
de sonda se desgastan con el paso del tiempo y cualquier dafio que
presente la punta de la sonda, ya sean arafiazos o dentelladas, afecta a
la precision de las lecturas.

El medidor comprobara automaticamente el desgaste de la punta de la
sonda cada vez que se encienda y se conecte una sonda.

Si el desgaste de la punta de sonda es superior a 0,7 mm pero
inferior a 1 mm: Se indicara al usuario que compruebe si la punta de la
sonda presenta desgaste o dafios. Tras la inspeccidn, el usuario puede
optar por continuar con la punta de sonda actual o por instalar una
nueva punta.

Si el desgaste de la punta de sonda es superior a1 mm: Se indicara
al usuario que sustituya la punta de la sonda.

® Pueden adquirirse sondas de prueba y aceite para la punta de la sonda de Elcometer o de su proveedor
local de productos Elcometer; consulte la seccion 20.1, ‘Sondas’, en la pagina es-31.
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4 INTRODUCCION (continuacién)

Para ajustar/sustituir la punta de la sonda: ©,
1 Desenrosque el collarin de la punta de ®
la sonda (a) del cuerpo de la sonda (b). /1
2 Extraiga la punta de sonda gastada o ®
dafada.
3  Ajuste una nueva punta de sonda (c)
deslizandola hacia el interior del @

collarin de la punta de la sonda.

4  Aplique una pequefa gota de aceite
de la punta de la sonda a la placa del
sensor (d).

5  Vuelva a ajustar el collarin de la punta
de la sonda al cuerpo de la sonda.

4.6 ENGRASADO DE LA PLACA DEL SENSOR

Para que la sonda funcione correctamente, no debe haber ningun
hueco de aire entre la punta de la sonda y la placa del sensor. Esto se
consigue utilizando una pequefia cantidad de aceite de la punta de la
sonda (suministrada con cada medidor®). EI medidor informara al
usuario cuando haga falta aceite.

Para engrasar la placa del sensor:
1 Desenrosque el collarin de la punta de ®
la sonda (a) del cuerpo de la sonda (b) o
y retire la punta de la sonda (c) de la
placa del sensor (d). ®
2  Apligue una pequefia gota de aceite @
de la punta de la sonda a la placa del
sensor (d).
3  Vuelva a ajustar la punta de la sonda y
el collarin de la punta de la sonda al
cuerpo de esta.

Nota: No se recomienda utilizar aceite normal, ya que podria daiar la punta de la sonda y
afectar a la precision del medidor. Aunque puede utilizarse acoplador ultrasénico
como alternativa, la punta de la sonda y la placa del sensor deberan limpiarse con
mayor frecuencia y sera necesario volver a aplicar acoplador con mayor frecuencia.

Nota: Hay disponible una hoja de datos de seguridad de materiales para el aceite de
la punta de la sonda suministrado por Elcometer en nuestra pagina web:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer Probe Tip_Oil.pdf

® Pueden adquirirse sondas de prueba y aceite para la punta de la sonda de Elcometer o de su proveedor
local de productos Elcometer; consulte la seccion 20.1, ‘Sondas’, en la pagina es-31.
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5 TOMA DE UNA LECTURA

5.1 ANTES DE COMENZAR

1 Encienda el medidor; consulte la seccion 4.3 en la pagina es-5.

2 Conecte una sonda - consulte la seccion 4.4 en la pagina es-6.

3 Engrase la placa del sensor o sustituya la punta de la sonda si es

preciso - consulte las secciones 4.5y 4.6 en las paginas es-6 y es-7.
» El medidor informara al usuario cuando haga falta aceite y cuando la punta de la
sonda esté gastada o dafiada y sea necesario sustituirla.

4 Ajuste los parametros del medidor; consulte la seccién 7 en la
pagina es-10.

5 Calibre el medidor - consulte las secciones 9 y 10 en las paginas
es-15y es-16.

5.2 TOMA DE UNA LECTURA EN MODO ESTANDAR

1 Aplique una pequena cantidad de acoplador a la superficie revestida.

2 Presione la sonda sobre el acoplador, asegurandose de que la sonda
esté plana contra la superficie.

3 La pantalla mostrara un valor que se actualiza constantemente (Figura 1).
» La estabilidad de la lectura se muestra en el indicador
de potencia de la sefial de la parte derecha de la
pantalla. Si el indicador de potencia de la sefial se
muestra en verde, la lectura es valida y estable. Si no
esta verde, asegurese de que haya una pelicula
adecuada de acoplador debajo de la sonda y que la
sonda esté plana contra la superficie. Como alternativa,
situe la sonda en otra area cercana de la superficie a
comprobar hasta que la sefal recibida sea fuerte.
» '<0.15mm' 0 '>2.50mm' ('<6mils' 0 ">98mils') indican Figura 1
una lectura situada fuera del rango de la sonda al
utilizar una sonda C1 o0 '<0.75mm' 0 ">10.00mm’
('<30mils' o '>390mils") al utilizar una sonda C2.
4 Pulse 'Guarda' para almacenar la lectura actual
en el medidor o la memoria de lote (Modelo T).
) Retire la sonda de la superficie.
» El valor de lectura se volvera gris cuando se retire
la sonda de la superficie (Figura 2).
Figura 2

5.3 TOMA DE UNA LECTURA EN MODO ESCANER - MODELO T

El modo de exploracién permite tomar medidas rapidamente de una
superficie grande deslizando la sonda por la superficie revestida. En 'Scan
Mode' (Modo de exploracion), el medidor toma lecturas con una frecuencia
de medicidbn mas alta y, al final de cada exploracion, se muestran la lectura
media, minima y maxima de dicha exploracion y se guardan los tres
valores en el medidor o en la memoria de lote.

1 Active ‘Modo escaner’ a través de Menu/Ajuste/Lectura/Modo escaner.

2 Apliqgue una pequena cantidad de acoplador a la superficie revestida.

3 Presione la sonda sobre el acoplador, asegurandose de que esté
plana contra la superficie.
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5 TOMA DE UNA LECTURA (continuacion)

4 Pulse 'Iniciar' para comenzar la
exploracion y deslice la sonda por la
superficie revestida (Figura 3).

3 La pantalla mostrara un valor que se

actualiza constantemente.
» La estabilidad de la lectura se muestra en el
indicador de potencia de la sefial de la parte
derecha de la pantalla. Si el indicador de potencia
de la senal se muestra en verde, la lectura es Figura 3
valida y estable. Si no es verde, asegurese de que
haya una pelicula adecuada de acoplador debajo
de la sonda y que la sonda esté plana contra la
superficie. Como alternativa, situe la sonda en otra
area cercana de la superficie a comprobar hasta
que la sefal recibida sea fuerte.
» '<0.15mm' 0 ">2.50mm’' ('<6mils' o ">98mils') indican una lectura situada fuera del
rango de la sonda al utilizar una sonda C1 o0 '<0.75mm' 0 '>10.00mm’ (‘<30mils' o
'>390mils") al utilizar una sonda C2.

6 Pulse 'Finalizar' para detener la toma de lecturas y completar la exploracion.
» Sila exploracion se interrumpe debido a falta de acoplador debajo de la sonda, por
ejemplo, se hara una pausa en la exploracion hasta que se reciba una senal
adecuada o se pulse 'Finalizar'.

7 Se mostraran en pantalla las lecturas
exploradas minima, media y maxima
(Figura 4). Pulse 'Guarda' para
almacenar las lecturas exploradas en el
medidor o la memoria de lote. Pulse
‘Limpiar’ para prescindir de la ultima
exploracion y comenzar de nuevo.
8 Retire la sonda de la superficie. Figura 4

6 VERIFICACION DEL FUNCIONAMIENTO DEL MEDIDOR Y LA SONDA

Las puntas de sonda se desgastan con el paso del tiempo, lo que puede
afectar a la precision de las lecturas. Cualquier dafio en la punta de la
sonda, ya sean arafiazos o dentelladas, también afectan a la precision.
Aunque el medidor informa al usuario cuando es necesario sustituir la
punta de la sonda, es aconsejable comprobar el funcionamiento del
medidor y la sonda de forma regular.

Los usuarios pueden verificar el funcionamiento del medidor y la sonda sobre el
terreno empleando las laminas de medicion suministradas con cada sonda.

Para verificar el funcionamiento del medidor y la sonda:

1 Pulse Menu/Calibracion/Método Cal/Material del Recubrimiento y
seleccione la lamina de medicién de la lista 'Materiales Genericos'.

2 Cuando se le indique, aplique acoplador a la lamina de medicién y
tome una lectura.
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6 VERIFICACION DEL FUNCIONAMIENTO DEL MEDIDOR Y LA SONDA (cont.)

3 Compare la lectura con el valor de espesor de la lamina de
medicion impreso en la etiqueta de la lamina.

La lectura deberia ser de +2% o 10 um (0,4 mil)° del valor de espesor de
la lamina de medicién. Si se situa fuera de este rango, ponga a cero la
sonda (consulte la seccion 12, 'Puesta a cero de la sonda', en la

pagina es-24) y repita el proceso. Si el medidor continua fuera de la
especificacion, pongase en contacto con Elcometer o con su proveedor
local para obtener asesoramiento.

7 AJUSTE DE LOS PARAMETROS DEL MEDIDOR

7.1 SELECCION DEL IDIOMA

1 Mantenga pulsado el botén de encendido/apagado hasta que
aparezca el logotipo de Elcometer.

2 Pulse Menu/Ajuste/ldioma y seleccione su idioma empleando las
teclas programadas M.

3  Siga los menus de la pantalla.

Para acceder al menu de idiomas en otro idioma:

1 Apague el medidor.

2 Mantenga pulsada la tecla programada izquierda y encienda el
medidor.

3 Seleccione su idioma empleando las teclas programadas M.

7.2 AJUSTES DE PANTALLA
El usuario puede definir diversas configuraciones de pantalla mediante
Menu/Ajuste/Ajustes de pantalla, que son:

. Brillo de pantalla; puede configurarse como ‘Manual’ o ‘Auto’:
el brillo se ajusta automaticamente empleando el sensor de luz
ambiental del medidor.

. Tiempo de espera de pantalla; la pantalla se atenua si
permanece inactiva mas de 15 segundos y se apaga si esta
inactiva el periodo definido. Pulse cualquier tecla o toque el
medidor para reactivarlo.

7.3 CONFIGURACION DE LA PANTALLA DE LECTURA

La pantalla LCD en color se divide en dos mitades, pantalla superior y
pantalla inferior. El usuario puede definir la informacién que debe
mostrarse en cada mitad: lecturas, estadisticas, grafico de secuencia,
grafico de barras y lecturas y diferencial’.

® Cualquiera que sea el mayor.
° No disponible en 'Modo escaner' - consulte la seccién 5.3, 'Toma de una lectura en modo de exploracién -
Modelo T', en la pagina es-8.
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7 AJUSTE DE LOS PARAMETROS DEL MEDIDOR (continuacién)

. Ninguno; no se muestra ninguna informacion.

. Lecturas (Figura 5); El valor de lectura se
muestra utilizando la resolucién definida por
el usuario; consulte la seccion 7.7 en la
pagina es-13.

. Estadisticas - Modelo B (Figura 6); los
siguientes valores estadisticos se muestran

conforme se toma cada medicion: Figura 5: Lecturas
Numero de lecturas, Media, Lectura minima,
Lectura maxima, Desviacion estandar,
Coeficiente de variacion

Para borrar los valores estadisticos

actuales, pulse Pantalla\Limpiar

estadistica.

. Estadisticas seleccionadas - Modelo T
(Figura 7); pueden mostrarse hasta 8 Figura 6: Estadisticas
valores estadisticos conforme a lo y Lecturas (Modelo B)

definido por el usuario mediante
Pantalla/Estadisticas/Seleccionar

estadisticas. Seleccione entre:
Numero de lecturas, Media, Lectura minima,
Lectura maxima, Desviacidon estandar,
Coeficiente de variacion, Valor limite inferior,
Numero por debajo del limite inferior, Valor
limite superior, Numero por encima del limite Figura 7: Estadisticas
superior, Rango, Valor nominal (NDFT: seleccionadas y Lecturas
Espesor nominal de pelicula seca). (Modelo T)

Para ver los valores estadisticos actuales,
pulse Pantalla\Estadisticas\Ver
seleccionados o Ver todos.
Para borrar los valores estadisticos
actuales, pulse Pantalla\Estadisticas\
Limpiar estadistica.
. Grafico de secuencia - Modelo T (Figura 8);
grafico lineal de tendencia de las ultimas 20 Figura 8: Grafico de
mediciones que se actualiza automaticamente secuencia y Lecturas
tras cada lectura.
. Grafico de barras - Modelo T (Figura 9);
representacion analdgica del valor de
medicion actual junto con las lecturas
maxima (Hi), minima (Lo) y media (X). El
grafico se actualiza automaticamente al
tomar cada lectura.
Figura 9: Lecturas y
Grafico de barras
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7 AJUSTE DE LOS PARAMETROS DEL MEDIDOR (continuacién)

. Lecturas y diferencial (A)°- Modelo T
(Figura 10); la ultima lectura se muestra
junto con la variacién con respecto al Valor
nominal (NDFT: Espesor nominal de pelicula
seca) establecido a través de Menu/Limite de
Memorias/Crear limite de memoria/

Ajustar NDFT.

Figura 10: Lecturas y
Para configurar la pantalla: diferencial
1 Pulse Pantalla/Ajuste de pantalla/Parte superior pantalla (o bien Parte
inferior pantalla, segun sea necesario).
2 Utilice las teclas programadas MM para resaltar la opcion requerida y
pulse “Selecc.”.

Nota: Si se selecciona “Ninguno” para una mitad y “Lecturas” o “Grafico de secuencia" para la
otra mitad, las lecturas o el grafico de secuencia ocuparan toda la pantalla. Si se
selecciona cualquier otra combinacion de opciones, los datos se mostraran en la
pantalla superior o inferior, segun se especifique.

7.4 EL RANGO DE MEDICION

El Elcometer 500 utiliza la técnica de medicidon 'Pulse-Echo’ (‘Pulso Eco')
(mide el espesor total desde la base de la sonda hasta el limite de densidad
del material) para medir de forma no destructiva revestimientos de hasta

10 mm (390 mils) de espesor sobre hormigdn y otros sustratos similares.

Aunque el Elcometer 500 puede medir hasta 10 mm (390 mils) de
revestimiento epoxi tipico, dependiendo de la sonda utilizada, los
revestimientos que absorben mas sonido, como la goma, pueden reducir el
rango de medicion del medidor. Péngase en contacto con Elcometer para
obtener mas informacion.

7.5 SUSTRATOS DE MEDICION

El Elcometer 500 ha sido disefiado para medir revestimientos sobre
hormigdn y otros sustratos similares. Entre ellos se encuentran materiales
de construccion en seco, paneles de yeso, bloques de cemento, ladrillo,
piedra, bloques de hormigon y otros materiales cementosos.

El Elcometer 500 es idoneo para medir revestimientos sobre sustratos tanto
rugosos como lisos. No obstante, debido a la naturaleza de la tecnologia por
ultrasonidos, conforme aumenta la rugosidad, puede deteriorarse la
estabilidad de la lectura —indicada por el indicador de potencial de la sefal,
situado en la parte derecha de la pantalla. Si el indicador de potencia de la
sefal se muestra en color verde, se trata de una lectura valida y estable; de
lo contrario, situe la sonda en otra area cercana de la superficie a comprobar

hasta que la sefal recibida sea fuerte.

¢ No disponible en 'Modo escaner' - consulte la seccién 5.3, 'Toma de una lectura en modo de exploracién -
Modelo T', en la pagina es-8.
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7 AJUSTE DE LOS PARAMETROS DEL MEDIDOR (continuacién)

7.6 SELECCION DE LA UNIDAD DE MEDIDA
El Elcometer 500 puede realizar mediciones en ym, mm, mils y pulgadas.
Para seleccionar la unidad de medida, pulse Menu/Ajuste/Unidades.

7.7 SELECCION DE LA RESOLUCION DE MEDICION
El Elcometer 500 dispone de una resolucion de medicion seleccionable:

. Minimo: 10 uym, 0,01 mm, 1 mils o 0,001 pulgadas
. Maximo: 1 um, 0,001 mm, 0,1 mils o0 0,0001 pulgadas
(Para lecturas mas precisas al medir revestimientos delgados.)

Para seleccionar la resolucién, pulse Menu/Ajuste/Lectura/Resoluciéon y
seleccione 'Minimo' o 'Maximo', segun resulte oportuno.

8 ESPECIFICACION DE LiMITES - MODELO T

Los limites son niveles de tolerancia aceptables conforme a la definicidn
del usuario, lo que permite comparar lecturas con valores predefinidos. El
Elcometer 500 Modelo T es capaz de almacenar hasta 40 limites
preprogramados.

Los limites pueden crearse en el medidor o a través de PC empleando
ElcoMaster® y guardarse en la memoria del medidor para seleccionarlos
en el futuro. Utilizando ElcoMaster®, es posible transferir los limites
guardados a otros medidores.

Cada limite puede constar de un valor nominal (NDFT: Espesor nominal de
pelicula seca) (x:) - requerido para 'Lecturas y diferencial' - un valor de
limite bajo (F:) y/o alto (&:).

Si se toma una medicién que queda fuera de
los limites ajustados, el icono de limite y el
valor de lectura correspondientes cambian a
rojo, el LED rojo parpadea y suena una alarma
(Figura 11).

Pueden crearse limites para lecturas
individuales o cuando se abre un nuevo lote;
consulte las Secciones 8.1 y 8.2. Cada lote

.. . Figura 11
puede tener valores de limite diferentes.

Al crear los limites, éstos se almacenan en la memoria de limites del medidor
y estan disponibles para su seleccion en el futuro; consulte la Seccion 8.3.

Es posible cambiar el nombre de los limites guardados y modificar los
valores en cualquier momento; consulte las Secciones 8.4 y 8.5.
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8 ESPECIFICACION DE LIMITES - MODELO T (continuacién)

8.1 CREACION DE LIMITES PARA LECTURAS INDIVIDUALES

1 Pulse Menu/Limite de Memorias/Crear limite de memoria/Ajustar
Superior; o bien ‘Ajustar Inferior’.

2 Utilice las teclas programadas MM para establecer el valor requerido
y pulse ‘Ajustar’.

3 Si es preciso, repita el paso 2 para ‘Ajustar limite inferior’, o bien
‘Ajustar limite superior’ y ‘Selecc. NDFT".

4 Cuando se hayan establecido todos los valores, utilice las teclas
programadas M para resaltar ‘Guardar limite de memoria n’ y pulse
‘Selecc.’ para guardar.

8.2 CREACION DE LIMITES PARA UN NUEVO LOTE

1 Pulse Lote/Nuevo lote/Limites Del Lote/Crear limite de
memoria/Ajustar Superior; o bien ‘Ajustar Inferior’.

2 Utilice las teclas programadas M para establecer el valor requerido
y pulse ‘Ajustar’.

3 Si es preciso, repita el paso 2 para ‘Ajustar limite inferior’, o bien
‘Ajustar limite superior’ y ‘Selecc. NDFT".

4 Cuando se hayan establecido todos los valores, utilice las teclas
programadas M para resaltar ‘Guardar limite de memoria n’ y pulse
‘Selecc.’ para guardar.

Los limites de lote pueden verse en cualquier momento a través de
Lote/Revisar lote/Informacién del lote.

8.3 SELECCION DE LIMITES GUARDADOS

1 Pulse Menu/Limite de Memorias/Seleccionar limite de memoria o,
cuando se encuentre en el modo Lotes, pulse Lote/Nuevo lote/Limites
Del Lote/Seleccionar limite de memoria.

2 Utilice las teclas programadas M para resaltar el limite de memoria
requerido y pulse ‘Selecc.’.

Cuando se utiliza un limite de memoria, aparece (=) a la derecha de la
pantalla de medicion, donde n = el numero de indice de limite).

8.4 CAMBIO DEL NOMBRE DE LOS LIMITES

1 Pulse Menu/Limite de Memorias/Editar limite de memoria/Renombrar
limite de memoria.

2 Utilice las teclas programadas M para resaltar el limite de memoria
a renombrar y pulse ‘Selecc.’.

3 Utilice las teclas programadas €=» para cambiar el nombre del limite
de memoria.

4 Seleccione ‘Ok’ para guardar los cambios o ‘Escape’ para salir y
prescindir de las modificaciones realizadas.
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8 ESPECIFICACION DE LIMITES - MODELO T (continuacién)

8.5 MODIFICACION DE LIMITES

1 Pulse Menu/Limite de Memorias/Editar limite de memoria/Modificar
limite de memoria.

2 Utilice las teclas programadas MM para resaltar el limite de memoria
que desea modificar y pulse ‘Selecc.’.

3 Utilice las teclas programadas M para resaltar ‘Ajustar Superior’ (o
‘Ajustar Inferior’) y pulse ‘Selecc.’.

4 Utilice las teclas programadas MM para establecer el valor requerido
y pulse ‘Ajustar’.

5 Si es preciso, repita los pasos 3-4 para ‘Ajustar Inferior’ (o ‘Ajustar
Superior’) y ‘Selecc. NDFT’.

6 Cuando se hayan modificado todos los valores de la forma requerida,
utilice las teclas programadas M para resaltar ‘Guardar limite de
memoria n’ y pulse Selecc.” para guardar los cambios.

9 METODOS DE CALIBRACION

La calibracion es el proceso de ajuste del medidor con valores de espesor
de revestimientos conocidos para garantizar lecturas precisas y repetibles
en diferentes materiales de revestimiento.

Hay disponibles diversos métodos de calibracién; consulte la Tabla 2:
Métodos de calibracion. Para seleccionar el método de calibracion, pulse
Menu/Calibracion/Método Cal.

El método de calibracion actualmente seleccionado se indica mediante el icono de
método de calibracion situado en la parte derecha de la pantalla de medicion.

TABLA 2: METODOS DE CALIBRACION

Método de Icono | Descripcion

calibracion P

1 Punto & Se toma una lectura en un sustrato con un
revestimiento de un espesor conocido y se realiza el
ajuste correspondiente. Consulte la seccion 10.2,
‘Utilizacion de la calibracion de 1 punto’, en la
pagina es-16 y la seccidon 11, 'Utilizacion del molde
de calibracion del revestimiento', en la pagina es-22.

Material del MM 01 | El material de revestimiento se selecciona de una

Recubrimiento | EEEEE | |ista predefinida de materiales de revestimiento
genéricos o definidos por el usuario almacenados en
la memoria del medidor. Consulte la seccién 10.5,
'Utilizacion de la calibracion del material de
revestimiento', en la pagina es-19 y la seccion 11,
'‘Utilizacién del molde de calibracién del
revestimiento', en la pagina es-22.
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9 METODOS DE CALIBRACION (continuacion)
TABLA 2: METODOS DE CALIBRACION (continuacion)

Método de . .
. . Icono | Descripcion
calibracion
Entrar Si se conoce la velocidad del sonido del
Velocidad V revestimiento, simplemente introduzca el valor.

Consulte la seccion 10.3, 'Utilizacion de la

calibracion de velocidad', en la pagina es-18 y la
seccion 11, 'Utilizacion del molde de calibracion del
revestimiento', en la pagina es-22.

10 CALIBRACION DEL MEDIDOR

El medidor deberia ser calibrado cada vez que se utilice una sonda
diferente o se mida un tipo de revestimiento diferente.

10.1 ANTES DE COMENZAR

1 Encienda el medidor; consulte la seccion 4.3 en la pagina 5.

2 Conecte una sonda - consulte la seccion 4.4 en la pagina es-6.
3 Engrase la placa del sensor o sustituya la punta de la sonda si es

preciso - consulte las secciones 4.5 y 4.6 en las paginas es-6 y es-7.
» El medidor informara al usuario cuando haga falta aceite y cuando la punta de la
sonda esté gastada o dafiada y sea necesario sustituirla.

10.2 UTILIZACION DE LA CALIBRACION DE 1 PUNTO

Este procedimiento requiere una muestra del revestimiento con un espesor
conocido, medido por un medio diferente, por ejemplo, un medidor de
espesor de pelicula seca.

Si no hay disponible ninguna muestra, es posible crearla utilizando el
molde de calibracion del revestimiento (CCM) del Elcometer 500; consulte
la seccidon 11 en la pagina es-22.

1 Pulse Menu/Calibracion/Método Cal. y seleccione '1 Punto'. Si ya se ha

seleccionado '1 Punto', simplemente pulse Menu/Calibracion/Calibrar.
» EI método de calibracion actualmente seleccionado se indica mediante el
icono situado en la parte derecha de la pantalla.

2 Para garantizar lecturas precisas y repetibles y para comprobar el
desgaste de la sonda, se indicara al usuario que ponga la sonda a cero;

limpie la superficie de la sonda, sujete la sonda al aire y pulse 'Cero'.

» El procedimiento de 'puesta a cero de la sonda' no solo forma parte del proceso de
calibracién, sino que también puede realizarse en cualquier momento para
comprobar que hay suficiente aceite de la punta de la sonda en la placa del sensor
y cual es el estado de la punta de la sonda. Consulte la seccién 12, 'Puesta a cero
de la sonda', en la pagina es-24 para mas informacion.

3 Cuando se le indique, aplique acoplador a la muestra con revestimiento.

» Sino hay disponible ninguna muestra con un revestimiento de espesor conocido,
es posible crearla utilizando el molde de calibracion del revestimiento (CCM) del
Elcometer 500; consulte la seccion 11 en la pagina es-22.
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10 CALIBRACION DEL MEDIDOR (continuacién)

4  Coloque la sonda sobre la muestra con
revestimiento, asegurandose de que esté
plana contra la superficie (Figura 12). La
pantalla mostrara un valor de espesor

que se actualiza constantemente.

» La estabilidad de la lectura se muestra en el
indicador de potencia de la sefal de la parte
derecha de la pantalla. Si el indicador de potencia
de la sefial se muestra en verde, la lectura es
valida y estable. Si no esta verde, asegurese de
que haya una pelicula adecuada de acoplador
debajo de la sonda y que la sonda esté plana
contra la superficie. Como alternativa, situe la
sonda en otra area cercana de la superficie a
comprobar hasta que la sefial recibida sea fuerte.

3 Retire la sonda de la superficie. La
ultima lectura se mantiene en la pantalla
(Figura 13). Si no es representativa,

repita los pasos 3-4.

» El uso excesivo del acoplador puede ocasionar
una lectura distorsionada cuando la sonda se
retira de la superficie. Si esto sucede, limpie la
punta de la sonda y la superficie con
revestimiento y luego repita los pasos 3-4.

6  Pulse 'Ajustar' y, empleando las teclas
programadas M, ajuste la lectura con el
valor de espesor conocido y luego pulse
'‘Ajustar' para ajustar el valor (Figura 14).

Figura 12

Figura 13

Figura 14

Al final del procedimiento de calibracion, se ofrece al usuario la opcion
de guardar la calibracion del revestimiento en la memoria del medidor
para su utilizaciéon en el futuro; consulte la seccién 10.4,
'Almacenamiento de la calibracion del revestimiento’, en la pagina

es-19 para obtener mas informacion.

El medidor se calibra utilizando el valor de
espesor de revestimiento introducido y la
velocidad del sonido derivada se muestra en
la parte derecha de la pantalla de medicién,
debajo del icono de método de calibracion
(Figura 15).

Pulsando 'Escape’ en cualquier momento, se
abandona el procedimiento de calibracion sin
calibrar el medidor.

Figura 15

es-17

www.elcometer.com



10 CALIBRACION DEL MEDIDOR (continuacién)

10.3 UTILIZACION DE LA CALIBRACION DE VELOCIDAD

Para calibrar el medidor empleando este método, el usuario debe conocer
la velocidad del sonido del material del revestimiento. Si se conoce la
velocidad del sonido, pueden utilizarse '1 Punto' o 'Material del
Recubrimiento', o bien, como alternativa, puede determinarse la velocidad
del sonido utilizando el molde de calibracién del revestimiento (CCM) del
Elcometer 500; consulte la seccion 11 en la pagina es-22.

1 Pulse Menu/Calibracion/Método Cal y seleccione 'Entrar Velocidad'.
Si ya se ha seleccionado 'Entrar Velocidad', simplemente pulse
Menu/Calibracion/Calibrar.

» El método de calibracion actualmente seleccionado se indica mediante el icono de
método de calibracién situado en la parte derecha de la pantalla de medicién.

2 Introduzca la velocidad del sonido conocida
empleando las teclas programadas M
para seleccionar entre 0y 9, y la tecla
programada =» para pasar al siguiente
digito, seguido de 'Ajustar’ para utilizar el
valor introducido (Figura 16).

» Sino se conoce la velocidad del sonido del
revestimiento sometido a prueba, este puede
determinarse utilizando el molde de calibracién
del revestimiento (CCM) del Elcometer 500;
consulte la seccidén 11 en la pagina es-22.

3 Para garantizar lecturas precisas y repetibles y para comprobar el
desgaste de la sonda, se indicara al usuario que ponga la sonda a cero;
limpie la superficie de la sonda, sujete la sonda al aire y pulse 'Cero'.

» El procedimiento de 'puesta a cero de la sonda' no solo forma parte del proceso de
calibracion, sino que también puede realizarse en cualquier momento para
comprobar que hay suficiente aceite de la punta de la sonda en la placa del sensor

y cual es el estado de la punta de la sonda. Consulte la seccidén 12, 'Puesta a cero
de la sonda', en la pagina es-24 para mas informacion.

Figura 16

Al final del procedimiento de calibracion, se ofrece al usuario la opcion de
guardar la calibracidon del revestimiento en la memoria del medidor para su
utilizacién en el futuro; consulte la seccién 10.4, 'Almacenamiento de la
calibracion del revestimiento’, en la pagina es-19 para obtener mas informacion.

El medidor se calibra utilizando la velocidad del
sonido introducida, que posteriormente se
muestra en la parte derecha de la pantalla de
medicion, debajo del icono de método de
calibracion (Figura 17).

Pulsando 'Escape' en cualquier momento, se
abandona el procedimiento de calibracién sin
calibrar el medidor. Figura 17
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10 CALIBRACION DEL MEDIDOR (continuacién)

10.4 ALMACENAMIENTO DE LA CALIBRACION DEL REVESTIMIENTO
Al final de la calibracién '1 Punto' y 'Entrar Velocidad', se ofrece al usuario
la opcion de guardar la calibracidén del revestimiento en la memoria del
medidor para su utilizacion en el futuro.

Cuando se le indique, seleccione 'Si' (Figura 18)
para guardar y dar un nombre a la calibracion
segun corresponda para el revestimiento o
trabajo especifico, por ejemplo.

La calibracion del revestimiento se guarda

entonces en la lista 'Materiales del Usuario' para

su seleccion en el futuro empleando el método

de calibraciéon 'Material del Recubrimiento’;

consulte la seccion 10.5, 'Utilizacion de la

calibracion del material de revestimiento'. Figura 18

Al utilizar ElcoMaster®, las listas de materiales del usuario pueden
transferirse a otros medidores Elcometer 500 en cualquier momento.

10.5 UTILIZACION DE LA CALIBRACION DEL MATERIAL DE REVESTIMIENTO
El medidor se calibra empleando la velocidad del sonido conocida de un
material de revestimiento, conforme a lo seleccionado por el usuario de
una de las dos listas predefinidas almacenadas en el medidor.

« 'Materiales Genericos': Elija entre Epoxi, PVC, Caucho, Poliuretano y
Betun.

 "Materiales del Usuario': Lista de un maximo de 64 materiales de
revestimiento definidos por el usuario con velocidades de sonido y
nombres exclusivos, creada:

« Guardando calibraciones '1 Punto' o 'Entrar Velocidad'; consulte
la seccion 10.2, 'Utilizacion de la calibracion de 1 punto’, en la
pagina es-16 y la seccion 10.3, 'Utilizacién de la calibracion de
velocidad', en la pagina es-18;

« Utilizando el molde de calibracién del revestimiento (CCM) del
Elcometer 500 para determinar la velocidad del sonido del
material de revestimiento; consulte la seccion 11 en la pagina
es-22 para obtener mas informacion.

Al utilizar ElcoMaster®, las listas de materiales del usuario pueden
transferirse a otros medidores Elcometer 500 en cualquier momento.

Nota: PRECAUCION - los diferentes colores de un mismo material pueden tener
velocidades de sonido distintas.
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10 CALIBRACION DEL MEDIDOR (continuacién)

1 Pulse Menu/Calibraciéon/Método Cal y seleccione 'Material del
Recubrimiento’ seguido de 'Materiales del Usuario' o 'Materiales
Genericos'. Si ya se ha seleccionado el material de revestimiento

requerido, simplemente pulse Menu/Calibracién/Calibrar.
» El método de calibracién actualmente
seleccionado se indica mediante el icono de
meétodo de calibracion situado en la parte derecha
de la pantalla de medicion.
2 Utilice las teclas programadas A para
resaltar el material de revestimiento

requerido, seguido de 'Selecc.' (Figura 19).

El medidor se calibra utilizando la velocidad
del sonido del material de revestimiento
seleccionado, que posteriormente se muestra
a la derecha de la pantalla de medicion,
debajo del icono de método de calibracion,
con el numero de indice de la lista de
materiales de revestimiento arriba (Figura 20).

Figura 19

Pulsando 'Escape’ en cualquier momento,
se abandona el procedimiento de
calibracion sin calibrar el medidor. Figura 20

10.6 UTILIZACION DE LA CALIBRACION DE FABRICA

Pulse Menu/Calibracién/Calibracion De Fabrica para restaurar el
ajuste de velocidad de sonido de calibracién predeterminado en
fabrica, 2390 m/s (aproximadamente 0,0941 pulg./us), la velocidad del
sonido de un revestimiento epoxi tipico.

10.7 COMPROBACION Y VALIDACION DE LA CALIBRACION

DEL MEDIDOR
Esta funcion permite al usuario comprobar y validar la calibracién del
medidor tomando una lectura de una muestra con un revestimiento de
un espesor conocido sin que se guarde la lectura.

Para comprobar y validar la calibracidn:
1 Pulse Menu/Calibracion/Prueba De Calibracion.
2  Cuando se le indique, aplique acoplador a la muestra con

revestimiento.

» Sino hay disponible ninguna muestra con un revestimiento de espesor conocido,
es posible crearla utilizando el molde de calibracion del revestimiento (CCM) del
Elcometer 500; consulte la seccion 11 en la pagina es-22.
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10 CALIBRACION DEL MEDIDOR (continuacién)

3  Coloque la sonda sobre la muestra con
revestimiento, asegurandose de que
esté plana contra la superficie. La
pantalla mostrara un valor de espesor
gue se actualiza constantemente
(Flgura 21).

La estabilidad de la lectura se muestra en el
indicador de potencia de la sefial de la parte
derecha de la pantalla. Si el indicador de potencia
de la senal se muestra en verde, la lectura es
valida y estable. Si no esta verde, asegurese de
que haya una pelicula adecuada de acoplador
debajo de la sonda y que la sonda esté plana
contra la superficie. Como alternativa, situe la
sonda en otra area cercana de la superficie a
comprobar hasta que la sefial recibida sea fuerte.

4  Retire la sonda de la muestra con revestimiento. La ultima lectura
se mantiene en la pantalla. Si no es representativa, repita los
pasos 2-3.

» El uso excesivo del acoplador puede ocasionar una lectura distorsionada cuando la
sonda se retira de la superficie. Si esto sucede, limpie la punta de la sonda y la
superficie con revestimiento y luego repita los pasos 2-3.

5 Pulse 'Validar' para conservar la calibracion existente pero
actualizando la hora y la fecha asociadas a la calibracién con la
hora y la fecha actuales; elija 'Cal' para recalibrar el medidor u
'Ok’ para salir del procedimiento de calibracién de la prueba.

Figura 21

10.8 BLOQUEO DE LA CALIBRACION - MODELO T

Empleando la funcién 'Pin de Bloqueo', es posible 'bloquear’ la
configuracion de la calibracion, lo que impide que el usuario realice
cambios en la calibracion sin desactivar primero el Pin de Bloqueo.

Los usuarios pueden continuar comprobando la calibracion a través
de Menu/Calibracion/Prueba De Calibracion cuando esta activada ‘Pin
de Bloqueo’, pero no pueden validar ni recalibrar el medidor.

Para obtener mas informacion sobre ‘Pin de Bloqueo’, consulte la
Seccion 13, ‘Bloqueo mediante PIN’, en la pagina es-25.
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11 UTILIZACION DEL MOLDE DE CALIBRACION DEL REVESTIMIENTO

Ademas de medir revestimientos sobre hormigdn y otros sustratos
similares (consulte la seccion 7.5, 'Sustratos de medicién', en la
pagina es-12), las sondas de espesor de revestimientos Elcometer
500 C1y C2 han sido disefiadas para medir revestimientos en el
molde de calibracién del revestimiento (CCM) del Elcometer 500 de
acero para fines de calibracion.

El molde de calibracién del revestimiento
(CCM) del Elcometer 500, disponible como
accesorio opcional, es un molde de acero con
camaras —una camara de muestra y una
camara de desbordamiento— que puede
utilizarse para determinar la velocidad del
sonido en los materiales de revestimiento para
calibracion.

Empleando el CCM del Elcometer 500 conforme al procedimiento
indicado mas abajo, es posible mantener la trazabilidad de la
calibracion del medidor Elcometer 500 CCM para estandares
nacionales e internacionales.

Para utilizar el CCM del Elcometer 500:
1 Coloque el CCM del Elcometer 500
sobre una superficie plana y
horizontal.
2 Llene por completo la camara de
muestra (a) con el revestimiento a
comprobar, asegurandose de que
haya un ligero abultamiento
(Figura 22). Figura 22
3 Empleando el raspador de plastico
suministrado (b), raspe el
revestimiento de manera que la
cantidad sobrante caiga a la camara
de desbordamiento (c) (Figura 23). r'd
4  Deje que el revestimiento se seque,
asegurandose de que el CCM del
Elcometer 500 permanezca plano en

todo momento. ©

Figura 23
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11 UTILIZACION DEL MOLDE DE CALIBRACION DEL REVESTIMIENTO (cont.)

5 Cuando esté totalmente curado, utilice el medidor de espesor de
revestimientos ferrosos Elcometer 456 para medir y grabar el
espesor de la pelicula seca en el centro del revestimiento de la
camara de muestra. El valor puede escribirse en el revestimiento

seco de la camara de desbordamiento.
» El medidor de espesor de revestimientos
ferrosos Elcometer 456 debe calibrarse
en el CCM del Elcometer 500 empleando una
lamina o cufa de calibracién y la base del
CCM como placa cero (d) antes de tomar la
medicion del espesor de la pelicula seca.
Consulte la guia del usuario del Elcometer 456
para obtener instrucciones acerca de como
hacerlo.

@
6 Empleando el medidor Elcometer 500 con una sonda conectada,
seleccione Menu/Calibracién/Método Cal/1 Punto y tome una

medicion del revestimiento en la camara de muestra.
» La medicion deberia tomarse aproximadamente en la misma ubicacion que la
medicion del espesor de pelicula seca tomada en el paso 5.

7  Pulse 'Ajustar' y, empleando las teclas programadas M, ajuste
la lectura con el valor de espesor de pelicula seca medido con el
Elcometer 456 y luego pulse 'Ajustar' para ajustar el valor.

8  Pulse 'Si' para guardarlo en la lista de materiales del usuario
para seleccionarlo en el futuro e introduzca un nombre adecuado
para el revestimiento.

El medidor Elcometer 500 puede ahora calibrarse utilizando el método
de calibracion 'Material del Recubrimiento' (consulte la seccion 10.5
en la pagina es-19) y seleccionando el revestimiento definido por el
usuario de la lista 'Materiales del Usuario'.

Pueden guardarse un maximo de 64 revestimientos definidos en la
memoria del medidor. Al utilizar ElcoMaster®, las listas de materiales
del usuario pueden transferirse a otros medidores Elcometer 500 en
cualquier momento.

Descripcién Numero de pieza
Molde de calibracién de revestimiento T50027567-1
Elcometer 500 (CCM)
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12 PUESTA A CERO DE LA SONDA

Aunque el procedimiento de 'puesta a cero de la sonda' forma parte del
proceso de calibracion, puede realizarse en cualquier momento para
comprobar que hay suficiente aceite de la punta de la sonda en la placa
del sensor y cual es el estado de la punta de la sonda.

12.1 ANTES DE COMENZAR

1 Limpie cualquier residuo de acoplador de la superficie de la sonda.
2 Conecte la sonda - consulte la seccion 4.4 en la pagina es-6.

3 Encienda el medidor; consulte la seccion 4.3 en la pagina es-5.

12.2 PARA PONER A CERO LA SONDA
1 Pulse Menu/Calibracion/Poner sonda a cero.

2 Sujete la sonda (limpia) al aire y pulse
'‘Cero’ (Figura 24).

Si el indicador de potencia de la senal no
es verde: Se indicara al usuario que aplique
aceite de la punta de la sonda. Aplique aceite
a la placa del sensor; consulte la seccion 4.6
en la pagina es-7; pulse 'Ok’ y repita el paso
2 anterior.

Figura 24

Si el indicador de potencia de la seiial esta verde y el desgaste de la
punta de la sonda es inferior a 0,7 mm: El procedimiento de puesta a
cero de la sonda finalizara y el medidor regresara a la pantalla de lectura
(o la pantalla de calibracion si la puesta a cero forma parte del
procedimiento de calibracion).

Si el indicador de potencia de la seial esta verde y el desgaste de la
punta de la sonda es superior a 0,7 mm pero inferior a1 mm: Se
indicara al usuario que compruebe si la punta de la sonda presenta
desgaste o dafios. Tras la inspeccion, el usuario puede optar por continuar
con la punta de sonda actual o por instalar una nueva punta
(recomendado); consulte la seccion 4.5 en la pagina es-6. Pulse 'Ok’ para
completar el procedimiento de puesta a cero de la sonda y regresar a la
pantalla de lectura (o la pantalla de calibracion si la puesta a cero forma
parte del procedimiento de calibracion).

Si el indicador de potencia de la senal esta verde y el desgaste de la
punta de la sonda es superior a1 mm: Se indicara al usuario que
sustituya la punta de la sonda. Sustituya la punta de la sonda; consulte la
seccidon 4.5 en la pagina es-6; pulse 'Ok’ y repita el paso 2 anterior.
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13 BLOQUEO MEDIANTE PIN - MODELO T

La funcién ‘Pin de Bloqueo’ evita que el usuario ajuste accidentalmente
la configuracion del medidor.

Para establecer un cédigo PIN:

1 Pulse Menu/Ajuste/Pin de Bloqueo.

2 Establezca el codigo PIN de cuatro digitos
utilizando las teclas programadas AW para
seleccionar de 0 a 9 y la tecla programada
=> para pasar del primer al siguiente digito®
(Figura 25).

3 Pulse ‘Ok’ para guardar, ‘Escape’ para
cancelar o ‘Ajustar’ para modificar el cédigo PIN.

Figura 25

Cuando esta activado, se desactivan y no es posible ajustar las
siguientes funciones:

Menu/Calibracion/Calibrar Menu/Calibracion/Método Cal
Menu/Calibracion/Memoria de Cal. Menu/Calibracion/Calibracion De Fabrica
Menu/Reinicio Lote/Editar lote/Borrar lote

Lote/Borrar léctura

Menu/Limite de Memorias/Crear limite de memoria
Menu/Limite de Memorias/Editar limite de memoria
Lote/Nuevo lote/Limites Del Lote/Crear limite de memoria

Para desbloquear el cédigo PIN:

1 Pulse Menu/Ajuste/Pin de Bloqueo.

2 Introduzca el cédigo PIN de cuatro digitos utilizando las teclas
programadas AW para seleccionar de 0 a 9 y la tecla programada
= para pasar del primer al siguiente digito’.

3 Pulse ‘Ok’ o ‘Escape’ para cancelar.

Nota: En el caso de que el usuario olvide o pierda el codigo PIN, éste podra desactivarse a
través de ElcoMaster®. Empleando el cable USB suministrado, simplemente conecte el
medidor a un PC con ElcoMaster® version 2.0.57 o superior y seleccione Editar/Borrar PIN.

14 LOTES - MODELO T

El Elcometer 500 Modelo T permite almacenar 100.000 lecturas en un
maximo de 1.000 lotes. Se encuentran disponibles las siguientes
funciones de lote:

. Lote/Nuevo lote: Crea un nuevo lote.

. Lote/Nuevo lote/Fijar tamafno de lote: Predefine el numero de
lecturas almacenadas en un lote. El medidor notificara al usuario
cuando el lote esté completo y preguntara si debe abrirse otro lote.
Estos lotes se enlazan al ser transferidos a ElcoMaster®.

¢ La tecla programada = aparecera cuando la primera “X” cambie a un nimero.
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14 LOTES - MODELO T (continuacion)

. Lote/Abrir lote existente: Abre un lote existente.

. Lote/Revisar lote: Permite revisar las lecturas, estadisticas,
informacion de lote, informacion de calibracion, informacidon de
limite y un grafico de todas las lecturas (consulte la Seccién 15,
'Revision de datos de lotes - Modelo T').

. Lote/Copiar lote: Permite copiar un lote, incluida la informacioén
de cabecera del lote, la informacidn de calibracién y la de limite.

. Lote/Editar lote/Renombrar lote: Permite cambiar el nombre de
un lote existente.

. Lote/Editar lote/Limpiar lote: Borra todas las lecturas de un
lote (pero conserva toda la informacién de cabecera).

. Lote/Editar lote/Borrar lote: Elimina un solo lote o todos los
lotes del medidor.

. Lote/Borrar lectura/Borrar sin etiqueta: Elimina por completo
la ultima lectura.

. Lote/Borrar lectura/Borrar con etiqueta: Borra la ultima lectura
pero la marca como borrada en la memoria del lote.

15 REVISION DE DATOS DE LOTES - MODELO T

15.1 ESTADISTICAS DE LOTE (Lote/Revisar lote/Estadisticas)
Muestra la siguiente informacion estadistica para el lote (Figura 26):

Numero de lecturas del lote (n:)

Lectura media del lote® (X:)

Lectura mas baja del lote® (Lo:)

Lectura mas alta del lote® (Hi:)

Desviacion estandar® (o:)

Coeficiente de variacion® (cv%:)

Valor de limite minimo (=f:) - si se ha

establecido - y el numero de lecturas Figura 26

por debajo del limite minimo (gz:)

. Valor de limite maximo (&:) - si se ha establecido - y el nUmero
de lecturas por encima del limite maximo (&z2:)

. Rango (1 ); la diferencia entre la lectura mas alta y mas baja
del lote

. Valor nominal (NDFT: Espesor nominal de pelicula seca)

® Para lotes de mas de una lectura.
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15 REVISION DE DATOS DE LOTES - MODELO T (continuacién)

15.2 LECTURAS DE LOTES (Lote/Revisar lote/Lecturas)
Muestra el valor de la lectura junto con

la marca de la fecha y hora para cada

lectura individual en el lote.

Pulse las teclas programadas AW para
desplazarse por las lecturas y = para
desplazarse a la siguiente pantalla de
informacién (Figura 27).

Las lecturas situadas fuera de cualquier

limite activado para el lote se muestran

en rojo con el icono de limite

correspondiente a la izquierda de la

lectura, (=) si la lectura esta por debajo

del limite minimo y (&) si esta por

encima del limite maximo. Figura 27

15.3 GRAFICO DE LOTE (Lote/Revisar lote/Grafico de Lote)
Permite que los usuarios vean las lecturas del lote como un grafico de
barras. Se muestran un maximo de cinco ejes horizontales que
representan diferentes valores/estadisticas del siguiente modo:

. Lectura mas alta del lote® (Hi:)

. Lectura mas baja del lote® (Lo:)

. Lectura media del lote® (X:)

. Limite bajo (F); si se ha establecido y activado
. Limite alto (&:); si se ha establecido y activado

Si no se han establecido y activado limites,
las lecturas se muestran como barras
verticales blancas. Si se han establecido y
activado limites, las lecturas se muestran
como barras blancas si estan dentro de los
limites establecidos, o rojas si estan fuera
de los limites establecidos (Figura 28).
Figura 28
Si hay mas lecturas en el lote de las que pueden mostrarse en una sola
pantalla, se combinaran varias lecturas en una barra. Si una sola lectura
dentro de la barra combinada’ esta fuera de los limites establecidos,
toda la barra se mostrara en rojo.

® Para lotes de mas de una lectura.
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15 REVISION DE DATOS DE LOTES - MODELO T (continuacién)

Pulsando la tecla programada ‘Zoom+’ puede
mostrarse cada lectura individual, lo que
permite mostrar las lecturas individuales
situadas fuera de los limites establecidos
(Figura 29).

Al acercar el zoom, el grafico siempre muestra
las primeras 25 lecturas. Al pulsar la tecla
programada =» se muestran las siguientes 25
lecturas del lote (Figura 30).

Figura 29

Las pulsaciones posteriores de la tecla
programada =» desplazan hacia delante por las
lecturas de 25 en 25 lecturas. La pulsacion de la
tecla programada € desplaza hacia atras.

La pulsacion de la tecla programada ‘Zoom-’ .
regresa al grafico de resumen original de todas Figura 30
las lecturas del lote.

La pulsacion de la tecla programada “Volver’ hace que el medidor
regrese al menu Lote/Revisar lote.

16 ESTRUCTURA DE MENUS - MODELO B

. Calibracion Método Cal
”"| Calibrar 1 Punto @)
Método Cal »— Material del Recubrimiento O
Poner sonda a cero Entrar Velocidad

Calibracién De Fabrica
Prueba De Calibracion

©]e)

Ajuste N

Unidades
o Resolucion ) Resolucion
Borrar dltima lectura Ajuste mlarllnr;%
Calibracion »— Reading ))—_l_» Unidades

Unidades N um O
Acercade N Idioma mm O
Reinicio ) Volumen del pitido mils O
Luz de emergencia Ajustes de pantalla » Inch (Pulgada) O

Autoapagado O

Ajustes de pantalla
o Pgan_talla Brillo de pantalla

Limpiar estadistica > Acerca de Tiempo de espera de pantalla
Informacion de la pantalla Informacion del equipo Pantalla inicio O
Ajuste de pantalla N Informacion de la sonda

Contacto

Legal » > Legal

Avisos legales
Regulaciones

\ 4

Ajuste de pantalla
Parte superior pantalla » > Parte superior pantalla

Parte inferior pantalla »n— Ninguno
Estadisticas
Lecturas
Parte inferior pantalla

Ninguno
Estadisticas
Lecturass

000

000
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17 ESTRUCTURA DE MENUS - MODELO T
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18 DESCARGA DE DATOS

18.1 UTILIZACION DE ELCOMASTER® EN UN PC

Mediante ElcoMaster® (proporcionado con el Elcometer 500 Modelo Ty
disponible como descarga gratuita en elcometer.com), los medidores pueden
transmitir las lecturas a un PC para archivarlas y generar informes. Los datos
pueden transferirse a través de USB (Modelos B y T) o Bluetooth® (Modelo T).
Para obtener mas informacion sobre ElcoMaster®, visite www.elcometer.com

18.2 CON APLICACIONES MOVILES ELCOMASTER® - MODELO T
Las aplicaciones moviles ElcoMaster® para Android™ o iOS, idoneas para
SuU uso en campo o en las instalaciones, permiten a los usuarios:

. Almacenar lecturas dinamicas directamente en
un dispositivo movil y guardarlas en lotes junto
con coordenadas de GPS.

. Anadir fotografias de la superficie sometida a
prueba.

. Representar lecturas en un mapa, fotografia o
diagrama.

. Los datos de inspeccion pueden transferirse de
movil a PC para realizar analisis adicionales y
generar informes.

Para obtener mas informacion sobre las aplicaciones
moviles ElcoMaster®, visite www.elcometer.com

APLICACION DE ANDROID EN Compatible con smartphones y

P> Google play

tablets que ejecuten Android 2.1 0
superior. Para instalarla, descarguela
de www.elcometer.com o empleando
la aplicacion Google Play™ Store y
siga las instrucciones de la pantalla.

p . . Creado para iPhone 6 Plus, iPhone

Disponible en el 6, iPhone 5s, iPhone 5c, iPhone 5,
’ App Store iPhone 4s, iPhone 4, iPad Air 2,

iPad mini 3, iPad Air, iPad mini 2,

iPad (32 y 42 generaciones), iPad
mini, iPad 2, y iPod touch (4% y 52
generaciones). Para instalarla,
descarguela a través de
www.elcometer.com o de la App
Store y siga las instrucciones de la
pantalla.
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19 ACTUALIZACION DEL MEDIDOR

El usuario puede actualizar mediante ElcoMaster® el firmware a la
version mas reciente cuando esté disponible. ElcoMaster® informara al
usuario de la existencia de cualquier actualizacion cuando el medidor
se conecte a un PC con conexion a Internet.

20 REPUESTOS Y ACCESORIOS

20.1 SONDA

Hay disponibles dos opciones de sonda, C1

y C2, que permiten medir revestimientos de  sonda C1
hasta 2,50 mm (98 mils) y 10 mm (390 mils)

de espesor' respectivamente.

Puesto que el Elcometer 500 utiliza
tecnologia por ultrasonidos para medir de
forma no destructiva el espesor de
revestimientos sobre hormigon y otros
sustratos similares, el rango de medicion
global del medidor/la sonda esta
determinado por la formulacién del
revestimiento.

Sonda C2

Aunque el Elcometer 500 puede medir hasta 10 mm (390 mils) de
revestimiento epoxi tipico, los revestimientos que absorben mas
sonido, como la goma, reducen el rango de medicion del medidor.

Del mismo modo, debido a la naturaleza de la tecnologia de medicion,
los revestimientos con altos niveles de aridos también pueden afectar
al rendimiento del medidor.

El medidor identificara automaticamente las sondas Elcometer 500 al
ser conectadas y los detalles podran verse en cualquier momento a
través de Menu/Acerca Informacion de la sonda.

El Elcometer 500 se suministra como medidor sin sonda —las sondas
deben pedirse por separado.

Las sondas se suministran con una punta de sonda (instalada), dos
laminas de medicién®para verificar el rendimiento del medidor y la sonda
—consulte la seccidn 6 de la pagina es-9 — y un certificado de prueba.

" El espesor de los revestimientos epoxi sobre otros materiales puede variar.
° Las sondas C1 se suministran con valores nominales de 1y 2 mm (40 & 80 mils)
Las sondas C2 se suministran con valores nominales de 3 y 8 mm (120 & 310 mils)
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20 REPUESTOS Y ACCESORIOS (continuacion)

Tipo de sonda | Rango de medicién’ Precision Numero de pieza
0,15 -2.50 mm
C1 ’ : T500-C1
(6 - 98 mils) +2% 0 +0,01 mm
0,75-10 mm (2% o 0,4 mils)
C2 (30 - 390 mils) T500-C2
C1 Punta de sonda de repuesto; paquete de 2 T50027602-1
C2 Punta de sonda de repuesto; paquete de 2 T50027602-2
Aceite de la punta de la sonda,;
C1/c2 bote de 4 ml (0,14 fl oz) 750027604
C1 Juego de laminas: 1y 2 mm (40 y 80 mils) T99022255-13
Juego de laminas - Certificado:
C1 1y 2 mm (40 y 80 mils) T99022255-13C
C2 Juego de laminas: 3y 8 mm (120 y 310 mils) | T99022255-14
Juego de laminas - Certificado:
2 3y 8 mm (120 y 310 mils) T99022255-14C

Nota: Hay disponible una hoja de datos de seguridad de materiales para el aceite de la
punta de la sonda suministrado por Elcometer en nuestro sitio web:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Probe_Tip_Oil.pdf

20.2 GEL ULTRASONICO

Para que el medidor funcione correctamente, no
debe haber ningun hueco de aire entre la sonda
y la superficie a comprobar. Esto se consigue
con una pequefa cantidad de acoplador.

Con cada medidor se suministra de serie un bote
de gel de 120 ml (4 onzas de fluido); pueden
adquirirse por separado otros tamafnios.

Numero de pieza
1792015701
T92024034-7
T92024034-8
T92024034-3
T92024034-9

Descripcion

Gel ultrasénico; 120 ml (4 onzas de fluido)

Gel ultrasénico; 300 ml (10 onzas de fluido)

Gel ultrasénico; 500 ml (17 onzas de fluido)

Gel ultrasonico; 3,8 | (1 galon de EE.UU.)

Gel ultrasoénico - Alta temperatura;

60 ml (2 onzas de fluido) - para uso en entornos calidos

Nota: Hay disponibles hojas de datos de seguridad de materiales para el acoplador
ultrasénico suministrado por Elcometer en nuestro sitio web:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

" El espesor de los revestimientos epoxi sobre otros materiales puede variar.
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20 REPUESTOS Y ACCESORIOS (continuacion)

20.3 MOLDE DE CALIBRACION DE REVESTIMIENTO
ELCOMETER 500 (CCM)

El molde de calibracion del revestimiento

(CCM) del Elcometer 500 es un molde de

acero con dos camaras — una camara de

muestra y una camara de desbordamiento—

que puede utilizarse para determinar la

velocidad del sonido en los materiales de

revestimiento para calibracién. Consulte la

seccion 11 en la pagina es-22 para mas

informacion.
Descripcién Numero de pieza
Molde de calibracion de revestimiento T50027567-1

Elcometer 500 (CCM)

21 DECLARACION DE GARANTIA

Los medidores se suministran con una garantia de 12 meses para
defectos de fabricacion que excluye contaminacion y desgaste. La
garantia puede ampliarse hasta dos afos en un plazo de 60 dias
después de la compra a través de www.elcometer.com.

Las sondas se suministran con una garantia de 12 meses para
defectos de fabricacion que excluye contaminacion y desgaste.
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22 ESPECIFICACIONES TECNICAS

Modelo Modelo B Modelo T
Rango de Utilizaciéon de la sonda C1: 0,15 - 2,50 mm (6 - 98 mils)
espesor’ Utilizacion de la sonda C2: 0,75 - 10 mm (30 - 390 mils)
Precision" +2% 0 +10um (2% o 0,4 mils)
ReISO'_UCig" Minimo: 10 um, 0,01 mm, 1 mils o0 0,001 pulgadas
S eoomayte Por | Maximo: 1 um, 0,001 mm, 0,1 mils 0 0,0001 pulgadas

Frecuencia de

Mas de 60 lecturas por minuto

alimentacion

medicion'

Memoria del Ni 100.000 lecturas en un
medidor inguno maximo de 1.000 lotes
Temperaturas De -10 a 50°C (De 14 a 122°F)

de trabajo

Fuente de 2 pilas AA

(pueden utilizarse pilas recargables)

Duracion de

Alcalinas: Aproximadamente 15 horas

las pilas’ Litio: Aproximadamente 28 horas
Peso del 161 g (5,68 onzas)
medidor incluidas pilas, sin sonda

Dimensiones
del medidor

141 x 73 x 37mm (5,55 x 2,87 x 1,46 pulgadas)

sin sonda

Cumple las siguientes normas:
ASTM D6132, SSPC-PA 9, ISO 2808 Method 10

f

El espesor de los revestimientos epoxi sobre otros materiales puede variar.

" Cualquiera que sea el mayor.

Mas de 140 lecturas por minuto cuando se utiliza el Modelo T en Modo escaner.

' En modo de lectura continua. Puede diferir con pilas recargables.

www.elcometer.com
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23 AVISOS LEGALES E INFORMACION SOBRE LA NORMATIVA

El Elcometer 500 Modelo T cumple la Directiva de equipos de radio, mientras que el Elcometer 500 Modelo B
cumple la Directiva de compatibilidad electromagnética.

Los Elcometer 500 Modelo B y T son equipos de Clase B, Grupo 1 ISM, conforme a las normas CISPR 11.
Producto de Grupo 1 ISM: Producto que genera y/o utiliza intencionadamente energia de radiofrecuencia de
acoplamiento conductivo necesaria para el funcionamiento interno del propio equipo.
Producto de clase B: Es apto para su uso en entornos domésticos y establecimientos conectados directamente a
una red de suministro de baja tension que suministre a edificios dedicados a uso residencial.
El USB es para transferencia de datos solamente y no debe conectarse a la red eléctrica mediante un adaptador
de USB/red eléctrica.
Puede accederse a la marca de conformidad ACMA a través de: Menu/Informacion/Legalidades/Regulatorio
Este dispositivo cumple los requisitos de la parte 15 de las normas de la FCC. Su utilizacion esta sujeta a las siguientes
dos condiciones: (1) Este equipo no puede provocar interferencias nocivas, y (2) este equipo debe aceptar cualquier
interferencia recibida, incluidas las interferencias que puedan provocar un funcionamiento no deseado.
Elcometer 500 Modelo T: Puede accederse a la marca Giteki, su nimero de reglamento, el ID de la FCC y el
QDID de Bluetooth SIG a través de: Menu/Informacion/Legalidades/Regulatorio
NOTA: Este equipo ha sido sometido a pruebas que confirman su cumplimiento de los limites para dispositivos
digitales de clase B, conforme a la parte 15 de las normas de la FCC. Estos limites estan disefiados para
proporcionar una proteccion razonable frente a interferencias dafiinas en instalaciones domésticas. Este equipo
genera, utiliza y puede irradiar energia de radiofrecuencia, por lo que, si no se instala y utiliza conforme a las
instrucciones, puede provocar interferencias dafiinas en comunicaciones de radio. No obstante, no existe garantia
alguna de que no se produzcan interferencias en instalaciones concretas. En el caso de que este equipo provoque
interferencias dafinas en la recepcion de radio o television, lo que puede determinarse encendiendo y apagando el
equipo, el usuario debera intentar corregir dichas interferencias adoptando una o varias de las siguientes medidas:
-- Reoriente o cambie de lugar la antena receptora.
-- Aumente la distancia entre el equipo y el receptor.
-- Conecte el equipo a una toma de un circuito distinto al del receptor.
-- Consulte a su proveedor o a un técnico con experiencia en radio / TV para obtener ayuda.
Para cumplir los requisitos de exposicion a radiofrecuencias de la FCC para dispositivos méviles y de transmision de
estacion base, debe mantenerse una separacién minima de 20 cm entre la antena de este dispositivo y las personas
durante su utilizacion. Para garantizar dicho cumplimiento, no se recomienda su utilizacion a una distancia inferior a
ésta. La(s) antena(s) utilizada(s) para este transmisor no debe(n) situarse ni utilizarse junto a otra antena o transmisor.
Las modificaciones realizadas sin aprobacion expresa de Elcometer Limited podrian anular la autorizacion
concedida al usuario para utilizar el equipo conforme a las normas de la FCC.
Elcometer 500 Modelo T: Este dispositivo cumple la(s) norma(s) RSS de exencion de licencia de Industry
Canada. Su utilizacion esta sujeta a las siguientes dos condiciones: (1) Este equipo no puede provocar
interferencias, y (2) este equipo debe aceptar cualquier interferencia recibida, incluidas las interferencias que
puedan provocar un funcionamiento no deseado del dispositivo.
De conformidad con la normativa de Industry Canada, este transmisor de radio solo puede utilizarse empleando
una antena de un tipo y una ganancia maxima (o inferior a la) aprobada para el transmisor por Industry Canada.
Para reducir las posibles interferencias de radio a otros usuarios, el tipo de antena y su ganancia deben elegirse
de manera que el equivalente de potencia irradiada isotropicamente (e.i.r.p.) no sea superior a la necesaria para
que la comunicacién sea satisfactoria.
Este aparato digital de Clase B cumple la norma canadiense ICES-003.
elcometer y ElcoMaster® son marcas comerciales registradas de Elcometer Limited, Edge Lane,
Manchester, M43 6BU. Reino Unido
son marcas comerciales propiedad de Bluetooth SIG Inc para las que se ha concedido licencia a
Elcometer Limited.
Elcometer 500 Modelo T: Creado para iPhone 6 Plus, iPhone 6, iPhone 5s, iPhone 5c¢, iPhone 5, iPhone 4s,
iPhone 4, iPad Air 2, iPad mini 3, iPad Air, iPad mini 2, iPad (32 y 42 generaciones), iPad mini, iPad 2, y iPod
touch (42 y 52 generaciones).
“Made for iPod”, “Made for iPhone” y “Made for iPad” indican que un accesorio electrénico ha sido disefiado para
conectar especificamente con iPod, iPhone o iPad, respectivamente, y ha obtenido del desarrollador el certificado de
cumplimiento de las normas de funcionamiento de Apple. Apple no es responsable del funcionamiento de este
dispositivo ni del cumplimiento por parte del mismo de las normas de seguridad y de la normativa. Tenga en cuenta
que el uso de este accesorio con iPod, iPhone o iPad puede afectar al rendimiento inalambrico.
iPad, iPhone y iPod touch son marcas comerciales de Apple Inc. registradas en EE.UU. y otros paises.
App Store es una marca comercial de Apple Inc. registrada en EE.UU. y otros paises.
Todas las demas marcas comerciales se dan por reconocidas.
El Elcometer 500 se suministra en un paquete de cartdn. Asegurese de que este embalaje se desecha de forma
respetuosa con el medio ambiente. Consulte a las autoridades locales en materia medioambiental para obtener
informacion.
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Raadpleeg de originele Engelse versie om twijfel uit te sluiten.

Het veiligheidsinformatieblad voor het ultrasoon koppelmiddel en de sondekop-olie geleverd door Elcometer zijn als download
beschikbaar via de Elcometer-website:

Elcometer ultrasonisch koppelmiddel veiligheidsinformatieblad:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf
Elcometer ultrasonisch koppelmiddel (hoge temperatuur) veiligheidsinformatieblad:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf
Elcometer sondekop-olie veiligheidsinformatieblad:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Probe_Tip_Oil.pdf

© Elcometer Limited 2016. Alle rechten voorbehouden. Niets van dit document mag worden gereproduceerd, overgedragen,
getranscribeerd, opgeslagen (in een retrievalsysteem of anderszins) of vertaald in enige taal, in enige vorm of door enig
middel (elektronisch, mechanisch, magnetisch, optisch, handmatig of anderszins) zonder de voorafgaande schriftelijke
toestemming van Elcometer Limited.
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1 OVERZICHT METER

@
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USB-gegevensuitgang (onder kapje)

Indicators met led-licht -
rood (links), groen (rechts)

Lcd-scherm

Softkeys

Aan-/uitknop

Sonde-ingang

Sondeplug

Sonde

Sondekop-kraag

Vervangbare sondekop
Verbindingspunt voor polsband
Batterijvak (v draai open/sluiten)

2 DOOSINHOUD

Elcometer 500 coatingdiktemeter
Sondekop-olie; fles 4 ml (0,14 fl 0z.)
Ultrasoon koppelmiddel;

120 ml (4 fl. oz. fles)

AA batterijen; x2

Beschermende draagtas
Reiskoffer (alleen Model T)

Polsband

Schermbeschermer; x3
ElcoMaster® software (alleen Model T)
USB-kabel (alleen Model T)
Testcertificaat
Gebruikershandleiding

Opmerking: De Elcometer 500 wordt geleverd zonder

zonde. U dient sondes afzonderlijk te
bestellen, zie Sectie 20.1 ‘Sondes’ op
pagina nl-31.
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www.elcometer.com



3 HET WEERGAVESCHERM

® @ © @

®

©
® 8

®
® ®

O, ©
@ O ©®
@® ®©

Model
a Voeding: Batterijen - inclusief indicator voor batterijlevensduur B, T
b Bluetooth geactiveerd - Grijs: niet gekoppeld; Oranje: gekoppeld T
c Grenzen geactiveerd (met grensindexnummer) - Rood: grens overschreden T
d Verbonden sondetype - C1 of C2 B, T
e Kalibratiemethode B, T
f Kalibratie: Geluidssnelheid B, T
g Eenheid - ym, mm, mils, inch B, T
h Signaalsterkte-indicator - B, T
Groen: geldige en stabiele meting
I Groeperen geactiveerd T
j  Softkey Menu B, T
k Softkey Display B, T
| Softkey Groep T
m Huidige meetwaarde opslaan B, T
n Meetwaarde - Wit: geldige en stabiele meting; B, T
Grijs: sonde in open lucht; Rood: grens overschreden

o0 Selecteerbare statistieken - maximaal 8 T
p Groepsnaam -in de modus groeperen T
g Voeding: USB B, T
r Scanmodus geactiveerd - pictogram knippert tijdens scan T
s Start/stop scan - bij scanmodus T
t Datum & tijd - indien geactiveerd en niet in modus groeperen T
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4 AAN DE SLAG

41 ZORG VOOR DE LAATSTE FIRMWARE OP UW METER

Om te verzekeren dat uw meter de laatste versie van de meter
firmware heeft — zodat u gebruik kunt maken van de laatste functies
en functionaliteit — adviseren wij dat de meter regelmatig wordt
verbonden met ElcoMaster® en voordat de meter voor de eerste keer
gebruikt wordt.

De meter via USB verbinden met een PC met internet en via
ElcoMaster® de optie 'Meter Verbinden' selecteren. Als een latere
versie van de meter firmware beschikbaar is, zal 'Meter Update'
verschijnen aan de rechterkant van meterdetails. Klik op 'Meter
Update' om de laatste firmware te installeren.

4.2 BATTERIJEN PLAATSEN
De meters worden geleverd met 2 x AA alkaline
batterijen.

Om batterijen te plaatsen of te vervangen gaat u

als volgt te werk:

1 Trek de vergrendeling van het

batterijvakdeksel omhoog en draai deze

tegen de klok in om het deksel te verwijderen.

Plaats 2 batterijen en let daarbij op de polariteit.

Plaats het deksel terug en draai de vergrendeling met de klok
mee om het deksel af te sluiten.

W N

De staat van de batterijen wordt aangegeven met het
batterijpictogram (_Jll) rechtsboven in het weergavescherm:

» Vol symbool (oranje) = batterijen vol
» Leeg symbool (rood, knipperend) batterijen op laagst
mogelijke niveau

Opmerking: U dient batterijen voorzichtig af te voeren om milieuverontreiniging te
voorkomen. Neem contact op met de milieuafdeling van uw gemeente
voor informatie over het inleveren. Gooi batterijen nooit in vuur.

4.3 DE METER AAN-EN UITZETTEN
Inschakelen: Houd de aan/uit-knop zeker 0,5 seconden ingedrukt.

Uitschakelen: Houd de Aan/uit-knop ingedrukt tot het scherm uitschakelt.

nl-5 www.elcometer.com



4 AAN DE SLAG (vervolg)

U kunt de meter ook instellen om automatisch uit te schakelen na een
bepaalde inactieve periode. Dit doet u via Menu/Setup/Meter Auto Uit.
De standaardinstelling is 5 minuten.

4.4 EEN SONDE AANSLUITEN

Er zijn twee soorten sondes beschikbaar: C1 en C2 sondes. Aan de
hand van de coatingdikte bepaalt u welke sonde u moet gebruiken, zie
Sectie 20.1 ‘Sondes’ op pagina nl-31 voor meer informatie.

Een sonde aansluiten:

1 Draai de rode stip op de
sondeplug gelijk met de rode stip
op het huis van de meter.

2  Druk de sondeplug in de meter en
zorg dat deze volledig heeft
vastgegrepen.

De meter identificeert ElIcometer 500
sondes automatisch na aansluiting. U kunt
de details raadplegen wanneer u wilt via
Menu/Info/Sonde Informatie.

4.5 EEN SONDEKOP PLAATSEN/VERVANGEN

Een sonde is opgebouwd uit een sondehuis, sondekop-kraag en
sondekop (aangebracht bij levering®). Sondekoppen slijten na verloop
van tijd. Beschadigingen aan de sondekop, zoals krassen, afgebroken
stukjes of deuken beinvloeden de nauwkeurigheid van de metingen.

Als u de meter aanzet en een sonde aansluit, controleert de meter de
sondekop automatisch op slijtage.

Indien de sondekop meer dan 0,7 mm maar minder dan 1 mm is
versleten: Dan wordt gevraagd om de sondekop te controleren op
slijtage of beschadigingen. Na inspectie kunt u vervolgen met de
huidige sondekop of een nieuw kop plaatsen.

Indien de sondekop meer dan 1 mm is versleten: Dan wordt
gevraagd om de sondekop te vervangen.

° Extra sondekoppen en sondekop-olién kunt u aanschaffen bij Elcometer of uw lokale Elcometer-
leverancier, zie Sectie 20.1 ‘Sondes’ op pagina nl-31.
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4 AAN DE SLAG (vervolg)

Een sondekop plaatsen/vervangen: ©,
1 Draai de sondekop-kraag (a) van
het sondehuis (b). /
2  Verwijder de versleten of ®
beschadigde sondekop.
3  Plaats een nieuwe sondekop (c) door
deze in de sondekop-kraag te schuiven. @
4 Druppel wat sondekop-olie op de
sensorplaat (d).
5 Plaats de sondekop-kraag terug op
het sondehuis.

4.6 DE SENSORPLAAT OLIEN

De sonde kan alleen correct werken als er geen lucht zit tussen de
sondekop en de sensorplaat. Dit bereikt u door een kleine hoeveelheid
sondekop-olie aan te brengen (meegeleverd bij de meter®). De meter
informeert u als er olie moet worden aangebracht.

De sensorplaat olién: @
1 Draai de sondekop-kraag (a) van het o
sondehuis (b) en verwijder de
sondekop (c) van de sensorplaat (d). ®
2 Druppel wat sondekop-olie op de @
sensorplaat (d).
3  Plaats de sondekop en sondekop-
kraag terug op het sondehuis.

Opmerking: Het is niet raadzaam om gewone olie te gebruiken aangezien deze de
sondekop kan beschadigen en de nauwkeurigheid van de meter kan
beinvloeden. U kunt eventueel ook een ultrasoon koppelmiddel gebruiken.
De sondekop en sensorplaat moeten dan wel vaker gereinigd worden en
het koppelmiddel moet vaker opgebracht worden.

Opmerking: Het veiligheidsinformatieblad voor de sondekop-olie geleverd door
Elcometer is als download beschikbaar via de Elcometer-website:

* Extra sondekoppen en sondekop-olién kunt u aanschaffen bij Elcometer of uw lokale Elcometer-
leverancier, zie Sectie 20.1 ‘Sondes’ op pagina nl-31.
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5 EEN METING VERRICHTEN

5.1 VOORDAT U BEGINT

1 Schakel de meter in — zie Sectie 4.3 op pagina nl-5.

2 Een sonde aansluiten — zie Sectie 4.4 op pagina nl-6.

3 Olie de sensorplaat of vervang de sondekop indien nodig — zie Sectie

4.5 en 4.6 op pagina nl-6 en nl-7.
» De meter informeert u als er olie moet worden aangebracht en wanneer de
sondekop versleten of beschadigd is en vervangen moet worden.

De meterparameters instellen — zie Sectie 7 op pagina nl-10.
Kalibreer de meter — zie Sectie 9 en 10 op pagina nl-15 en nl-16.

O) JF N

5.2 EEN METING VERRICHTEN IN STANDAARDMODUS

1 Breng een kleine hoeveelheid koppelmiddel aan op het gecoate opperviak.

2 Druk de sonde in het koppelmiddel en zorg dat deze plat op het
opperviak staat.

3 Het weergavescherm toont een waarde die constant wordt bijgewerkt
(Figuur 1).

» De stabiliteit van de meting wordt weergegeven met de
signaalsterkte-indicator aan de rechterkant van het
weergavescherm. Als de signaalsterkte-indicator groen
oplicht, is de meting geldig en stabiel. Als de
signaalsterkte-indicator niet groen oplicht, controleer dan
of er voldoende koppelmiddel is aangebracht onder de
sonde en of de sonde plat op het opperviak staat. U kunt
de sonde eventueel ook op een andere plek van het
testoppervlak zetten tot u een sterk signaal ontvangt.

» '<0,15 mm' of '>2,50 mm' ('<6 mil' of '>98 mil') geeft
aan dat de meting buiten het bereik van een C1
sonde valt, en '<0,75 mm' of >10,00 mm' ('<30 mil' of
'>390 mil') van een C2 sonde.

4 Druk op ‘Opslaan’ om de huidige meting
op te slaan in het meter- of
groepsgeheugen (Model T).

5 Haal de sonde van het opperviak.

» De meetwaarde kleurt grijs als u de sonde
van het oppervlak haalt (Figuur 2).

5.3 EEN METING VERRICHTEN IN SCANMODUS - MODEL T

In scanmodus kunt u snel metingen verrichten op een groot oppervlak door
de sonde over het gecoate oppervlak te schuiven. De meter meet in
scanmodus met verhoogde snelheid en aan het einde van elke scan toont
de meter de gemiddelde, laagste en hoogste meetwaarden, die u
vervolgens kunt opslaan in het meter- of groepsgeheugen.

Figuur 1

Figuur 2

1 Activeer de scanmodus via Menu/Setup/Meting/Scan Modus.

2 Breng een kleine hoeveelheid koppelmiddel aan op het gecoate opperviak.

3 Druk de sonde in het koppelmiddel en zorg dat deze plat op het
oppervlak staat.
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5 EEN METING VERRICHTEN (vervolg)

4 Druk op ‘Start’ om de scan te starten en
schuif de sonde over het gecoate
oppervlak (Figuur 3).

5 Het weergavescherm toont een waarde die

constant wordt bijgewerkt.
» De stabiliteit van de meting wordt weergegeven met
de signaalsterkte-indicator aan de rechterkant van
het weergavescherm. Als de signaalsterkte-indicator
groen oplicht, is de meting geldig en stabiel. Als de Figuur 3
signaalsterkte-indicator niet groen oplicht, controleer
dan of er voldoende koppelmiddel is aangebracht
onder de sonde en of de sonde plat op het
oppervlak staat. U kunt de sonde eventueel ook op
een andere plek van het testoppervlak zetten tot u
een sterk signaal ontvangt.
» '<0,15 mm' of '>2,50 mm' (‘<6 mil' of '>98 mil') geeft aan dat de meting buiten het
bereik van een C1 sonde valt, en '<0,75 mm' of '>10,00 mm' (<30 mil' of '>390 mil')
van een C2 sonde.

6 Druk op 'Stop' om het scannen te stoppen en de scan te beéindigen.
» Als de scan wordt onderbroken door bijvoorbeeld een tekort aan koppelmiddel bij
de sonde dan wordt de scan gepauzeerd totdat er een goed signaal binnenkomt of
totdat u op 'Stop' drukt.

7 De gescande laagste, gemiddelde en
hoogste metingen worden getoond op het
scherm (Figuur 4). Druk op ‘Opslaan’ om
de gescande metingen op te slaan in de
meter of het groepsgeheugen. Druk op
‘Wissen’ om de laatste scan te negeren en
opnieuw te beginnen.
8 Haal de sonde van het oppervlak. Figuur 4

6 DE PRESTATIES VAN DE METER & SONDE VERIFIEREN

Sondekoppen slijten na verloop van tijd en dit kan de nauwkeurigheid van de
metingen beinvioeden. Beschadigingen aan de sondekop, zoals krassen,
afgebroken stukjes of deuken kunnen ook de nauwkeurigheid van de
metingen beinvioeden. Hoewel de meter u informeert als de sondekop
vervangen moet worden, verdient het aanbeveling om de prestaties van de
meter/sonde regelmatig te controleren.

U kunt de prestaties van de meter en sonde in het veld controleren met de
meetfolies die bij de sondes worden meegeleverd.

De prestaties van de meter/sonde verifiéren:

1 Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode/Coating Materiaal en
selecteer de meetfolie uit de lijst ‘Generieke Materialen’.

2 Wanneer hierom wordt gevraagd, brengt u koppelmiddel aan op de
meetfolie en verricht u een meting.
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6 DE PRESTATIES VAN DE METER & SONDE VERIFIEREN (vervolg)

3  Vergelijk de meting met de diktewaarde van de meetfolie die op
het folielabel staat gedrukt.

De meetwaarde moet liggen tussen de +2% of 10 ym (0,4 mil)° van de
diktewaarde van de meetfolie. Indien de waarde buiten dit bereik valt,
moet u een nulstelling uitvoeren op de sonde (zie Sectie 12
‘Nulstelling van de sonde’ op pagina nl-24) en het proces herhalen.
Neem contact op met Elcometer of uw lokale leverancier voor advies
als de meter dan nog steeds buiten deze specificaties presteert.

7 DE PARAMETERS VAN DE METER INSTELLEN

7.1 EEN TAAL SELECTEREN

1 Houd de AAN-/UIT-knop ingedrukt totdat het Elcometer-logo
wordt getoond.

2  Druk op Menu/Setup/Taal en kies uw taal met behulp van de
softkeys M.

3  Volg de menu's op het scherm.

In het taalmenu komen als de meter staat ingesteld op een vreemde taal:
1 Schakel de meter UIT.

2  Houd de linker softkey ingedrukt en schakel de meter IN.

3  Kies uw taal met behulp van de softkeys M.

7.2 SCHERMINSTELLINGEN
U kunt een aantal scherminstellingen opgeven via Menu/Setup/LCD
Instellingen, waaronder:

« Schermhelderheid; stel het scherm in op 'Handm.' of 'Auto.' —
de helderheid wordt automatisch aangepast met behulp van de
omgevingslichtsensor van de meter.

« Scherm time-out; het weergavevenster dimt na meer dan
15 seconden aan inactiviteit en schakelt uit na een opgegeven
periode aan inactiviteit. Druk op een willekeurige knop of tik op
de meter om deze te activeren.

7.3 HET WEERGAVESCHERM INSTELLEN

Het kleuren Icd-scherm is opgedeeld in een Bovenste en Onderste
schermhelft. U kunt bepalen welke informatie u weergeeft op welke
helft, zoals: Metingen, statistieken, lopende grafiek, staafdiagram en
differentiewaarden’.

® Welke er groter is.
° Niet mogelijk in ‘Scanmodus’ — zie sectie 5.3 ‘Een meting verrichten in Scanmodus — Model T’ op
pagina nl-8.
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7 DE PARAMETERS VAN DE METER INSTELLEN (vervolg)

. Geen; Er wordt geen informatie weergegeven.

. Metingen (Figuur 5); De meetwaarde
wordt weergegeven volgens de
ingestelde resolutie, zie Sectie 7.7 op
pagina nl-13.

. Statistieken — Model B (Figuur 6); De
volgende statistische waarden worden
weergegeven als een meting wordt verricht:

Aantal metingen, Gemiddelde, Laagste
meting, Hoogste meting, Standaard afwijking,
Variatie Coefficient
Druk op Display/Wissen Statistieken om
de huidige statistische waarden te wissen.

. Geselecteerde statistieken - Model T
(Figuur 7); u kunt tot wel 8 statistische
waarden laten weergeven door deze in te Figuur 6: Statistieken &
stellen via Display/Statistieken/Selecteer Metingen (Model B)

Statistieken. Kies uit:
Aantal metingen, Gemiddelde, Laagste
meting, Hoogste meting, Standaard afwijking,
Variatie Coefficient, Ondergrens, Aantal onder
ondergrens, Bovengrens, Aantal boven
bovengrens, Bereik, NDFT-waarde
(Nominale Waarde).

Figuur 5: Metingen

Druk op Display/Statistieken/Inzien Figuur 7: Geselecteerde
Geselecteerde of Alles Inzien om de statistieken & Metingen
huidige statistische waarden te bekijken. (Model T)
Druk op Display/Statistieken/Wissen
Statistieken om de huidige statistische
waarden te wissen.
. Run Grafiek - Model T (Figuur 8): een
trendgrafiek van de laatste 20 metingen
die na elke meting automatisch wordt
bijgewerkt. Figuur 8: Run Grafiek &
. Staaf Grafiek - Model T (Figuur 9): Metingen

een analoge weergave van de huidige
meetwaarden, samen met de hoogste
(Hi), laagste (Lo) en gemiddelde (X)
meting. Het diagram wordt na elke
meting automatisch bijgewerkt.

Figuur 9: Metingen &
Staaf Grafiek
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7 DE PARAMETERS VAN DE METER INSTELLEN (vervolg)

. Metingen & Differentieel (A)°- Model T
(Figuur 10); De laatste meting wordt
getoond met de afwijking op de NDFT-
waarde (nominale drogelaagdikte) ingesteld
via Menu/Limietgeheugens/Aanmaken
Limietgeheugen/Instellen NDFT.

Figuur 10: Metingen &
Het weergavescherm instellen: Differenticel
1 Druk op Display/Instellen Display/Bovenkant Display (of naar
behoeven op Onderkant Display).
2 Gebruik de softkeys My om de gewenste optie te selecteren en
druk op ‘Select.’.

Opmerking: Als u 'Geen' hebt geselecteerd voor de ene helft en ‘Metingen’ of ‘Run
Grafiek’ voor de andere helft, vullen de meetwaarden of run grafiek het hele
scherm. Bij elke andere combinatie zullen de gegevens volgens de
instellingen in de bovenste of onderste helft van het scherm worden getoond.

7.4 HET MEETBEREIK

De Elcometer 500 maakt gebruik van de ‘Puls-Echo’ meettechniek (die
de totale dikte vanaf de basis van de sonde tot het dichtheidsgrensvlak
van het materiaal meet), om niet-destructief coatings te meten tot 10 mm
(390 mil) dik op beton en vergelijkbare substraten.

Hoewel de Elcometer 500 typische epoxycoatings kan meten tot 10 mm
(390 mil) dikte (afhankelijk van de gebruikte sonde) kunnen
geluidsabsorberende coatings zoals rubber het meetbereik van de meter
beperken. Neem contact op met Elcometer voor meer informatie.

7.5 GESCHIKTE SUBSTRATEN

De Elcometer 500 kan coatings meten op beton en vergelijkbare
substraten. Het gaat hierbij om gipsplaten, betonblokken, baksteen,
steen, betonelementen en andere cementgebonden materialen.

De Elcometer 500 is bij uitstek geschikt voor het meten van coatings op
ruwe en gladde substraten. Vanwege de aard van ultrasoontechnologie
kan de stabiliteit van de meting echter verslechteren als de hardheid
toeneemt — zoals weergegeven door de signaalsterkte-indicator. Als de
signaalsterkte-indicator groen oplicht, is de meting geldig en stabiel. Is
dit niet het geval, plaats de sonde dan op een andere plek van het
testoppervlak tot u een sterk signaal ontvangt.

° Niet mogelijk in ‘Scanmodus’ — zie sectie 5.3 ‘Een meting verrichten in Scanmodus — Model T’ op
pagina nl-8.
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7 DE PARAMETERS VAN DE METER INSTELLEN (vervolg)

7.6 EEN EENHEID KIEZEN
De Elcometer 500 kan de meetwaarden tonen in ym, mm, mils en
inch. Druk op Menu/Setup/Eenheden om een eenheid te kiezen.

7.7 DE MEETRESOLUTIE SELECTEREN
De Elcometer 500 heeft een instelbare meetresolutie:

. Laag: 10 um, 0,01 mm, 1 mils of 0,001"
. Hoog: 1 um, 0,001 mm, 0,1 mils of 0,0001"

(voor precisiemetingen op dunne coatings.)

Druk op Menu/Setup/Meting/Resolutie en kies naar behoeven ‘Laag’
of ‘Hoog'.
8 GRENZEN INSTELLEN - MODEL T

Grenzen zijn opgegeven tolerantieniveaus waarmee u metingen kunt
vergelijken met vooraf gedefinieerde waarden. De Elcometer 500
Model T kan tot wel 40 voorgeprogrammeerde grenzen opslaan.

Grenzen kunt u aanmaken op de meter of op een pc via ElcoMaster®
en opslaan in het geheugen voor toekomstig gebruik. Met behulp van
ElcoMaster® kunt u opgeslagen grenzen overzetten op andere
Elcometer 500 meters.

Elke grens kan bestaan uit een NDFT-waarde (Nominale
drogelaagdikte) (x:) — vereist voor 'Metingen & Differentie' — een
ondergrens (=) en/of bovengrens ().

Als een meting buiten de ingestelde
grenzen valt, kleuren de meetwaarde en
het corresponderende grenspictogram
rood, knippert de rode led en piept het
alarm (Figuur 11).

U kunt grenzen bepalen voor individuele

metingen of wanneer u een nieuwe groep

opent, zie Sectie 8.1 en 8.2. Verschillende Figuur 11
groepen kunnen verschillende

grenswaarden bevatten.

Aangemaakte grenzen worden opgeslagen in het metergeheugen en
kunnen later worden opgeroepen, zie Sectie 8.3.

U kunt de grenzen hernoemen en op elk gewenst moment de waarden
aanpassen, zie Sectie 8.4 en 8.5.
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8 GRENZEN INSTELLEN - MODEL T (vervolg)

8.1 GRENZEN INSTELLEN VOOR INDIVIDUELE METINGEN

1 Druk op Menu/Limietgeheugens/Aanmaken Limietgeheugen/
Instellen Lim Hoog (of naar behoeven 'Instellen Limiet Laag').

2 Gebruik de softkeys M om de gewenste waarde in te stellen en
druk op 'Instel'.

3 Herhaal stap 2 voor ‘Instellen Limiet Laag’ (of ‘Instellen Limiet Hoog’)
en ‘Instellen NDFT".

4 Wanneer alle waarden zijn ingesteld, gebruik de softkeys My om
‘Opslaan Limietgeheugen n’ te selecteren en druk ‘Select.” om op te
slaan.

8.2 GRENZEN INSTELLEN VOOR EEN NIEUW GROEP

1 Druk op Groep/Nieuwe Groep/Groep Limieten/Aanmaken
Limietgeheugen/Instellen Lim Hoog (of naar behoeven 'Instellen
Limiet Laag').

2 Gebruik de softkeys Ny om de gewenste waarde in te stellen en
druk op 'Instel'.

3 Herhaal stap 2 voor ‘Instellen Limiet Laag’ (of ‘Instellen Limiet Hoog’)
en ‘Instellen NDFT".

4 Wanneer alle waarden zijn ingesteld, gebruik de softkeys Ny om
‘Opslaan Limietgeheugen n’ te selecteren en druk ‘Select.” om op te
slaan.

U kunt de groepsgrenzen op elk moment raadplegen via Groep/Groep
Inzien/Groepsinformatie.

8.3 OPGESLAGEN GRENZEN SELECTEREN

1 Druk op Menu/Limietgeheugens/Selecteer Limietgeheugen of vanuit
de modus Groeperen op Groep/Nieuwe Groep/Groep
Limieten/Selecteer Limietgeheugen.

2 Gebruik de softkeys M om vereiste limietgeheugen te selecteren en
druk ‘Select.’.

Wanneer limietgeheugen in gebruik is, () wordt weergegeven aan de
rechterkant van het LCD scherm, waar n = de limiet index nummer.

8.4 GRENZEN HERNOEMEN

1 Druk op Menu/Limietgeheugens/Bewerken Limietgeheugen/
Hernoemen Limietgeheugen.

2 Gebruik de softkeys MM om het te hernoemen limietgeheugen te
selecteren en druk ‘Select.’.

3 Gebruik de softkeys €=>» om het limietgeheugen te hernoemen.

4 Kies 'Ok' om de wijzigingen op te slaan of op "Terug' om te stoppen en
de gemaakte aanpassingen te negeren.
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8 GRENZEN INSTELLEN - MODEL T (vervolg)

8.5 GRENZEN AANPASSEN

1 Druk op Menu/Limietgeheugens/Bewerken Limietgeheugen/
Aanpassen Limietgeheugen.

2 Gebruik de softkeys M om het limietgeheugen te selecteren om
aan te passen en druk ‘Select.’.

3 Gebruik de softkeys My om te selecteren ‘Instellen Lim Hoog' (of
‘Instellen Lim Laag’) en druk ‘Select.’.

4 Gebruik de softkeys MM om de gewenste waarde in te stellen en
druk op 'Instel'.

) Indien gewenst, herhaal stappen 3-4 voor ‘Instellen Lim Laag’ (of
‘Instellen Lim Hoog’) en ‘Instellen NDFT".

6 Wanneer alle waarden zijn aangepast zoals gewenst, gebruik de
softkeys My om te selecteren ‘Opslaan Limietgeheugen n’ en druk
‘Select.” om de veranderingen op te slaan.

9 KALIBRATIEMETHODEN

Door de meter te kalibreren, wordt deze afgesteld op bekende
coatingdiktewaarden om de nauwkeurigheid en herhaalbaarheid bij
verschillende coatingmaterialen te garanderen.

Er is een reeks kalibratiemethoden beschikbaar, zie Tabel 2:
Kalibratiemethoden. Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode om de
kalibratiemethode te kiezen.

De geselecteerde kalibratiemethode wordt aangegeven door het pictogram
aan de rechterkant van het scherm.

TABEL 2: KALIBRATIEMETHODEN

Kalibratie-

methode Icoon | Beschrijving

1-Punt muam Er wordt een meting verricht op een substraat

voorzien van een coating met bekende dikte en
deze wordt hierop aangepast. Zie Sectie 10.2
“1-punts kalibratie gebruiken’ op pagina nl-16 en
Sectie 11 ‘De coatingkalibratiematrijs gebruiken’
op pagina nl-22.

Coating M 01 | U kiest een coatingmateriaal uit een lijst met
Materiaal B | generieke of zelf ingegeven coatingmaterialen
opgeslagen op de meter. Zie Sectie 10.5 ‘De
coatingmateriaalkalibratie gebruiken’ op pagina
nl-19 en Sectie 11 ‘De coatingkalibratiematrijs
gebruiken’ op pagina nl-22.
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9 KALIBRATIEMETHODEN (vervolg)
TABEL 2: KALIBRATIEMETHODEN (vervolg)

Kalibratie- Icoon | Beschrijvin

methode ving

Snelheid v Als de geluidssnelheid van de coating bekend is,
Ingeven W= kunt u deze waarde eenvoudigweg invullen. Zie

Sectie 10.3 ‘Geluidssnelheid ingeven gebruiken’
op pagina nl-18 en Sectie 11 ‘De
coatingkalibratiematrijs gebruiken’ op pagina nl-22.

10 DE METER KALIBREREN

Steeds als u een andere sonde gebruikt of een ander type coating meet,
dient u de meter te kalibreren.

10.1 VOORDAT U BEGINT

1 Schakel de meter in — zie Sectie 4.3 op pagina 5.

2 Een sonde aansluiten — zie Sectie 4.4 op pagina nl-6.

3 Olie de sensorplaat of vervang de sondekop indien nodig — zie Sectie
4.5 en 4.6 op pagina nl-6 en nl-7.

» De meter informeert u als er olie moet worden aangebracht en wanneer de
sondekop versleten of beschadigd is en vervangen moet worden.

10.2 1-PUNTS KALIBRATIE GEBRUIKEN

Voor deze procedure hebt u een monster nodig van een coating met
bekende dikte gemeten middels een andere meetmethode, bijvoorbeeld
met een drogelaagdiktemeter.

Als u geen monster hebt, kunt u er een maken met de Elcometer 500
Coatingkalibratiematrijs (CKM), zie Sectie 11 op pagina nl-22.

1 Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode en kies “1-Punt’. Indien “1-

Punt’ al geselecteerd is, drukt u simpelweg op Menu/Kalibratie/Kalibreren.
» De geselecteerde kalibratiemethode wordt aangegeven door het pictogram aan de
rechterkant van het scherm.

2 Om nauwkeurige en herhaalbare metingen te garanderen en om te
controleren op sondeslijtage, wordt gevraagd om een nulstelling uit te
voeren op de sonde; reinig het sondeopperviak, houd de sonde in de
lucht en druk op ‘Nul’.

» De procedure ‘Nulstelling’ is niet alleen onderdeel van het kalibratieproces. U kunt
het proces ook altijd uitvoeren om te controleren of er voldoende sondekop-olie op

de sensorplaat zit en om de conditie van de sondekop te controleren. Zie Sectie 12
‘Nulstelling van de sonde’ op pagina nl-24 voor meer informatie.

3 Wanneer hierom wordt gevraagd, brengt u koppelmiddel aan op het

gecoate monster.
» Als u geen monster hebt van een coating met bekende dikte, kunt u er een maken met
de Elcometer 500 Coatingkalibratiematrijs (CKM), zie Sectie 11 op pagina nl-22.
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10 DE METER KALIBREREN (vervolg)

4  Plaats de sonde op het gecoate
monster en zorg dat deze plat op het
oppervlak staat (Figuur 12). Het
weergavescherm toont een diktewaarde

die constant wordt bijgewerkt.
» De stabiliteit van de meting wordt weergegeven met
de signaalsterkte-indicator aan de rechterkant van
het weergavescherm. Als de signaalsterkte-indicator .
groen oplicht, is de meting geldig en stabiel. Als de Figuur 12
signaalsterkte-indicator niet groen oplicht, controleer
dan of er voldoende koppelmiddel is aangebracht
onder de sonde en of de sonde plat op het opperviak
staat. U kunt de sonde eventueel ook op een andere
plek van het testopperviak zetten tot u een sterk
signaal ontvangt.

3 Haal de sonde van het oppervlak. De
laatste meting blijft op het scherm staan
(figuur 13). Als de waarde niet

representatief is, herhaalt u stap 3-4.

» Overvloedig gebruik van koppelmiddel kan
resulteren in een vertekende meetwaarde als u
de sonde van het oppervlak haalt. Reinig de
sondekop en het gecoate oppervlak en herhaal
Stap 3-4 als dit gebeurt.

6 Druk op ‘Pas Aan’ en pas de meting aan
op de bekende dikte met de softkeys
MV en druk vervolgens op ‘Instel’ om
de waarde in te stellen (Figuur 14). Figuur 14

Figuur 13

Aan het einde van de kalibratieprocedure kunt u de coatingkalibratie
opslaan in het geheugen van de meter voor toekomstig gebruik, zie
sectie 10.4 'De coatingkalibratie opslaan' op pagina nl-19 voor meer
informatie.

De meter wordt gekalibreerd aan de hand
van de ingevoerde coatingdiktewaarde en de
afgeleide geluidssnelheid wordt
weergegeven aan de rechterkant van het
meetscherm, onder het pictogram van de
kalibratiemethode (Figuur 15).

U kunt op elk gewenst moment op "Terug'’ Figuur 15
drukken. Hiermee stopt u de kalibratieprocedure
zonder de meter te kalibreren.
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10 DE METER KALIBREREN (vervolg)

10.3 GELUIDSSNELHEID INGEVEN GEBRUIKEN

Om deze kalibratiemethode te kunnen gebruiken, moet u de
geluidssnelheid van het coatingmateriaal kennen. Als de geluidssnelheid
niet bekend is, kunt u de kalibratiemethoden ‘1-Punt’ of ‘Coating Materiaal’
gebruiken, of u kunt de geluidssnelheid bepalen met de Elcometer 500
Coatingkalibratiematrijs (CKM), zie Sectie 11 op pagina nl-22.

1 Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode en selecteer ‘Snelheid
Ingeven’. Indien ‘Snelheid Ingeven’ al geselecteerd is, drukt u

simpelweg op Menu/Kalibratie/Kalibreren.
» De geselecteerde kalibratiemethode wordt aangegeven door het pictogram aan de
rechterkant van het scherm.

2 Voer de bekende geluidssnelheid in met
de softkeys M om 0 tot 9 te kiezen en
met de softkey =» om naar het volgende
karakter te bewegen, en druk vervolgens
op 'Instel' om de ingevoerde waarde te
gebruiken (Figuur 16).

» Als de geluidssnelheid van de testcoating niet
bekend is, kunt u deze bepalen met de Elcometer
500 Coatingkalibratiematrijs (CKM), zie Sectie 11 Figuur 16
op pagina nl-22.
3 Om nauwkeurige en herhaalbare metingen te garanderen en om te
controleren op sondeslijtage, wordt gevraagd om een nulstelling uit te
voeren op de sonde; reinig het sondeoppervlak, houd de sonde in de

lucht en druk op ‘Nul’.

» De procedure ‘Nulstelling’ is niet alleen onderdeel van het kalibratieproces. U kunt
het proces ook altijd uitvoeren om te controleren of er voldoende sondekop-olie op
de sensorplaat zit en om de conditie van de sondekop te controleren. Zie Sectie 12
‘Nulstelling van de sonde’ op pagina nl-24 voor meer informatie.

Aan het einde van de kalibratieprocedure kunt u de coatingkalibratie
opslaan in het geheugen van de meter voor toekomstig gebruik, zie sectie
10.4 'De coatingkalibratie opslaan' op pagina nl-19 voor meer informatie.

De meter wordt gekalibreerd aan de hand van de
ingevoerde geluidssnelheid, die vervolgens wordt
weergegeven aan de rechterkant van het
meetscherm, onder het pictogram van de
kalibratiemethode (Figuur 17).

U kunt op elk gewenst moment op 'Terug'
drukken. Hiermee stopt u de kalibratieprocedure

) Figuur 17
zonder de meter te kalibreren. g
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10 DE METER KALIBREREN (vervolg)

10.4 DE COATINGKALIBRATIE OPSLAAN

Aan het einde van de kalibratieprocedures ‘1-Punt’ en ‘Snelheid Ingeven’
kunt u de coatingkalibratie opslaan in het geheugen van de meter voor
toekomstig gebruik.

Wanneer wordt gevraagd om de kalibratie op
te slaan, kiest u ‘Ja’ (Figuur 18) en geeft u een
geschikte naam, bijvoorbeeld voor de
specifieke coating of klus.

De coatingkalibratie wordt vervolgens

opgeslagen in de lijst ‘Gebruikers Materialen’

voor toekomstig gebruik met behulp van de

kalibratiemethode ‘Coating Materiaal’, zie

Sectie 10.5 ‘De coatingmateriaalkalibratie

gebruiken’. Figuur 18

Met behulp van ElcoMaster® kunt u opgeslagen ‘Gebruikers Materialen’
altijd overzetten op andere Elcometer 500 meters.

10.5 DE COATINGMATERIAALKALIBRATIE GEBRUIKEN

De meter wordt gekalibreerd aan de hand van de bekende geluidssnelheid
van het door u gekozen coatingmateriaal uit een van de twee op de meter
opgeslagen lijsten.

* ‘Generieke Materialen’: Kies uit epoxy, pvc, rubber, polyurethaan of
bitumen.

» ‘Gebruikers Materialen’: Een lijst met maximaal 64 zelf te bepalen
coatingmaterialen met unieke geluidssnelheden en namen, aangemaakt
middels:

* Het opslaan van een de volgende kalibraties: ‘1-Punt’ of
‘Snelheid Ingeven’ — Zie Sectie 10.2 ‘“1-punts kalibratie gebruiken’
op pagina nl-16 en Sectie 10.3 ‘Geluidssnelheid ingeven
gebruiken’ op pagina nl-18;

* De Elcometer 500 Coatingkalibratiematrijs (CKM), waarmee de
geluidssnelheid van het coatingmateriaal wordt bepaald — zie
Sectie 11 op pagina nl-22 voor meer informatie.

Met behulp van ElcoMaster® kunt u opgeslagen ‘Gebruikers Materialen’
altijd overzetten op andere Elcometer 500 meters.

Opmerking: LET OP — gelijke materialen van een andere kleur kunnen verschillende
geluidsnelheden hebben.
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10 DE METER KALIBREREN (vervolg)

1 Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode en selecteer ‘Coating
Materiaal’ en druk vervolgens op ‘Gebruikers Materialen’ of
‘Generieke Materialen’. Indien het gewenste coatingmateriaal al
geselecteerd is, drukt u simpelweg op

Menu/Kalibratie/Kalibreren.

» De geselecteerde kalibratiemethode wordt
aangegeven door het pictogram aan de
rechterkant van het scherm.

2  Gebruik de softkeys N om het
gewenste coatingmateriaal te selecteren
en druk op ‘Select’ (Figuur 19).

De meter wordt gekalibreerd aan de hand
van de geluidssnelheid van het gekozen
coatingmateriaal. Deze wordt weergegeven
aan de rechterkant van het scherm, onder
het pictogram van de kalibratiemethode, met
het indexnummer van de
coatingmateriaallijst erboven (Figuur 20).

Figuur 19

U kunt op elk gewenst moment op "Terug’

drukken. Hiermee stopt u de

kalibratieprocedure zonder de meter te Figuur 20
kalibreren.

10.6 DE FABRIEKSKALIBRATIE GEBRUIKEN

Druk op Menu/Kalibratie/Fabriekskalibratie om de geluidssnelheid te
herstellen naar de fabriekskalibratie van 2390 m/s (ongeveer

0,0941 in/us), de geluidssnelheid van een typische epoxycoating.

10.7 DE METERKALIBRATIE TESTEN & VALIDEREN

Met deze functie kunt u de meterkalibratie testen en valideren door
een meting te verrichten op een monster voorzien van een coating met
bekende dikte zonder de meting op te slaan.

De kalibratie testen en valideren:
1 Druk op Menu/Kalibratie/Test Kalibratie.
2  Wanneer hierom wordt gevraagd, brengt u koppelmiddel aan op

het gecoate monster.
» Als u geen monster hebt van een coating met bekende dikte, kunt u er een maken met
de Elcometer 500 Coatingkalibratiematrijs (CKM), zie Sectie 11 op pagina nl-22.
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10 DE METER KALIBREREN (vervolg)

3

Plaats de sonde op het gecoate
monster en zorg dat deze plat op het
oppervlak staat. Het weergavescherm
toont een diktewaarde die constant
Wordt bijgewerkt (Figuur 21).

De stabiliteit van de meting wordt weergegeven met

de signaalsterkte-indicator aan de rechterkant van

het weergavescherm. Als de signaalsterkte-indicator _

groen oplicht, is de meting geldig en stabiel. Als de Figuur 21
signaalsterkte-indicator niet groen oplicht, controleer

dan of er voldoende koppelmiddel is aangebracht

onder de sonde en of de sonde plat op het opperviak

staat. U kunt de sonde eventueel ook op een andere

plek van het testoppervlak zetten tot u een sterk

signaal ontvangt.

Haal de sonde van het gecoate monster. De laatste meting blijft
op het scherm staan. Als de waarde niet representatief is,
herhaalt u stap 2-3.

» Overvloedig gebruik van koppelmiddel kan resulteren in een vertekende
meetwaarde als u de sonde van het oppervlak haalt. Reinig de sondekop en het
gecoate oppervlak en herhaal Stap 2-3 als dit gebeurt.

Druk op ‘Geldig?’ om de bestaande kalibratie te behouden maar
de daaraan gekoppelde tijd en datum van kalibratie bij te
werken naar de huidige tijd en datum, ‘Kal’ om de meter
opnieuw te kalibreren of ‘Ok’ om de testkalibratieprocedure te
stoppen.

10.8 DE KALIBRATIE VERGRENDELEN - MODEL T
Als deze functie geactiveerd is, kunt u geen wijzigingen aanbrengen
aan de kalibratie zonder de PIN-vergrendeling te deactiveren.

Als de PIN-vergrendeling geactiveerd is, kunt u de kalibratie nog
steeds testen via Menu/Kalibratie/Test Kalibratie, maar kunt u de
meter niet valideren of herkalibreren.

Zie Sectie 13 'PIN-vergrendeling' op pagina nl-25 voor meer informatie
over de 'PIN-vergrendeling'.
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11 DE COATINGKALIBRATIEMATRIJS GEBRUIKEN

Naast het meten van coatings op beton en vergelijkbare substraten
(zie Sectie 7.5 ‘Geschikte substraten’ op pagina nl-12), zijn de
Elcometer 500 C1 en C2 coatingdiktesondes ontworpen om coatings
te meten op de stalen Elcometer 500 Coatingkalibratiematrijs (CKM)
voor kalibratiedoeleinden.

De Elcometer 500 Coatingkalibratiematrijs
(CKM) is een stalen matrijs met twee
kamers - een monsterkamer en een
overloopkamer - die gebruikt kan worden
om de geluidssnelheid van
coatingmaterialen te bepalen voor
kalibratie. De matrijs is verkrijgbaar als
accessoire.

Als u de Elcometer 500 CKM gebruikt volgens de hieronder
beschreven procedure, is de Elcometer 500 meterkalibratie
herleidbaar tot nationale en internationale standaarden.

De Elcometer 500 CKM gebruiken:

1 Plaats de Elcometer 500 CKM op een
vlak, horizontaal opperviak.

2  Vul de monsterkamer (a) volledig met
de testcoating en zorg dat de coating
enigszins bolt (Figuur 22).

3  Trek de meegeleverde plastic

schraper (b) over de coating en laat ®
overtollige coating in de Figuur 22
overloopkamer (c) lopen (Figuur 23).
4  Laat de coating drogen en zorg dat ®
de Elcometer 500 CKM te allen tijde o
vlak blijft staan.
g
©

Figuur 23
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11 DE COATINGKALIBRATIEMATRIJS GEBRUIKEN (vervolg)

5 Eenmaal volledig uitgehard meet u met een Elcometer 456 ferro
coatingdiktemeter in het midden van de monsterkamer de
drogelaagdikte van de coating. Noteer de waarde op de

uitgeharde coating in de overloopkamer.
» U moet de Elcometer 456 ferro coatingdiktemeter
kalibreren voor de Elcometer 500 CKM met
behulp van een kalibratiefolie en het huis van de
CKM als nulplaat (d), voordat u de
drogelaagdikte meet. Raadpleeg de
Elcometer 456 gebruikershandleiding voor
instructies. @

6  Selecteer Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode/1-Punt en meet
met de Elcometer 500 meter met gekoppelde sonde de coating in
de monsterkamer.

» Meet op ongeveer dezelfde plek als waar u de drogelaagdikte hebt gemeten
bij Stap 5.

7  Druk op ‘Pas Aan’ en pas de meting aan op de drogelaagdikte
gemeten met de Elcometer 456 met de softkeys M en druk
vervolgens op ‘Instel’ om de waarde in te stellen.

8 Druk op ‘Ja’ om de waarde op te slaan in de lijst ‘Gebruikers
Materialen’ voor toekomstig gebruik en voer een passende naam
in voor de coating.

U kunt de Elcometer 500 nu kalibreren door gebruik te maken van de
kalibratiemethode ‘Coating Materiaal’ (zie Sectie 10.5 op pagina nl-19)
en uw coating te kiezen uit de lijst ‘Gebruikers Materialen’.

U kunt maximaal 64 coatings opslaan in het geheugen van de meter.
Met behulp van ElcoMaster® kunt u opgeslagen ‘Gebruikers
Materialen’ altijd overzetten op andere Elcometer 500 meters.

Beschrijving Artikelnummer
Elcometer 500 Coatingkalibratiematrijs (CKM) T50027567-1
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12 NULSTELLING VAN DE SONDE

De procedure ‘Nulstelling’ is onderdeel van het kalibratieproces, maar
u kunt het proces ook altijd uitvoeren om te controleren of er
voldoende sondekop-olie op de sensorplaat zit en om de conditie van
de sondekop te controleren.

12.1 VOORDAT U BEGINT

1 Verwijder resten koppelmiddel van het sondeoppervlak.
2  Koppel een sonde — zie Sectie 4.4 op pagina nl-6.

3  Schakel de meter in — zie Sectie 4.3 op pagina nl-5.

12.2 NULSTELLING UITVOEREN OP DE SONDE
1 Druk op Menu/Kalibratie/Nul Instellen.
2  Houd de (schone) sonde in de lucht

en druk op ‘Nul’ (Figuur 24).

Als de signaalsterkte-indicator niet groen

oplicht: Wordt gevraagd om sondekop-olie

aan te brengen. Druppel wat olie op de

sensorplaat, zie Sectie 4.6 op pagina nl-7, Figuur 24
druk op ‘Ok’ en herhaal Stap 2 hierboven.

Als de signaalsterkte-indicator groen oplicht en de slijtage van de
sondekop minder is dan 0,7 mm: De nulstellingprocedure wordt
voltooid en de meter keert terug naar het uitleesscherm (of het
kalibratiescherm als de nulstelling onderdeel is van de
kalibratieprocedure).

Als de signaalsterkte-indicator groen oplicht en de slijtage van de
sondekop is meer dan 0,7 mm maar minder dan 1 mm: Dan wordt
gevraagd om de sondekop te controleren op slijtage of beschadigingen.
Na inspectie kunt u vervolgen met de huidige sondekop of een nieuw
kop plaatsen (aanbevolen), zie Sectie 4.5 op pagina nl-6. Druk op ‘OK’
om de nulstellingprocedure te voltooien en de meter terug te laten keren
naar het uitleesscherm (of het kalibratiescherm als de nulstelling
onderdeel is van de kalibratieprocedure).

Als de signaalsterkte-indicator groen oplicht en de slijtage van de
sondekop meer dan 1 mm is: Dan wordt gevraagd om de sondekop
te vervangen. Vervang de sondekop, zie Sectie 4.5 op pagina nl-6,
druk op ‘Ok’ en herhaal Stap 2 hierboven.
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13 PIN-VERGRENDELING - MODEL T
De 'PIN Slot' voorkomt dat u per ongelijk de instellingen van de meter wijzigt.

Een PINCODE instellen:
1 Druk op Menu/Setup/PIN Slot.
2 Stel een pincode van vier karakters in met de
softkeys M. Stel een pincode van vier
karakters in met de softkeys =» om naar het
volgende karakter’ te bewegen (Figuur 25).
3 Druk op 'Ok’ om in te stellen, op 'Terug' om te
annuleren of op 'Pas Aan' om de PINCODE
aan te passen. Figuur 25

Als de PINCODE is geactiveerd, zijn de volgende functies gedeactiveerd
en kunt u deze niet wijzigen:

Menu/Kalibratie/Kalibreren Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode
Menu/Kalibratie/Kalibratiegeheugen Menu/Kalibratie/Fabriekskalibratie
Menu/Reset Groep/Meting Verwijderen

Menu/Limietgeheugens/Aanmaken Limietgeheugen
Menu/Limietgeheugens/Bewerken Limietgeheugen

Groep/Groep Aanpassen/Groep Verwijderen

Groep/Nieuwe Groep/Groep Limieten/Aanmaken Limietgeheugen

De PINCODE ontgrendelen:

1 Druk op Menu/Setup/PIN Slot.

2 Voer de pincode van vier karakters in met de softkeys My om 0 tot 9
te kiezen en met de softkey = som naar het volgende karakter® te
bewegen.

3 Druk op 'OK' of "Terug' om te annuleren.

Opmerking: Als u de pincode bent vergeten of kwijtgeraakt, kunt u de pincode
deactiveren via ElcoMaster®. Sluit de meter met de meegeleverde USB-
kabel aan op een pc met daarop ElcoMaster® versie 2.0.57 of nieuwer
geinstalleerd en kies verwijder Pin Code.

14 GROEPEREN - MODEL T

De Elcometer 500 Model T kan 100.000 metingen opslaan in maximaal
1000 groepen. De volgende groepsfuncties zijn beschikbaar:

. Groep/Nieuwe Groep; Een nieuwe groep aanmaken.

. Groep/Nieuwe Groep/Vaste Groep Grootte; Het aantal
metingen opgeven dat in een groep kan worden opgeslagen. De
meter geeft aan als de groep vol is en vraagt of u een andere
groep wilt openen. Deze groepen worden gekoppeld als u ze
overzet naar ElcoMaster®.

‘ De softkey = verschijnt wanneer u de 'X' heeft gewijzigd in een getal.
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14 GROEPEREN — MODEL T (vervolg)

. Groep/Open Bestaande Groep; Een bestaande groep openen.

. Groep/Groep Inzien; De metingen, statistieken,
groepsinformatie, kalibratie- en grensinformatie inzien en een
grafiek van alle metingen — zie Sectie 15 ‘Groepsgegevens
bekijken — Model T'.

. Groep/Groep Kopieren; Een groep kopiéren, inclusief de
groepskopinformatie en kalibratie- en grensinformatie.

. Groep/Groep Aanpassen/Groep Hernoemen; Een bestaande
groep hernoemen.

. Groep/Groep Aanpassen/Metingen verwijderen; Alle metingen
in een groep wissen — maar alle groepskopinformatie behouden.

. Groep/Groep Aanpassen/Groep Verwijderen; Een groep of
alle groepen volledig van de meter verwijderen.

. Groep/Verwijderde Meting/Verwijder zonder Tag; De laatste
meting volledig verwijderen.

. Groep/Verwijderde Meting/Verwijder met Tag; De laatste
meting verwijderen, maar deze als zodanig in het
groepsgeheugen markeren.

15 GROEPSGEGEVENS BEKIJKEN — MODEL T

15.1 GROEPSSTATISTIEKEN (Groep/Groep Inzien/Statistieken)
Toont statistische informatie van de groep, waaronder (Figuur 26):

Aantal metingen in de groep (n:)

Gemiddelde meting van de groep® (X:)

Laagste meting in de groep® (Lo:)

Hoogste meting in de groep® (Hi:)

Standaard Deviatie® (o:)

Variatie Coefficient® (cv%:)

Ondergrens (=) - indien ingesteld —

en het aantal metingen onder de Figuur 26

ondergrens (T=:)

. Bovengrens (4:) - indien ingesteld — en het aantal metingen
boven de bovengrens (&z:)

. Bereik (1 ); het verschil tussen de hoogste en laagste meting
in de groep

. NDFT-waarde (nominale drogelaagdikte) (NDFT:)

° Voor groepen met meer dan één meting.
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15 GROEPSGEGEVENS BEKIJKEN - MODEL T (vervolg)

15.2 GROEPSMETINGEN (Groep/Groep Inzien/Metingen)
Toont de meetwaarde in combinatie met de
datum en tijd van elke meting in de groep.

Druk op de softkeys N om te bladeren
door de metingen en =» om naar het
volgende informatiescherm te gaan
(Figuur 27).

Metingen die vallen buiten de
toegepaste grenzen voor de groep
worden rood weergegeven met het
corresponderende grenspictogram links
naast de meting (<) als de meting lager
is dan de ondergrens en (&) als deze

hoger is dan de bovengrens.

15.3 GROEPSGRAFIEK (Groep/Groep Inzien/Groepsgrafiek)
Hiermee kunt u de metingen in een groep bekijken als staafdiagram. U
kunt maximaal vijf horizontale assen weergeven die staan voor de
volgende waarden/statistieken:

Figuur 27

Hoogste meting in de groep® (Hi:)

Laagste meting in de groep® (Lo:)
Gemiddelde meting van de groep® (X:)
Ondergrens (=F":); indien ingesteld en geactiveerd
Bovengrens (&a:); indien ingesteld en geactiveerd

Als er geen grenzen zijn ingesteld en

geactiveerd, worden de metingen getoond

als witte verticale staven. Als er grenzen

zijn ingesteld en geactiveerd, worden

metingen getoond als witte verticale staven

als de waarden binnen de grenzen vallen

en als rode staven als ze daarbuiten vallen

(Figuur 28). Figuur 28

Als de groep meer metingen bevat dan toonbaar op één scherm, dan
combineert de meter meerdere metingen in één staaf. Als een meting
binnen een 'gecombineerde staaf' buiten de ingestelde grenswaarden
valt, kleurt de hele staaf rood.

° Voor groepen met meer dan één meting.
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15 GROEPSGEGEVENS BEKIJKEN - MODEL T (vervolg)

Als u drukt op de softkey 'Zoom+' worden de
individuele metingen getoond. Hierdoor kunt u
de individuele metingen inzien die buiten de
ingestelde grenswaarde vallen (Figuur 29).

Als u hebt ingezoomd, worden altijd de eerste

25 metingen getoond. Door op de softkey = te

drukken, toont u de laatste 25 metingen uit de Figuur 29
groep (Figuur 30).

Door nogmaals op de softkey = te drukken,
bladert u 25 metingen voorwaarts door de
metingen. Door op de softkey € te drukken,
bladert u achterwaarts.

Door te drukken op de softkey ‘Zoom-’ keert u
terug naar het oorspronkelijke overzichtdiagram
met alle metingen uit de groep. Figuur 30

Door te drukken op de softkey “Terug’ keert u
terug naar het menu Groep/Groep Inzien.

16 MENUSTRUCTUUR - MODEL B

Kalibratie Kalibratie Methode
”"|Kalibreren 1-Pu_nt )
Kalibratie Methode N Coating Materiaal

Nul Instellen Snelheid Ingeven
Fabriekskalibratie
Test Kalibratie

000

Meting
Veru Resolutie ) Resolutie
Verwijder Laatste Meting Laag O
Lilies > Setup Hoog O
Kalibratie »— Meting ))—_l—» Eenheden
Setup N Eenheden »— um @)
Info ) o Taal mm O
Reset Geluidsniveau mils O
Noodverlichting LCD Instellingen » Inch @)
Meter Automatisch Uit O
- LCD Instellingen
) Display Schermhelderheid
Wissen Statistieken > Info Scherm Uit
Scherm Informatie Meter Informatie Welkomsscherm O
Instellen Display N Sonde Informatie
Contact
Juridisch » > Juridisch
Juridische Aantekeningen
Regelgeving
» Instellen Display
Bovenkant Display » > Bovenkant Display
Onderkant Display N Geen O
Statistieken O
Metingen O
Onderkant Display
Geen O
Statistieken @)
Metingen O
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17 MENUSTRUCTUUR - MODEL T
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18 GEGEVENS DOWNLOADEN

18.1 ELCOMASTER® OP EEN PC

Met het bij de Elcometer 500 Model T meegeleverde programma
ElcoMaster® kunt u metingen overzetten naar een pc om er rapporten
van te genereren of om de gegevens te archiveren. ElcoMaster® is ook
gratis te downloaden via elcometer.com. U kunt de gegevens
overdragen via USB (Model B & T) of via Bluetooth® (Model T). Ga naar
www.elcometer.com voor meer informatie over ElcoMaster”.

18.2 MET DE ELCOMASTER® APPS - MODEL T
|deaal voor gebruik in het veld of op locatie. Met de ElcoMaster® App
voor Android™ of iOS kunt u:

. Realtime metingen direct opslaan op mobiele
apparatuur en in groepen opslaan in
combinatie met GPS-codérdinaten.

. Foto's toevoegen van het testoppervlak.

. Metingen toewijzen aan een kaart, foto of diagram.

. De inspectiegegevens van mobiele apparaten
overzetten naar een pc om deze verder te
analyseren en er rapporten van te maken.

Ga naar www.elcometer.com voor meer
informatie over de ElcoMaster® Apps.

ANDROID-APP OP Compati_bel met_ smartphones en
tablets die draaien onder Android
» GOOSIQ play 2.1 of nieuwer. Installeer de app
door deze te downloaden in de
Google Play™ Store of via
www.elcometer.com en volg de
instructies op het scherm.

7 Available on the Geschikt voor iPhone 6 Plus,
iPhone 6, iPhone 5s, iPhone 5c,
‘ App Store iPhone 5, iPhone 4s, iPhone 4,
iPad Air 2, iPad mini 3, iPad Air,
iPad mini 2, iPad (3e en 4e
generatie), iPad mini, iPad 2, en
iPod touch (4e en 5e generatie).
Installeer de app door deze te
downloaden via de App Store of
via www.elcometer.com en volg de
instructies op het scherm.
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19 DE METERSOFTWARE UPGRADEN

Via ElcoMaster® kunt u de firmware van de meter bijwerken naar de
meest recente versie zodra deze beschikbaar is. ElcoMaster®
informeert u over updates als de meter is aangesloten op een pc met
internettoegang.

20 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES

20.1 SONDES

Er zijn twee soorten sondes beschikbaar
(C1 en C2) die respectievelijk coatings
kunnen meten tot 2,50 mm (98 mil) en 10
mm (390 mil) dikte".

C1 sonde

Aangezien de Elcometer 500 gebruikmaakt

van ultrasoontechnologie om niet-destructief =~ C2 sonde
de coatingdikte te meten op beton en

vergelijkbare substraten, wordt het algehele
meetbereik van de meter/sonde bepaald door

de formule van de coating.

Hoewel de Elcometer 500 typische epoxycoatings kan meten tot 10
mm (390 mil) dikte kunnen geluidsabsorberende coatings zoals rubber
het meetbereik van de meter beperken.

Harde coatings kunnen vanwege de aard van de meettechniek evenzo
de prestaties van de meter beinvloeden.

De meter identificeert Elcometer 500 sondes automatisch na
aansluiting. U kunt de details raadplegen wanneer u wilt via
Menu/Info/Sonde Informatie.

De Elcometer 500 wordt geleverd zonder zonde. U dient sondes
afzonderlijk te bestellen.

Sondes worden geleverd met sondekop (aangebracht), twee
meetfolies® ter verificatie van de prestaties van de meter en sonde (zie
Sectie 6 op pagina nl-9) en een testcertificaat.

" Epoxycoatings, de dikte van andere materialen kan afwijken.

® C1 sondes geleverd met nominale waarden 1 & 2 mm (40 & 80 mil)
C2 sondes geleverd met nominale waarden 3 & 8 mm (120 & 310 mil)
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20 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES (vervolg)

Sondetype Meetbereik' Nauwkeurigheid | Artikelnummer
¢! 0’(165—-928’5rgilr:)m £2% of £0,01 mm | 00!

o .
co ((13)’0753915:3[2) (2% of 0,4 mils) T500-C2
C1 Reservesondekop; verpakking met 2 stuks T50027602-1
C2 Reservesondekop; verpakking met 2 stuks T50027602-2
C1/C2 Sondekop-olie; fles 4 ml (0,14 fl 0z.) T50027604
C1 Folieset: 1 & 2 mm (40 & 80 mil) T99022255-13
C1 Folieset — gecertificeerd: 1 & 2 mm (40 & 80 mil) | T99022255-13C
C2 Folieset: 3 & 8 mm (120 & 310 mil) T99022255-14
C2 Folieset — gecertificeerd: 3 & 8 mm (120 & 310 mil) | T99022255-14C

Opmerking: Het veiligheidsinformatieblad voor de sondekop-olie geleverd door Elcometer
is als download beschikbaar via de Elcometer-website:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Probe_Tip_Oil.pdf

20.2 ULTRASONISCH KOPPELMIDDEL

Er mag geen lucht zitten tussen de sonde en
het testoppervilak. Dit bereikt u door een kleine
hoeveelheid koppelmiddel aan te brengen.

Bij elke meter wordt een flesje koppelmiddel
meegeleverd van 120 ml (4 fl. oz.). Andere
maten kunt u los aanschaffen.

Beschrijving Artikelnummer
Ultrasoon koppelmiddel; 120 ml (4 fl. oz.) 1792015701
Ultrasoon koppelmiddel; 300 ml (10 fl. oz.) T92024034-7
Ultrasoon koppelmiddel; 500 ml (17 fl. oz.) 192024034-8
Ultrasoon koppelmiddel; 3,8 | (1 US gallon) T92024034-3

Ultrasoon koppelmiddel - voor hoge temperaturen; T92024034-9
60 ml (2 fl. OZ.) (voor gebruik in een warme omgeving)

Opmerking:
Het veiligheidsinformatieblad voor het ultrasoon koppelmiddel geleverd door
Elcometer is als download beschikbaar via de Elcometer-website:
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

" Epoxycoatings, de dikte van andere materialen kan afwijken.
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20 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES (vervolg)

20.3 ELCOMETER 500 COATINGKALIBRATIEMATRIJS (CKM)
De Elcometer 500 Coatingkalibratiematrijs

(CKM) is een stalen matrijs met twee

kamers - een monsterkamer en een

overloopkamer - die gebruikt kunnen

worden om de geluidssnelheid van

coatingmaterialen te bepalen voor

kalibratie. Zie Sectie 11 op pagina nl-22

voor meer informatie.

Beschrijving Artikelnummer
Elcometer 500 Coatingkalibratiematrijs (CKM) T50027567-1

21 GARANTIEVERKLARING

Voor meters geldt een garantietermijn van 12 maanden voor
fabricagefouten, met uitzondering van verontreiniging en slijtage. U
kunt de garantietermijn binnen 60 dagen na aanschaf verlengen tot
twee jaar via www.elcometer.com.

Voor de sondes geldt een garantietermijn van 12 maanden voor
fabricagefouten, verontreiniging en slijtage vallen daar niet onder.

nl-33 www.elcometer.com



22 TECHNISCHE SPECIFICATIES

(instelbaar)

Model Model B Model T
Diktebereik' Met een C1 sonde: 0,15-2,50 mm (6 - 98 mil.s)
Met een C2 sonde: 0,75 -10 mm (30 - 390 mils)
Nauwkeurigheid" +2% of £10 pm (£2% of 0,4 mils)
Resolutie Laag:10 ym, 0,01 mm, 1 mils of 0,001"

Hoog:1 pm, 0,001 mm, 0,1 mils of 0.0001"

Meetsnelheid'

60+ metingen per minuut

100.000 metingen in

Metergeheugen Geen maximaal 1000 groepen
Bedrijfs- -10 tot 50°C (14 tot 122°F)
temperatuur

. 2 x AA batterijen
Voeding (u kunt ook oplaadbare batterijen gebruiken)
Levensduur Alkaline: Ongeveer 15 uur
batterij’ Lithium: Ongeveer 28 uur

Gewicht meter

161 g (5,68 0z.)

inclusief batterijen, exclusief sonde

Afmetingen
meter

141 x 73 x 37 mm (5,55 x 2,87 x 1,46")

exclusief sonde

Kan worden gebruikt in overeenstemming met:
ASTM D6132, SSPC-PA 9, ISO 2808 Method 10

f

" Welke er groter is.
|

Epoxycoatings, de dikte van andere materialen kan afwijken.

140+ metingen per minuut bij gebruik van de Scanmodus van de Model T.

! Bij de onafgebroken meetmodus. Bij oplaadbare batterijen kan deze waarde afwijken.

www.elcometer.com
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23 JURIDISCHE KENNISGEVINGEN & WETTELIJKE INFORMATIE

De Elcometer 500 Model T voldoet aan de Richtlijn voor Radioapparatuur en de Elcometer 500 Model B voldoet
aan de Richtlijn Elektromagnetische Compatibiliteit.

De Elcometer 500 Model B & T zijn CISPR 11 geclassificeerd als Klasse B, Groep 1 ISM apparaten.

Groep 1 ISM producten: Een product waarin opzettelijk geleidend gekoppelde radiofrequente energie wordt
opgewekt of gebruikt voor de interne werking van het apparaat zelf.

Klasse B producten: zijn geschikt voor gebruik in huishoudens en ruimtes die aangesloten zijn op het openbare
laagspanningsnetwerk.

De USB-poort is alleen geschikt voor het overdragen van gegevens en mag niet met een adapter op de
netvoeding worden aangesloten.

Het ACMA-keurmerk kunt u vinden in: Menu/Info/Juridisch/Regelgeving

Dit apparaat voldoet aan Deel 15 van de FCC regels. De werking is onderhevig aan de volgende twee
voorwaarden: (1) Dit apparaat mag geen kwalijke storingen veroorzaken, en (2) dit apparaat moet storingen qua
ontvangst kunnen verwerken, inclusief storingen die zouden kunnen resulteren in het niet behoorlijk functioneren
van het apparaat.

Elcometer 500 Model T: Het Giteki-symbool, ordinantienummer, FCC ID en Bluetooth SIG QDID kunt u
benaderen via: Menu/Info/Juridisch/Regelgeving

OPMERKING: Dit apparaat is getest en voldoet aan de limieten voor een Klasse B digitaal apparaat, conform
Deel 15 van de FCC Regels. Deze limieten zijn ontworpen om een redelijke bescherming te bieden tegen
kwalijke storing in een huisinstallatie. Dit apparaat genereert en gebruikt radiofrequente energie en kan die
uitstralen. En als het apparaat niet wordt geinstalleerd en gebruikt volgens de gebruiksaanwijzing kan het kwalijke
storing aan radiocommunicatie veroorzaken. Het is echter geen garantie dat er in bepaalde installaties geen
storing kan voorkomen. Als dit apparaat kwalijke storing veroorzaakt aan radio- of

televisieontvangst, wat u kunt vaststellen door het apparaat in- en uit te schakelen, wordt u aangeraden om te
proberen om de storing te verhelpen d.m.v. een of meerdere van de volgende maatregelen:

-- Herschikken of verplaatsen van de ontvangstantenne.

-- De afstand tussen het apparaat en de ontvanger vergroten.

-- Het apparaat aansluiten op een andere elektriciteitsgroep dan die waarop de ontvanger is aangesloten.

-- De verkoper of een ervaren radio/tv-monteur raadplegen voor assistentie.
Om te voldoen aan de FCC-eisen voor RF-blootstelling bij mobiele en vaste zendapparatuur dient men tijdens
bedrijf minimaal 20 cm afstand te houden tot de antenne van dit apparaat. Om naleving te garanderen, raden we
u aan deze afstand te respecteren. De antenne(s) die wordt/worden gebruikt voor deze zender niet samenvoegen
of gebruiken in combinatie met andere antennes of zenders.
Door modificaties uit te voeren die niet uitdrukkelijk zijn goedgekeurd door Elcometer Limited kan gebruik van het
apparaat buiten de FCC-reglementen vallen.
Elcometer 500 Model T: Dit apparaat voldoet aan de licentie-vrijstelling RSS-standaard(en) van Industry Canada.
De werking is onderhevig aan de volgende twee voorwaarden: (1) dit apparaat mag geen storingen veroorzaken,
en (2) dit apparaat moet storingen kunnen verwerken, inclusief storingen die zouden kunnen resulteren in het niet
behoorlijk functioneren van het apparaat.
Volgens de voorschriften van Industry Canada mag deze zender alleen gebruikt worden met een antennetype en een
maximumvermogen (of lager) die voor de zender zijn goedgekeurd door Industry Canada. Om potentiéle interferentie
te verminderen, moet het antennetype en het vermogen van de zender zo zijn gekozen dat het equivalent isotropisch
uitgestraald vermogen (e.i.r.p.) niet hoger ligt dan nodig is voor een succesvolle communicatie.
Dit Klasse B geclassificeerde digitale apparaat voldoet aan de Canadese ICES-003 normen.
elcometer en ElcoMaster® zijn gedeponeerde handelsmerken van Elcometer Limited, Edge Lane,

Manchester, M43 6BU. Verenigd Koninkrijk
zijn handelsmerken van Bluetooth SIG Inc waarvoor een licentie is verleend aan Elcometer Limited.

Elcometer 500 Model T: Geschikt voor iPhone 6 Plus, iPhone 6, iPhone 5s, iPhone 5c, iPhone 5, iPhone 4s,
iPhone 4, iPad Air 2, iPad mini 3, iPad Air, iPad mini 2, iPad (3e en 4e generatie), iPad mini, iPad 2, en iPod touch
(4e en 5e generatie).
Met de uitdrukkingen 'Made for iPod', '"Made for iPhone' en 'Made for iPad' wordt bedoeld dat deze elektronische
accessoires speciaal zijn ontworpen voor respectievelijk de iPod, iPhone of iPad en dat de ontwerper verklaart de
prestatiestandaarden van Apple te hebben nageleefd. Apple is niet verantwoordelijk voor de werking van dit apparaat
of dat het voldoet aan veiligheidsstandaarden en wettelijke standaarden. Let op: als u deze accessoire gebruikt in
combinatie met een iPod, iPhone of iPad kan dit de prestaties van de draadloze verbinding beinvioeden.
iPad, iPhone en iPod touch zijn handelsmerken van Apple Inc., gedeponeerd in de VS en andere landen.
App Store is een handelsmerk van Apple Inc., gedeponeerd in de VS en andere landen.
Google Play is een handelsmerk van Google Inc.
Alle andere handelsmerken zijn het eigendom van hun respectievelijke eigenaars.

De Elcometer 500 is verpakt in karton. Zorg ervoor dat de verpakking milieuvriendelijk wordt afgevoerd. Neem
contact op met de milieuafdeling van uw gemeente voor advies.

TMA-0632-11 Uitgave 02 - Text met voorblad No. 27582-11
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Elcometer BF BB EFIM 22 HER:

www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf

Elcometer BF EBAT(BE MR ZLHER:

www.elcometer.com/images/stories/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

Elcometer Probe Tip Oil Material Safety Data Sheet:

www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Probe_Tip_Oil.pdf

© Elcometer Limited 2016. ‘A BM{REFIAENF. AXBEMB 2T BES, &6, FHAERESHM) , XEFEZXFEIcometer
Limited B & HEF ATER T MEAF R (BF, YW, i, X%, FHREAM)FREMES.
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13PIN (B &HE) Icksravy 7 - E75)UT

BEEHOZEENZ > TEEINHZNESIC, PIN (BiHEHES) BIEEL
Tay 73 5%ENEHEINTVET,

PINZ#& €9 5l

1 Joa—HEHAFTOOY 72 LET,

2  AMTDOPINZZHZELET, TDSITII.
MY T b F—B S5 To~9D TN h A
KL, DPVT NF—2>TROWICHE
L X9 (X25),

3 AHNLEPINZHEES AICIE [OK] 2. #1E
ZF vy )V %IE [Escape]l 7. PIN%Z
BEI BT [AZE] 2 LXT,

PINZ®HET B &, KOWENEDICHD, REZELETCEERLADEXT,

25

fra—— R E—-KIET 5 pra-— R E—KIE 7 %
pra-—RIE—=RKRIEAE — pza-— R IE— THR IE

pza-—1) 2w K INy F—=)Ny F D E—I Ny FDH| [k
p=a=— | [RAE D 30 8% — ] FRAE D1 & I\ F—F B O B H| P

pra=—| RAE DK~ RE D4 &
INY F=H LUy F— Ny F O F| IRE— ] IRE D &

PINIC K A1y 77z xd SICid:

1 Joa—HEREHFFOOY I LET,

2  HEFEFDMIOPINZAHLET, TDizdiid. N/ T hF—%fE->
TO~9DNTNHOVEZEIR L, D/ T b F—EF > TROMICHKEFHLET,

3 BEEFHFTITZIE [OK] &2, Fv b d%Ii2id [Escape] %#1F
LEd,

i EELUEPINZSNIZ 613, ElcoMaster™z# > TPINZ R LT L 7Z2E W, TDdIcid,
%9, ElcoMaster”’N\—'3 220570 L #PCIcA VA —ILLET, BEEFICMHE LTV
USBY— 7 )V TCPCE it E 3734 L. ElcoMaster®C [Edit/Clear PIN] 7Z#R LF 9,

14 )Ny FOEE - ET LT

Elcometer 5007 /)LTICIE. & &1,00073y F. AT OME107 B2 1357

TEAHAXATDEDL>TWVWET, Ny FREICEHABROD S XA = 2—F. K

DEBOTY,

e NWF=FHLWNNYF T HFLWLNNYFEERLET,

e NNUFSFH LUV TNy OB E: 13y F & UTHRET DimrE
DEOHEZHENCDRDTEBEET, fgELieHKlicELZS, KD
INY F L ME DD EHERT DAy —UNERENET, TOEHK
DNy Fi&, ElcoMaster’ll T — Rz # 59 5 LI VI ENET,

VT REF—E. X OFHICEFEANATEERTINET,
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14 )Ny FO#ENE - ETIIVT (HX)

e NuF=BHFEONYFZHI: BRFONNYFZHEET,

e NUF-NRNuFERL: NvFHORMEDME, HFHE. 7\
FlEH, #HREOZE,. REDHM, BXUL2HABRDEDT
SIRRBBENTEET (7315 IR FTFT—RDHE
HA-FTINT) ZEHE) ,

Ny F—=)Ny FDOAE—: Ny FDON\y Z—IFH, HREOHK
F. RED#HMEIE—LET,

INY F—=IN FDE=INY F L2 EZD5: BFDINYFD4
MZZTELXT,

INY F—=N\ FDRE—=/INy F DY £ INwFILH B L27AED
EBZHELET, 72720 N X —DFERITZFOXERD XTI,
Ny F— N FDE—=/NY FOHIR: 1DFEIETRTDINY
FAEUNL R2ICHKBRLUET,

Ny F=mBOEDH h—Z T UTHIR: ZEDZAEDE
w TAIICHIBRLUE T,

e NUF-mEODEOHKR->ZT(ETHR: REDFHABDE
FHIRLULETMN, XATUARATIEEHBREAEHZMFTET,

15 N\ FFT—RZ DR - ETILT

15.1 N FOHTFHFHR ONvF—=>1\v F =& B E5->5%)
NV FDROE S BHEARRZRFTEET (K26) .

o NVFILHBEHAEODEDH (n)
«  NVFILHEIRAEDMED FH° (X)
o« NVFILHBZHREPNIIEFHHSEDE® (Lo)
N FICH B |E KX HAE D E (Hi)
EERm=E° (o)
. EEEREC (cv%)
¢« BEINTVWATRE (FT). BKU %126
THREZ TEHZ23mABRDEOH (T)
¢« HEINTVDLRME (&), BIXTLREZEZZHHAHD
B % (&)
«  ZTEE (D), ROLAZTAHRAHODEERE DI RHRAHODMEDE
. AWEEMEE (NDFT)

C N FICHBRD EN2OU LB B 5 b,
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15 Ny FT—ZD#H - ETIIT (5 x)

15.2 NV FICHLZHAMDE ONy F—=/\y F& 75—=>7HD E)
INY FICHHTHARD B LT DR E H
MEFENET,

ERB DM@ ETFICAZa— L3 3
AN T RFE—%, KOERETICHS
IV T FEF—EES (F27) ,

N FICHEINT WA H D7
BB OBIEHFTERRESN. TOLEAICT
REZ TES>TWSEEE (T) M L
REZHEZ TS F (&) DHEE
9,

X127
153 N\ FDTTT ONF—=N\wF=&R2E=/)\wFDT57T)
INY FICHEFEENTOVERPABDEZHET T T TERIT T ENTEE
T ROEETITERDEENIHONTNET,

INYFICH B mE KERFHED A (Hir)
INYFICH B mE /NS IR HAED ES (Lo:)
INY FICH B AP OED FH° (X))

e  TIRME (F): 2ELTHEBICLTVSEA

e LR (&) HELTHEHBICLTWVSSA

FRETREZE L TWVIEWEAIZ. FH
BOMENAVHIBETRENET, LW&T
WAEZELUTCHEHICLTWAE AT, FE
A OTRABD EIE A WVHEE, ﬁ %, [
IORASBOBEIZFNGRETTEINET

(X28).

N FICH BT RTDFRBRD EE—FIC H2s

& LINGZWHG e, BROFTHSARDENE

RO TIRDBICAD XY, ERoTeadi

DD B, 1DTEHEREIDEDOND

L. BAERDFICED T,

© Ny FICHBRID EA2D LB 5 4
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15 Ny FTF—R DR - TTIT (5E)
(A =h+] VT RF—RHT L, HRARDE
1OPMADETEENDESIC. 7S5 TH
AETNET(X29),

WALz Zid, #l. D250 D5 B
DEIZITINEFRENET, 2V T hF—7=FF
T, RO2BMFEDHRPBODENKFINEKT
(K30) . R29

KICDV T b F—Z{ T LNy FHDE A
o TC25[Hd D, €V 7 hF—=HFd LNy F
WORNCH N> C25ETDOEFRTEET,

[ -h—] VT b E—mET L, HALEYS
T, TRTOEBID EERT Y5 TICR
DET, 50

TITDEENS/NY T2 R A2 —ICRD
id. R3] VI FF—Z2H L XY,

16 A= a—#w - E7 /LB

N ®IE WIET %
TIRET S 145 o
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18 7— X DR /1a— R

18.1 PC TDEIlcoMaster®d & [

ElcoMaster®z 5 &. A OEZPCICERELTT —hHA TRHREZD
ERICFIFATEET, DYV T 77 id. Elcometer 5007 )LTICHE
LTWVWEIMN, www.elcometer.comh HERNTEX T O—RTZ2EET
TFEJ, TREEXTBHIE. USBES (ETIIVBBXUT) iz
Bluetooth® (&7 /LT) Z{# A L% 9, ElcoMaster®ic DWW TaE L < I,
www.elcometer.com Z B < 72X\,

18.2 ElcoMaster®E/ XA )V 7 TV DEHR - EFILT
ElcoMaster® /N1 )L 7 7V ik, BREFRIG TOMEFICHKE TI,
Android™ | LiIOSH MDD, ROBENEHINTWVET,

o BEEFCHABOTMEZ AETI A ILT I A%
LT, GPSOEE RN\ F- & UTHRET S,

- HABREOBEEEREmMT S,

e ABODEEHNDEE, NRICEHEMNTS,

o AMRHMEEERAIC. ENALITINA RICH
LT — R EPCICE%T 5,

ElcoMaster®E/31 )L 7 VI DN T L < .
www.elcometer.com Z & 72 & U,

ANDROID 77— And\roid 2.1 L)U:Q)X’i*— NI
2T L M. A YA —)Lg
» GOOSIQ play A1CiE. www.elcometer.comM 5,
% 7213 Google Play™ Store”” 7°1) 7
FoTHX7a—RL., BHEICET
ENBIEFIHENET,

P iPhone 6 Plus. iPhone 6. iPhone
' App Store 5s. iPhone 5¢. iPhone 5. iPhone
THE = 4s. iPhone 4. iPadAir 2. iPad mini
3. iPad Air. iPad mini2. iPad (&
3. 4#1) . iPad mini. iPad
2. iPodtouch (4. 5#K) I<xt
JGo A VA B—ILT BITIE,
www.elcometer.com. 7zl App
Storehb XU a—RLUT. &
IR ENAEFICHNET,
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19 77 —LUx7D7 v 7T JL—F

ElcoMaster® ## > T, BEEFHD T 7— LU 7 Z&RH/N\—I 3 I
T TTL—RGTBENTEET, 1 FZ—%v MIEHRLTWS
PCTCElcoMaster® # £4T7 L. R ZEHLSFTH L. HF/N\—T g Y
J—AENTWENE I DA DLMND T,

20 x| RET T T Y —

201 Ju—7

HETCEZTO—TICIE. C1EC2D2EHDH

D EJ., B EHEEIZZFNFN2.50mm c17u—7
(98mil) £ T&10mm (390mil) FTTI, '

Elcometer 500i%. > 71— F&D T HIC
BOENZEROESZHERICK S EREN -
XTHELET, LiAoT, Tu—TJem 2777
Bt D2 ey 7n ] 2 # L. B R D% E
DFEEHHICK->THRTD XTI,

— W TRFVETIE. 10mm (390mil) FTHRIET R TIH, I
LIZEDERZFNURTVHETIIREEENEFL MDD F
@‘o

FIARIC, BEROEE £, BHNRELTVWSEeE. EEFOERE
ICRETHTREDNDD T,

Elcometer 500l D 70— 7 #&5d 5 L. BERICAAEINEK T,
TH—T7DHFLWERIZ, Ao a—HBHEHR T O—THREER
IT5EHERATEET,

Elcometer 500l 7 — 73 E L TV ERT A, Al EXL I,

Ta—7%, Ta—TJF v IR EEFEINIRETETINE T, T
TO—T7 L BEREFTORERDT + AI2K° (jp-9RX—T DX 79
625 R) ERETHAFNTE L TVET,

" IRFVERTOMR, OBRTRIEDDZTHMENDD I,
CCc1Fu—7Icit. AHREZImmE2mm (40mil&80mil) DT F+ 1 VAR
C27/u—7IciE. AHFEE3mmE8mm (120mil&310mil) D7 4 A JLHMTE
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20 xMHpRET 7T — (FE)

Ja—7 DS | e %6 B wE J—FR&E
0.15~2.50mm
C1 . T500-C1
(6~98mils) +2% & +0.01mm
0.75~10mm (£2% & 0.4mils)
2 (30~390mils) T500-C2
C1 Ja—7F v EAND) T50027602-1
C2 Ja—7F v T EAND) T50027602-2
C1/C2 Ta—7F A ). dml (01442 X)) ND R KL | T50027604
C1 TxA)V: EE1mmE2mm (40mil & 80mil) T99022255-13
RETLHAFZ T+ AVt b
C1 EX1mmé&2mm (40mil & 80mil) T99022255-13C
C2 TxA)V: EE3mm&8mm (120mil & 310mil) T99022255-14
REFAMETF ALY b
2 EX3mm&8mm (120mil & 310mil) T99022255-14C

F:AMABEL TS Ta—TFA)NDEeT—2—ME, ROEAWebT 1 FinE X7
O—RTEET,
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Probe Tip_Oil.pdf

20.2 BERBEER 1T Z 2 b

JERFMMEFICHE T HICIE. Tu—T¢&

ABREADRICEADENNSZNKSICT

HUENHOET, CODHIC, ABRmEIC

NT oV b EER LK,

EBLHEDETIVICE, 120ml (44> X)) A
DOHQTZVEMRMAELTWVETD,

B O—R&5
BERBZERATS2 B, 120ml (44 > Z) T92015701
BERBERSTZ> . 300m (104> Z) T92024034-7
BERBERATZ B, 500ml (174> &) T92024034-8
BEWRAERA TSR, 3.8 (1HEY) T92024034-3

MERGRAERAANTZ 2 60ml (24 2 A) T92024034-9
(BRODIREFER)

7. Elcometer®O#BHFRKEZ AT TV FDRET—2T— I, ROHEAWebT 1 K
R U—RTEET,
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf
www.elcometer.com/images/stories/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

CIREF VBB TOM, HOBHTEEDZTHENHD XY,
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20 xMHpRET 7T — (FE)

20.3 Elcometer 500 f| & IF fl 4 # (CCM)
Elcometer 500 7 & iIE fl 4% (CCM) (2.
REEWTEROETHZER T 57HD R,
KEEIATCEDZATF—)VELB T, AR
ERADME L Loz R 2R LA M3
(BED) IahnTnET, #FL LI
jp-22RX—Y DX T aMEBBLTLE

U,
it A a—R&F5
Elcometer 500 fI & IE 1 4% (CCM) T50027567-1

21 RIEHE

EREFAMKICIEK, FLEEEZERL, BE FOREORHRZENZE LT
120 A OREDFTNTNET, RIEHHOERIT, BAZG0H M
RIC. www.elcometer.com TEHEHAAL 2 E L,

Ta—TCid, FREEHEFEL, HEFORMOIRENEZE LT
120 H B O FRZEDNTNTUVWE T,

jp-33 www.elcometer.com



elcometer

22 %
7))l 5B ET)ILT

ol C17a—7f#EHE:  0.15~2.50mm (6~98mils)

Al T f o} » .
REOMAH C2/ua—JEREE:  0.75~10mm (30~390mils)
mE" +2% & +0.01mm (2% & 0.4mils)

R B f&: 10um. 0.01mm. 1mil. 0.001-7 >/ F
(4R 7T 88) & : 1uym. 0.001mm. 0.1mil. 0.0001-1 >/ F
| E 4572601 LA -

. 1,000/ F, FHAED E
ATVEE "L 100.0008 & ©
& F BIRDIRE -10~50°C (14~122°F)
= AAE #1274
ok (EERLT)

THOFH ESIN A
&5 161g (5.68F4 > )
= BUEET, TH—TREE
i 141 x 73 x 37mm (5.55 x 2.87 x 1.46-1 >/F)
Ta—TJ Kk EE
A HA
ASTM D6132, SSPC-PA 9, ISO 2808 Method 10

" IRFVERTOME, MOEHTREDDTHRENDHD X
"W AENT

' ETIITRAFY VE-RTHEAT 2 L X3, F#42140E N L
P EGE R, RERTIE. CNERESZGENHD T,
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elcometer
23 A § B EFE L AFICTDONT

Elcometer 500 7 /)L TIE 4 £ #% 28 45 A1C. Elcometer 5007 /LBl B L g AMCHA L TVET,
Elcometer 5007 /LB E7/LTIE. CISPR 1MHAED 7 )L—T1, 75 ABDISMEBEICE TIEE O ET,
TN—T1DISMEE: RENIORETLRELTHREZANTI XN F—FERNICERLIZOEALZD LE
ER
JIABICAEENDERE: KETOWEA., BLXUOEZEADORELRAHICHEEL S ND ML TOMEFIC
#HALTVWET,

USBE:4tIE, T—XERHADORMERA L. USBERT X T2 EFESTCaAVE Y MCEHLEWVWTLIZEW,
ACMABIY— 7 1F, fo1—HBEFR-FHE-HHZERTZ X7 EINET -
FCCHADEGIMICEMR L TVET, AEEFILZ, KO2DDLBDOTLTCHEATSIE DELET, (1) KAEENT
BB ERIIHTV, 2) ARBOZXILLLBVEHEDORE LS THEEHA, EOLIETHFEZIIANS,
Elcometer 5007 /)VT: ##~—72 £ ZDE %S, FCCID. Bluetooth SIGOQDIDIF, AZ1-—H# & 1F#H
—FEEHE EERT B R RTEINKT,

FCCHAEDEISIIH > THREIN, VTAB, TYRIVKEORERZHIZLTNE T EHREASNTVET,
CNODREEIX, REORETOFERAICKZHERTHEZLRBEICHWAZ/DICHEINTVET, A%E
. BHEZEER. FAL. ABIHALET, ZTO7D, BERHAHUELBDICHELTEA LRV, EH8HEE
BEEREERCTIRENDDDET, 72720, HERFSRFTETHEITDETHINRELEVEVSIRILITDHD
FHA, REEDVREET., FVARTLEDZEEENEELTWVSEEDNSHAIT. AEEDOERZANIZD
Motz LTHNIDTLEEN, AREENZEREZIIZRILTVDHAIE. KO EEZALTLIZE N,

- T UTTDOMEREEERAET,

- TIIUFRTLED SN HNCAREZHZELXT,

- TIUFRTLEEEGR L TVWDEAEE (Ot ) CRAOERBICAEEZHEHLET,

- WAEREELIELRGEBMHICHKRLET,
EHRBELENAICKDELA NS (RF) B#KDOEGCET AFCCOMFNCEI>T. TOXITEEDEEF
W7 T FEEBEOANS20emU LB RITNEES RN E EHENTVET, 493, TOHRFICH->TLZE
W REBROT VT F2MDT T RFERER UFAICHE LD, RAKICER LZD LEWNTLIZEL,
Elcometer LimitediCc K> THRWICHADENTWERWVWER ERAREZICINZ % &, FCCAHICH > TARREE
ZHRETDIEAZRIENDDET,

Elcometer 5007 )VT: AEEIZ, WP XEELE T AV A A BEME£LE (RSS) ICERLTNVET, AEE
E. RO2DDEFHDTLTHEATEHEDELET, (1) ARENTHZIETRIIZN. (2 AREOZEEXL
CIBEVEEDODRREEZZDTHbEH EOXIGTTHEZITIANS,

Industry Canada (17X E¥£4) #HTCIE. AEDHABRTEDONTWVBARERAT A DT VT F 1213
ZERTHTENTEET, O —DREGEZHETHT LDRNKIIC, EFRBRFICHERIZITOEM
E7EHEN (EIRP) WROHNZ T VT FTORRETF AV ERALTLEIL,

JIABDT IV RIVREBICHEIN., /1T X DICES-003ICERLTNET,

elcometer L ElcoMaster®ld. Elcometer LimitedD &4k #4ZC9, FiZ#: Edge Lane, Manchester,
M43 6BU, United Kingdom

1%, Bluetooth SIG Inc/’ i A3 % BHE T, Elcometer Limitedic 74 £ A EENTVET,
Elcometer 500€7 JLT: iPhone 6 Plus. iPhone 6. iPhone 5S. iPhone 5C. iPhone 5. iPhone 4S. iPhone
4. iPad Air 2. iPad Air. iPad (%3, 4#1%) . iPad mini 3. iPad mini 2. iPad mini. iPad 2. iPod touch (%
4, 5#R) ICHTLTVET,
ERRO TR LiE. %% 5ET )V ZiPod. iPhone. 7zl iPadic 4T 27D 7 7181 —hdH b,
Applelc KB HHEEZHIZL TR EDNHEFICI > TAAINTVS EWVI EXRTT . Appleld. &AEFED
B, BRUOAHEDNZL2EEDRFICERLTNEDEINICONT—TEREZE VT A,
iPod, iPhone, X7zidiPadt L D7 7YV —DHEAICE>T, EHRAGHREZZTEILENHDFT,
iPad. iPhone. iPod touchid. X E X U D EICH51) % Apple Inc. D ESXHZ TY,
App Storeld. ¥ EHBIUTHODEICI5IT % Apple Inc.DEFHETT,
Google Playld. Google Inc. DHE T,
ZOWDBEICONWTIE, ZOENLINTVET,
Elcometer 5001%, &A—/VAICHEEINTVET, @HE, BREALICHE LT ETHELTILZIL, #
Ui, 7 B RFORFRTEZHREICBHNEDELTZI W,

TMA-0632-12 %02 - &4k & A X 27582-12
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